РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ
Министерство образования и науки 
Калужской области
ГАПОУ КО  «Калужский технический колледж»

(КТК)










РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 ОРГАНИЗАЦИЯ И ПРОВЕДЕНИЕ МОНТАЖА И РЕМОНТА ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

МДК. 01.01 Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними

Специальность: 15.02.01 «Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям)» (квалификация 51)
















Калуга, 2015г.

Рабочая программа профессионального модуля разработана на основе Федерального государственного образовательного стандарта по специальностям среднего профессионального образования (далее – СПО)  15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям) 

Организация-разработчик: ГАПОУ  КО « Калужский технический колледж»
Разработчик:

[bookmark: _GoBack]И.В. Овсянников, преподаватель спецдисциплин





Рекомендована Экспертным советом по профессиональному образованию Федерального государственного учреждения Федерального института развития образования (ФГУ ФИРО) 
Заключение Экспертного совета № ____________  от «____»__________ 20___ г.
					номер


 



                                                        










СОДЕРЖАНИЕ

	

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	стр.

4

	2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	7

	3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	8

	4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	12

	5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

	16
















1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования

1.1. Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы ФГОС по специальности СПО 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования, базовой  подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) Организация и  проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 
1.Руководить работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.
2.Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов
3.Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.
4.Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.
5.Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при освоении профессий 14544 Монтажник, 18559 Слесарь-ремонтник.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- руководства работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 
- проведения контроля по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов; 
- участия в пуско-наладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа; 
- выбора методов восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления; 
- составление документации для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования;
уметь:
- выбирать технологическое оборудование; 
- составлять схемы монтажных работ; 
- организовать работы по испытанию промышленного оборудования после ремонта и монтажа; 
- организовывать пусконаладочные работы промышленного оборудования;
- пользоваться грузоподъёмными механизмами и  условной сигнализацией при выполнении грузоподъёмных работ; 
- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъёмных устройств; 
- разрабатывать технологический процесс изготовления деталей; 
- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку; 
- выбирать способы упрочнения поверхностей; 
- рассчитывать величину припусков; выбирать технологическую оснастку;
-  рассчитывать режимы резания, назначать технологическую базы; 
- производить силовой расчёт приспособлений и расчёт размерных цепей;
 - пользоваться измерительным инструментом; 
- определять методы восстановления деталей; 
- пользоваться компьютерной техникой и прикладными компьютерными программами; 
- пользоваться нормативной и справочной литературой.
знать:
- условные обозначения в кинематических схемах и чертежах, классификацию технологического оборудования; 
- устройство и назначение технологического оборудования; 
- последовательность выполнения и средства контроля при пусконаладочных работах; 
- методы сборки машин; 
- виды монтажа промышленного оборудования и порядок его проведения; 
- допуски и посадки сопрягаемых деталей машин; 
- последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования; 
- виды режущих инструментов; 
- основные параметры грузоподъёмных машин. 
1.3.Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины профессионального модуля:
Всего – 468 часов, в том числе:
Максимальной учебной нагрузке обучающегося – 324 часов, включая:
Обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 216 часа;
Самостоятельной работы обучающегося – 108 часов;
Производственной практики – 144 часа.





















2. РЕЗУЛЬТАТ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности (ВПД) Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями.
	
Код
	
Наименование результата обучения


	ПК 1.1
	Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.

	ПК 1.2
	Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно – измерительных приборов.

	ПК 1.3
	Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.

	ПК 1.4
	Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе  их изготовления.

	ПК 1.5
	Составлять документацию для проведения  работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество  

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития  

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)








3

3. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1 Тематический план профессионального модуля
	

Коды профессиональных компетенций
	

Наименование разделов профессионального модуля
	

Всего часов (макс. учебная нагрузка и практики)
	Объём времени, отведённый на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	

Учебная, часов
	

Производственная (по профилю специальности), часов

	
	
	
	Всего, часов
	В т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	В т.ч. курсовая работа (проект), часов
	Всего, часов
	В т.ч. курсовая работа (проект), часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1-5
	МДК. 01. 01 Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними
	

324
	

216
	

40
	

30
	

108
	
	


	



	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов
	
144
	
	
	
	
	
	
	
144

	
	Всего:
	468
	216
	40
	30
	108
	
	
	144










3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объём часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	МДК. 01. 01 
Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними
	
	

216
	

	Тема 1.1
Общие понятия о сборке оборудования и основы монтажа
	Содержание учебного материала
	64
	

2

	
	
1.
	Основные сборочные операции в процессе монтажа                                                                                                            Основные определения монтажно-сборочных работ. Характеристики соединений, применяемых при сборке машин. Виды слесарно-пригоночных работ при монтаже. Способы выполнения неподвижных разъёмных соединений деталей машин.
	

20


18


20
	

	
	
2.
	Организация и способы проведения монтажа                                                                                                                         Состав комплекса монтажа. Методы организации и проведения монтажных работ. Техническая документация, необходимая для производства монтажных работ. Графики монтажа.
	
	

	
	
3.
	Инструменты применяемые при слесарно-сборочных и монтажных работах.                                                                     Слесарно-сборочный инструмент. Назначение и характер такелажных работ. Такелажное оборудование: средства и сооружения.  Грузоподъёмные механизмы. Подъемно-транспортное оборудование. Канаты и цепи, блоки, полиспасты, тали, лебедки и домкраты.  Испытание такелажного оборудования.
	
	

	
	Практические занятия
	
6
	
3

	
	1.
	Разработка технологических карт по сборке различного оборудования
	
	

	
	2.
	Выполнение расчетов по монтажу оборудования различного назначения
	
	

	
	3.
	Выполнение расчетов подъемных устройств: краны, тали, кран-балки.
	
	

	Тема 1.2
Сборка разъемных неподвижных соединений и трубопроводов
	Содержание учебного материала
	22
	
3

	
	

1.

	Неподвижные разъёмные соединения и их сборка 
Сборка соединений с применением крепежных резьбовых деталей.  Ручной инструмент для сборки резьбовых соединений.  Стопорение резьбовых соединений. Шпилечные соединения и их сборка. Шпоночные соединения и их сборка.  Шлицевые соединения и их сборка.  Трубопроводные системы и их сборка. Инструмент для сборки трубопроводов. Подготовительные работы перед сборкой трубопроводов. Сборка трубопроводов с помощью фитингов. Сборка трубопроводов на фланцах.
	

20
	

	
	Практические занятия.
	
2
	
2

	
	4.
	Проверка состояния соединения с использованием резьбовых крепёжных деталей.
	
	

	Тема 1.3
Сборка неподвижных неразъемных соединений
	Содержание учебного материала
	36
	


2

	
	

1.
	Неподвижные неразъёмные соединения                                                                                                                                                Подготовка деталей к сборке: очистка, промывка, обдувка. Технологические требования к машинам, сборочным единицам и деталям. Сварные соединения. Соединения пайкой. Соединения заформовкой и запрессовкой. Клёпочные соединения. Клеевые соединения. 
	

16



16
	

	
	

2.
	Сборка неразъёмных соединений                                                                                                                                              Инструмент, приспособление и оборудование, применяемое при выполнении сборки неподвижных неразъёмных соединений. Сборка заклёпочных соединений. Посадка деталей с нагревом Посадка деталей с применением низкой температуры Сборка соединений сваркой. Сборка соединений, осуществляемых раскаткой (развальцовкой). Пайка деталей (соединений). Лужение поверхностей деталей. Склеивание деталей.
	
	

	
	Практические занятия
	
4
	
3

	
	5.
	Проверка состояния трубопроводов и их соединение.
	
	

	
	6.
	Диагностика сварных, заклёпочных, паяных, клееных соединений.
	
	

	Тема 1.4
Сборка механизмов передачи движения и механизмов преобразования движения
	Содержание учебного материала
	44
	



3

	
	
1.
	Механизмы передачи вращательного движения                                                                                                                           Ремённые передачи. Балансировка вращающихся деталей. Цепная передача. Передача цилиндрическими колесами. Передача коническими колесами. Червячные передачи. Фрикционные передачи.
	
12


12


16
	

	
	
2.
	Механизмы преобразования вращательного движения                                                                                                             Винтовые механизмы. Кривошипно-шатунные механизмы. Эксцентриковые механизмы. Кулачковые механизмы. Кулисные механизмы.
	
	

	
	
3.
	Сборка механизмов передачи и преобразования движения.                                                                                                         Сборка передач  соединительными муфтами, шарнирами и гибкими валами. Сборка  шпоночно-шлицевых соединений. Сборка конусных соединений. Сборка подшипников скольжения и подшипников качения.  Сборка  эксцентриковых механизмов. Сборка кулисных механизмов и механизмов поступательного движения. Сборка храповых механизмов.
	
	

	
	Практические занятия
	
4
	
2

	
	7.
	Диагностика состояния составных частей механизмов передачи движения.
	
	

	
	8.
	Подготовка деталей к сборке. Выполнение сборочных операций механизмов передачи движения.
	
	

	Тема 1.5
Монтажные работы и монтаж оборудования
	Содержание учебного материала 
	16
	

	
	

1
	Условия и организация  монтажа оборудования
Подготовка монтажной площадки, установка подъемно-транспортного оборудования. Место установки машины. Требования предъявляемые к фундаменту. Определение грунтов и расчет фундаментов. Планировка цехов под  оборудование. Упаковка, транспортирование оборудования. Установка оборудования на фундаменты. Опробование и регулировка оборудования. Монтаж металлорежущих станков. Механизация при монтаже оборудования.
	
	

	
	ЗАЧЁТ 
	4
	

	Самостоятельная работа при изучении  МДК. 01.01
 Систематическая  проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем) . подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических  работ, отчетов и подготовка к их защите. Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП. Проектное задание ( реферат ).
Примерная тематика внеаудиторный самостоятельной работы: Общее понятие о сборке оборудования и основы монтажа. Сборка неподвижных соединений и трубопроводов. Сборка неподвижных неразъемных соединений. Сборка механизмов передачи движения и механизмов преобразования движения. Составлять  документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования
	


108
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ: руководства работами, связанными с применением  грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте примышленного оборудования; проведение контроля работ по монтажу и ремонту примышленного оборудования  с использованием контрольно-измерительных приборов; участие в пусконаладочных работах и испытаниях примышленного оборудования после ремонта и монтажа; выбор методов восстановления деталей и участие в процессе их изготовления; составление документации для проведения работ по монтажу и ремонту примышленного оборудования ;  пользоваться компьютерной  техникой и прикладными компьютерными  программами; пользоваться нормативной и справочной литературой; писать управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании.
	


144
	

	Примерная тематика курсовых проектов
1. Разработка технологического процесса по проведению монтажа  разъёмных неподвижных соединений с применением крепежных резьбовых деталей.
2. Разработка технологического процесса по проведению монтажа  неразъёмных неподвижных соединений с применением технологии запрессовки.
3. Разработка технологического процесса по проведению монтажа  неразъёмных неподвижных соединений с применением заклёпочных соединений.
4. Разработка технологического процесса по проведению монтажа  неразъёмных неподвижных соединений с применением сварочных соединений.
5. Разработка технологического процесса по проведению монтажа  с применением грузозахватных приспособлений.
6. Разработка технологического процесса по проведению монтажа  механизмов передачи и преобразования движения: соединительными муфтами, гибкими валами и шарнирами.
7. Разработка технологического процесса по проведению монтажа монтажа механизмов передачи и преобразования движения: сборка валов и осей.
8. Разработка технологического процесса по проведению монтажа монтажа механизмов передачи и преобразования движения: сборка подшипников скольжения и подшипников качения.
	
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту)
	30
	

	Всего:
	468
	



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования», «Технологического оборудования отрасли», «Технической механики, грузоподъемных и транспортных машин»; слесарных, механических, сварочных мастерских.
Оборудование учебного кабинета и  рабочих мест кабинета:
1. «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования»: 
- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 
- комплект бланков технологической документации; 
- комплект учебно-методической документации; 
- наглядные пособия (планшеты по монтажу и ремонту оборудования).
2. «Технологического оборудования отрасли»:
- станок токарный, сверлильный, фрезерный, шлифовальный;
- наборы заготовок,  инструментов,  приспособлений;
- комплект плакатов; 
- комплект учебно-методической документации. 
3. «Технической механики, грузоподъёмных и транспортных машин»:
- автоматизированное рабочее место преподавателя;
- автоматизированные рабочие места учащихся;
- методические пособия по автоматизированной разработке технологических процессов;
- грузоподъемные машины, лебедки, краны;
- транспортные машины.
Технические средства обучения: 
- персональный компьютер;
- мультимедийный проектор;
- экран.

 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских: 
1. Слесарной: 
- рабочие места по количеству обучающихся;  
- станки: настольно-сверлильные, заточные;
- набор слесарных инструментов;  
- набор измерительных инструментов приспособления; 
- заготовки для выполнения слесарных работ,
- комплект технологической документации;
- комплект учебно-методической документации.
2. Механической:   
- рабочие места по количеству обучающихся; 
- станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные; 
- наборы инструментов;  
- приспособления заготовки,
- комплект технологической документации;
- комплект учебно-методической документации.
3. Сварочной:
- рабочие места по количеству обучающихся; 
- сварочные аппараты; 
- приспособления,  заготовки,
- комплект технологической документации;
- комплект учебно-методической документации.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику.
4.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы
 Основные источники:   
1. Воронкин Ю.Н. Поздняков Н.В., методы профилактики и ремонта промышленного оборудования: учеoник. М.: Академия. 2010  - 240 стр. 
2. Кузнецов В.А., Чeпрахин A. A. Технологические процессы в машиностроении: учебник-М.: Академия, 2010 – 564 стр.
3. Уродова  Е.А. – преподаватель УО «Оршанский ГПЛ машиностроения», Беларусь,  2011 – 28 стр. 
4. Черпаков Б.И., Вереина Л.И. Автоматизация и механизация производства: учебное пособие. М.: Академия, 2010. – 384 стр.
5. Черпаков Б.И Вереина Л.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства: учебное пособие – М.: Академия, 2010. -  448 стр.
6. Аверченков В.И. Технология машиностроения. Инфра-М, 2012 – 288 стр.
 Дополнительные источники: 
1. Касаткин Н.Л. Ремонт и монтаж металлургического оборудования. – М.: Металлургия, 2010 – 312 стр. 
2. Ковшов A. A. Технология машиностроения. - М.: Машиностроение, 2012 – 320 стр. 
3. Маталин А. А. Технология машиностроения-М.: Машиностроение, 2011 – 257 стр. 
4. Петруха П.Г. Резание конструкциoных материалов, режущий инструмент и станки – М.: Машиностроение, 2014 – 616 стр.
5. Марголит Р. Б. Наладка станков с программным управлением М.: Машиностроение, 2013 – 253 стр.
6.  Схиpтладзе А. Г., Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных  производств. -М.: Высшая школа, 2011. –  407 стр.
7. Серебреницкий П. П. Схиртладзе A. Г. Программирование для автоматизированного оборудования:  -  М.: Высшая школа 2013 – 592 стр.
8. Сборник задачи упражнений по технологии машиностроения /под ред. В. И. Аверченко и др.-  М.: Машиностроение, 2008. – 288 стр.

Журналы: 
1. «Технология машиностроения» 
2. «Машиностроитель» 
3. «Инструмент. Технология. Оборудование»
4. «Информационные технологии»
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
Часы профессионального модуля распределены на семестр. Аудиторная учебная нагрузка составляет 36 академических часов в неделю. Программа модуля предусматривает в целях реализации компетентностного подхода использование активных и интерактивных форм проведения занятий (деловых и ролевых игр, разбора конкретных ситуаций, эвристических  бесед, презентаций, мозгового штурма, моделирования профессиональных задач). 
Выполнение курсового проекта (работы) рассматривается как вид учебной работы и реализуется в пределах времени, отведенного на изучение модуля. При работе над курсовым проектом (работой) обучающимся оказываются консультации. Формы проведения консультации: групповые, индивидуальные, письменные, устные. 
Обязательным условием допуска к экзамену по модулю является освоение программы  производственной практики (по профилю специальности). В рамках профессионального модуля проводится производственная (4 недели) практики. 
Освоению данного модуля предшествуют дисциплины: «Техническая механика», «Материаловедение», «Инженерная графика», «Процессы формообразования и инструменты», «Компьютерная графика».
  
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):
наличие высшего образования, соответствующего профилю модуля «Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее образование, соответствующее профилю модуля «Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними».
Мастера: педагогические кадры, имеющие образование, соответствующее профилю модуля «Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.




















5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля оценки

	ПК 1.1 Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования
	Эффективность руководства работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования;
	Тестирование

	
	Правильность использование условной сигнализации при выполнении грузоподъемных работ;
	Тестирование

	
	Точность расчетов предельных нагрузок грузоподъемных устройств,
	Защита практических работ

	
	Применение в работе знаний по классификации грузоподъемных и грузозахватных механизмов; по основным параметрам грузоподъемных машин и правила эксплуатации грузоподъемных устройств;
	Защита разделов курсовой работы

	ПК1.2 Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов
	Правильность проведения контроля работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов;
	Защита разделов курсовой работы

	
	Правильность проектировки технологической операции по ремонту оборудования и контроля за ней;
	Защита практических работ

	
	Правильность выбора и использования контрольно-измерительного инструмента;
	Защита практических работ

	ПК1.3 Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа
	Активность участия в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа;
	Контрольное тестирование

	
	Организация работы по испытанию промышленного оборудования после ремонта и монтажа
	Защита практических работ

	
	Организация пусконаладочных работ промышленного оборудования;
	Защита практических работ

	
	Правильность последовательности выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования
	Защита практических работ

	ПК1.4 Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления
	Правильность выбора методов восстановления деталей и участие в процессе их изготовления;
	Защита практических работ, контрольное тестирование

	
	Правильность разработки технологического процесса изготовления детали; выбор технологического оборудования и оснастки, приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента;
	Зачёт по производственной практике

	
	Правильность выбора способов упрочнения поверхностей; расчетов величин припусков; выбора технологической оснастки; расчетов режима резания; назначение технологической оснастки; расчетов режима резания; назначение технологической базы; произведения силового расчета приспособлений; произведения расчета размерных цепей;
	Защита разделов курсовой работы

	ПК1.5 Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования
	Правильность составления документации для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования;
	Защита разделов курсовой работы

	
	Умение пользоваться компьютерной техникой и прикладными компьютерными программами; пользоваться нормативной и справочной литературой;
	Защита разделов курсовой работы

	
	Умение писать управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
	Защита разделов курсовой работы



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля оценки

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК2. Организовать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Зачет по 1 –ому разделу профессионального модуля, комплексный экзамен по модулю

	
	Оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач;
	Зачет по 1 –ому разделу профессионального модуля, комплексный экзамен по модулю

	ОК3. ринимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Контрольное тестирование

	ОК4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Эффективный поиск необходимой информации;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время выполнения практических работ

	
	Использование различных источников, включая электронные
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время выполнения практических работ

	ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Знание о последних достижениях и развитии в профессиональной деятельности
	Зачет по производственной практике

	ОК6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами ходе обучения
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время индивидуальной и коллективной работы на практических занятий и во время производственной практики

	ОК7. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля

	Защита реферата

	ОК8. Ориентироваться в условиях частой смены технологии в профессиональной деятельности
	Анализ инноваций в области разработки технологических процессов изготовления деталей машин;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося во время работы на технологическим процессом  

	ОК9. Обеспечивать безопасные условия труда в профессиональной деятельности
	Соблюдение техники безопасности при работе на техническом оборудовании
	Контрольное тестирование, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося  во время работы на технологическом оборудовании

	ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний
	· соблюдение норм и требований техники безопасности и охраны труда.
	Результаты проведения военных сборов;
участие в военно-спортивных мероприятиях;
уровень физической подготовки.




