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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ПМ.06 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ 

МДК 06.01 15.01.20 СЛЕСАРЬ ПО КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМ 
ПРИБОРАМ И АВТОМАТИКИ
1.1. Область применения программы
Рабочая  программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО  по специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):  15.01.20 Слесарь по контрольно-измерительным  приборам  и автоматики и соответствующих профессиональных компетенций: 

1.Выполнение слесарных и слесарно-сборочных работ.

ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5  классам  точности)  с подгонкой и доводкой деталей.

ПК 1.2. Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии.

ПК 1.3. Производить слесарно-сборочные работы.

ПК 1.4. Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой.

2.   Выполнение   электромонтажных   работ    с    контрольно-измерительными    приборами    и системами автоматики.

ПК 2.1. Выполнять пайку различными припоями.

ПК 2.2. Составлять схемы соединений средней сложности и осуществлять их монтаж.

ПК 2.3.  Выполнять  монтаж  контрольно-измерительных  приборов  средней  сложности  и  средств автоматики.

3. Сборка, регулировка и ремонт контрольно-измерительных приборов и систем автоматики.

ПК 3.1. Выполнять ремонт,  сборку,  регулировку,  юстировку  контрольно-измерительных  приборов средней сложности и средств автоматики.

ПК 3.2. Определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности.

ПК 3.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных  приборов  и  систем автоматики.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при освоении профессии 15.01.20   Слесарь   по   контрольно-измерительным приборам и автоматике.

1.2. Цели и задачи программы – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 
-ремонта, сборки, регулировки, юстировки контрольно-измерительных и систем автоматики. 

уметь: 
-самостоятельно подключить контрольно-измерительные приборы и пользоваться ими; 

-снимать показания приборов; 

-производить плановый осмотр средств автоматизации; 

-выполнять самостоятельно в полном объѐме требования ЕТКС по осваиваемой профессии; 

-пользоваться защитными средствами от поражения электрическим током; 

-оказывать первую пострадавшему от поражения электрическим током. 
знать:
-требования охраны труда и промышленной безопасности на объекте прохождения практики; 

-общую характеристику и структуру предприятия; 

-технологическую схему производства (технологический процесс); 

-задачи службы контрольно-измерительных приборов и автоматики (КИП и А); 

-функциональные обязанности по должностям; 

-оборудование лаборатории (участка КИП); 

-характеристику работ и требования ЕТКС по осваиваемой профессии;-устройство, назначение принцип работы рекомендуемых и юстируемых приборов и аппаратов средней сложности; 

-технические условия и инструкцию на испытание и сдачу отдельных приборов, механизмов и аппаратов; 

-основные свойства металлов, сплавов и других материалов, применяемых при ремонте, электрические свойства токопроводящих и изоляционных материалов.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 234 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 90 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 60 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 30 часов;
учебной практики – 144 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видами  профессиональной деятельности (ВПД), в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Понимать  сущность  и  социальную  значимость   будущей   профессии,   проявлять   к   ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и  способов  ее  достижения, деленных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и  итоговый  контроль,  оценку  и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	 Осуществлять    поиск    информации,    необходимой    для    эффективного    выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать    информационно-коммуникационные    технологии    в    профессиональной дельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ПК 1.1.
	Выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5  классам  точности)  с подгонкой и доводкой деталей.

	ПК 1.2.
	Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии. 

	ПК 1.3.
	Производить слесарно-сборочные работы. 

	ПК 1.4.
	Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой

	ПК 2.1
	Выполнять пайку различными припоями.

	ПК 2.2
	Составлять схемы соединений средней сложности и осуществлять их монтаж. 

	ПК 2.3. 
	Выполнять  монтаж  контрольно-измерительных  приборов  средней  сложности  и  средств автоматики. 

	ПК 3.1.
	Выполнять ремонт,  сборку,  регулировку,  юстировку  контрольно-измерительных  приборов средней сложности и средств автоматики. 

	ПК 3.2
	Определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности

	ПК 3.3.
	Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных  приборов  и  систем автоматики


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования МДК профессионального модуля*
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1.-ПК1.4.
ПК 2.1.-ПК2.3.

ПК 3.1.-ПК3.3.
	МДК.06.01 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики
	90
	60
	20
	0
	30
	
	0
	

	ПК 1.1.-ПК1.4.

ПК 2.1.-ПК2.3.

ПК 3.1.-ПК3.3.
	Учебная практика
	144
	
	
	
	
	
	144
	

	
	Всего:
	234
	60
	20
	0
	30
	
	144
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК.06.01 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики
	
	60
	

	Раздел 1. 

Выполнение работ по профессии слесарь по контрольно-измерительным приборам. 
	
	
	

	Тема 1.1 
Технология выполнения работ по ремонту контрольно-измерительных приборов 
	Содержание учебного материала
	20
	3

	
	1 
	Технология выполнение работ по ремонту средств измерений 
	
	

	
	2 
	Технология выполнение работ по ремонту систем технологического контроля 
	
	

	
	3 
	Технология выполнение работ по ремонту систем передачи и приема информации 
	
	

	
	4 
	Технология выполнение работ по ремонту средств и систем измерения температуры, расхода и давления
	
	

	
	5 
	Технология выполнение работ по ремонту е средств и систем автоматических линий 
	
	

	
	6 
	Технология выполнение работ по ремонту средств и систем станков с ЧПУ 
	
	

	
	7 
	Технология выполнение работ по ремонту средств и систем робототехнических комплексов 
	
	

	
	8 
	Производство работ по ремонту средств и систем транспортно-накопительного оборудования 
	
	

	
	9
	Технология выполнение работ по ремонту средств и систем мехатронных машин 
	
	

	
	10 
	Техника безопасности при выполнении ремонтных работ 
	6
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1
	Поверка манометрического термометра
	
	

	
	2
	Поверка преобразователя давления по входному и выходному сигналу
	
	

	
	3
	Ремонт, разборка и сборка, регулировка уровнемеров
	
	

	Тема 1.2 
Технология выполнения работ по наладке контрольно-измерительных приборов 

	Содержание учебного материала
	20
	3

	
	1 
	Производство работ по наладке средств измерений 
	
	

	
	2 
	Производство работ по наладке систем технологического контроля 
	
	

	
	3 
	Производство работ по наладке систем передачи и приема информации 
	
	

	
	4 
	Производство работ по наладке средств и систем измерения температуры, расхода и давления
	
	

	
	5 
	Производство работ по наладке средств и систем автоматических линий 
	
	

	
	6 
	Производство работ по наладке средств и систем станков с ЧПУ 
	
	

	
	7 
	Производство работ по наладке средств и систем робототехнических комплексов 
	
	

	
	8 
	Производство работ по наладке средств и систем транспортно-накопительного оборудования 
	
	

	
	9 
	Производство работ по наладке средств и систем мехатронных машин 
	
	


	
	10 
	Техника безопасности при выполнении наладочных работ 
	
	

	
	Практические занятия
	14
	

	
	1
	Составление и анализ технологической схемы контроля и поиска неисправностей в КИП и САУ
	
	

	
	2
	Выбор и практическое использование методов поиска неисправностей КИП и САУ
	
	

	
	3
	Неисправности резисторов, конденсаторов, диодов
	
	

	
	4
	Неисправности тиристоров и стабилитронов
	
	

	
	5
	Неисправности транзисторов и микросхем
	
	

	
	6
	Пайка электронных элементов
	
	

	
	7
	Техническое обслуживание приборов САУ
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела Проработка учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Поиск информации по заданной теме из различных источников. Подготовка к лабораторным работам. Составление технологической карты по предложенному образцу. Подготовка к контрольным работам. Подготовка к   практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя. Оформление практических  работ. Выполнение индивидуальных заданий. Подготовка к зачету

Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Технология выполнения работ по ремонту контрольно-измерительных приборов. 
	30
	

	Учебная практика по МДК.06.01 Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматики
Виды работ: проведение вводного инструктажа и инструктаж на рабочем месте; выполнение работ по ремонту и наладке средств измерений, систем технологического контроля, систем передачи и приема информации, средств и систем измерения температуры, средств и систем измерения расхода, средств и систем измерения давления, средств и систем автоматических линий, средств и систем станков с ЧПУ, средств и систем робототехнических комплексов, средств и систем транспортно-накопительного оборудования, средств и систем мехатронных машин 
	144
	

	Всего 
	234
	


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Для реализации дисциплины используется учебный кабинет типовых узлов и средств автоматизации; лаборатории: электротехнических измерений; типовых элементов, устройств систем автоматического управления и средств измерений; монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации систем автоматического управления; мастерских: слесарная, электромонтажная.
1.Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

Типовых узлов и средств автоматизации:
- комплект плакатов (стендов) для оформления кабинета;
- учебные наглядные пособия и презентации  (диски, плакаты, слайды);
- модели – макеты, наборы деталей и элементов устройств;
- комплект деталей, инструментов, приспособлений;
- комплект бланков технологической документации;
- комплект учебно-методической документации;
- демонстрационный (мультимедийный) комплекс.

Технические средства обучения: 
- персональные компьютеры;

- мультимедийный проектор;

- экран.

2. Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

1. Электротехнических измерений:
- комплект электроизмерительных приборов;

- комплект приборов для измерения давления;

- Стенд учебный ИПДРТ-01 «Измерительные приборы давления, расхода, температуры»;

- мультиметры;

- мегометр электронный; 

- стенд «Модуль электрической системы с релейной защитой и автоматикой»;

- стенд «Модуль электробезопасности»; 

- наборы инструментов для работы с контрольно-измерительными приборами и элементами автоматики; 

- комплект плакатов и стендов  по изучаемым темам;

- паспорта приборов и техническая документация;

- учебная и справочная литература;

- нормативно-техническая документация.
2. Типовых элементов, устройств систем автоматического управления и средств измерений;
- модель обучающая DT71MM05+;

- модель обучающая MDX61B;

- модель обучающая для Profibus;

- модуль расширения для Profibus;
- модуль шлюз прокси для Profibus IO-RT;

- обучающийся комплект для автоматизации технологических процессов;

- лабораторный стенд «Микропроцессорные системы управления электроприводов»; 

- типовой комплект учебного оборудования «Элементы систем автоматики и вычислительной техники»; 

- лабораторный стенд «ПЛК-SIEMENS» (программируемый логический контроллер SIEMENS  ST -300 с сенсорным монитором); 

- комплект плакатов и стендов  по изучаемым темам;

- комплект технологической документации;

- комплект учебно-методической документации.

4. Монтажа, наладки, ремонта и эксплуатации систем автоматического управления:

- комплект электроизмерительных приборов;

- паспорта приборов и техническая документация;

- наборы инструментов для работы с контрольно-измерительными приборами и элементами автоматики; 

- стенд «Модуль испытания видов трансформаторов»;

- стенд «Модуль системы коммутаций электрических цепей»;
- модель монтажного конвейера;
-  комплект плакатов по изучаемым темам;

- комплект технологической документации;

- комплект учебно-методической документации.
3. Оборудование мастерской и рабочих мест мастерских:

1. Слесарной:

- рабочие места по количеству обучающихся: верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;

- станки: настольно-сверлильные, вертикально – сверлильный,  фрезерный, точильный двухсторонний,  заточной и др.;

- тиски слесарные параллельные;
- набор слесарных инструментов;

- набор измерительных инструментов;

- заготовки для выполнения слесарных работ;

- альбом плакатов слесарно-сборочные работы: Покровский Б.С.

2. Электромонтажной:
- агрегаты, узлы и детали автомобилей; 

- оборудование, приспособление и инструмент для производства  

 электромонтажных  работ; 

-  стенды для разборки, сборки и регулировки агрегатов и узлов;

- стенд «Модуль испытаний электродвигателей 3-х фазных»; 

- стенд «Микропроцессорные системы управления электроприводов»;
 -стенды автоэлектрики;

- паспорта приборов и техническая документация;

- комплект плакатов по изучаемым темам;

- модели – макеты, наборы деталей и элементов устройств;

- комплект технологической документации;

- комплект учебно-методической документации.

Технические средства обучения: 
- персональный компьютер;

- мультимедийный проектор;

- экран.
4.2. Информационное обеспечение обучения

 Основные источники
1. Зайцев С.А. Допуски и технические измерения: Учебник.- 11-е изд., стер.- М.: Академия, 2014.- 304 с. 

2. Акимова Н.А., Котеленец Н.Ф., Сентюхин Н.И. Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт электрического и электромеханического оборудования.- М.: Академия, 2012.-304 с. Иванов, А.А. Автоматизация технологических процессов и производств: учебник / А.А. Иванов, – 2-е изд., стер. – М.: Форум, НИЦ ИНФРА-М, 2015. – 224 с. 

3. Афонин, А.М. Теоретические основы разработки и моделирования систем автоматизации: учебник для вузов /А.М Афонин. – 1-е изд., стер. – М.: Старый Оскол, 2014. – 200 с. 
1. Фурсенко, С.Н. Автоматизация технологических процессов: учебник / С.Н.  Фурсенко, Е.С. – М.: НИЦ ИНФРА-М, 2015. – 377 с. 
2. Лифиц, Н.М. Метрология, стандартизация и сертитификация / Н.М. Лифиц,– 6-е изд., перераб. и доп. – М.: Юрай- Издат, 2013. – 350 с. 

3. Попков В.А. Методы и средства измерений / В.А. Попков, А.В. Ранев- М.: Академия, 2013. - 264 с.
Дополнительные источники
1. Гальперин, М.В. Автоматизация управления: учебник /М.В Гальперин. – М: ИНФРА-М, 2012. – 224 с. 

2. Рульнов, А.А. Автоматическое регулирование: учебник / А.А Рульнов, И.И Горюнов – М: ИНФРА-М, 2012. – 219 с. 

3. Аристов, А.И. Метрология, стандартизация и сертитификация: учеб. пособие для вузов / А.И. Аристов, - М.: Академия, 2013. - 384 с. 

4. Ганевский, Г.М. Технология измерения и метрология / Г.М Ганевский- М.: ИРПО, 2014. - 288 с.

5. Дивин А.Г. Методы и средства измерений, испытаний и контроля: учебное пособие / А.Г. Дивин, С.В. Пономарев – Тамбов: ГОУ ВПИ ТГТУ, 2015. - 104 с.
 Периодические издания
1. Гидравлика, пневматика, привод: информационно-технический / учредитель ООО «Институт промышленной информации». – 2012. – . – СПб.: ООО «Институт промышленной информации» 2015 –    . – ежекварт. журн. – 2015, №2(32); 2015, №6(37).

 Интернет-ресурсы
1. Энциклопедия по машиностроению [Электронный ресурс].  / под патронажем Рос. акад. образования. – Москва: OIM.RU, 2000-2001. –  Режим доступа: http://mash-xxl.info/info/568918/. – 10.11.2015. 

2. Всероссийский научно-исследовательский институт сертификации [Электронный ресурс]. –  Электрон. текстовые, граф., зв. дан. и прикладная прогр. – Режим доступа: http://www.vniis.ru/. – 15.10.2015.
3.Официальный Интернет-ресурс Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии. [Электронный ресурс].- Электрон. текстовые данные – М. : 2016. - Режим доступа : http://www.gost.ru/.
       4. Федеральный портал «Российское образование». Форма доступаedu.ru. 

       5.Источник http://mehatron.ru/main/6-chto-takoe-mexatronika.html 

       6.Источник http://www.snr.com.ru/mechatronics/sol_mech.htm 

       7.Источник сайт МФТИ http://faki.fizteh.ru/pub/a_3mhdk9.html

 Методические указания к лабораторным занятиям
1. Марусина М.Я. Метрология, стандартизация и сертификация: методические указания к лабораторной работе/ Марусина М.Я., Воронцов Е.А., Казначеева А.О., Скалецкая Н.Д. –  СПб: СПбГУ ИТМО, 2014. - 49 с.
2. Готшальк О.А. Автоматизация измерений и контроля: Методические указания  к  лабораторной работе /  Готшальк О.А, Парахуда Р.Н. - СПб.: СЗТУ, 2014. - 35 с.
3. Дембовский В.В., Зинин Ю.Н. Автоматизация управления производством: методические указания к выполнению лабораторной работы. –  СПб.: Изд-во СЗТУ, 2016. - 16 с.
 Методические указания к лабораторным занятиям
1. Марусина М.Я. Метрология, стандартизация и сертификация: методические указания к лабораторной работе/ Марусина М.Я., Воронцов Е.А., Казначеева А.О., Скалецкая Н.Д. –  СПб: СПбГУ ИТМО, 2014. - 49 с.
2. Готшальк О.А. Автоматизация измерений и контроля: Методические указания  к  лабораторной работе /  Готшальк О.А, Парахуда Р.Н. - СПб.: СЗТУ, 2015. - 35 с.
3. Дембовский В.В., Зинин Ю.Н. Автоматизация управления производством: методические указания к выполнению лабораторной работы. –  СПб.: Изд-во СЗТУ, 2016. - 16 с.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Часы профессионального модуля распределены на семестр. Программа модуля предусматривает в целях реализации компетентностного подхода использование активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, презентаций, мозгового штурма, моделирования профессиональных задач). 

Обязательным условием допуска к дифференцированному зачёту по модулю является освоение программы учебной практики. В рамках профессионального модуля проводится концентрировано учебная (4 недели) практика. 

Освоению данного модуля предшествуют дисциплины: «Электротехника», «Электронная техника», «Инженерная графика», «Вычислительная техника», «Электротехнические измерения», «Электрические машины».
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу:
наличие высшего образования, соответствующего профилю модуля «Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
Инженерно-педагогический состав: преподаватели, имеющие высшее образование, соответствующее профилю модуля «Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)».

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку деталей по 11 - 12 квалитетам (4 - 5  классам  точности)  с подгонкой и доводкой деталей.
	Выполнение слесарной обработки деталей с применением универсальной оснастки.
	Текущий контроль в форме:

- защиты лабораторных и практических занятий;

- контрольных работ по темам МДК.

Защита отчета по лабораторному практикуму

Зачет по учебной практике.



	ПК 1.2. Навивать пружины из проволоки в холодном и горячем состоянии. 
	Нарезание резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам
	

	ПК 1.3. Производить слесарно-сборочные работы. 
	Изготовление инструмента и приспособлений различной сложности.
	

	ПК 1.4. Выполнять термообработку малоответственных деталей с последующей их доводкой
	Изготовление и выполнение доводки термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку.
	

	ПК 2.1 Выполнять пайку различными припоями.
	Выполнение лужения проводов, пайки мягкими и твёрдыми припоями.
	

	ПК 2.2 Составлять схемы соединений средней сложности и осуществлять их монтаж. 
	Выполнение разметки и вычерчивание фигурных деталей (изделия).
	

	ПК 2.3. Выполнять  монтаж  контрольно-измерительных  приборов  средней  сложности  и  средств автоматики. 
	Выполнение доводки инструмента и рихтовка изготовляемых изделий.
	

	ПК 3.1. Выполнять ремонт,  сборку,  регулировку,  юстировку  контрольно-измерительных  приборов средней сложности и средств автоматики. 
	Использование необходимых инструментов и приспособлений при выполнении ремонтных работ
	

	ПК 3.2 Определять причины и устранять неисправности приборов средней сложности
	Устранение неисправностей приборов средней сложности
	

	ПК 3.3. Проводить испытания отремонтированных контрольно-измерительных  приборов  и  систем автоматики
	Проведение испытаний отремонтированных контрольно-измерительных приборов и автоматики (КИПиА).
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать  сущность  и  социальную  значимость   будущей   профессии,   проявлять   к   ней устойчивый интерес.
	- обоснование, выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области информационных систем;

- оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Мониторинг и рейтинг выполнения работ на учебной практике; лабораторных работ по решению профессиональных задач по разработке и модификации информационных систем

	ОК 2. Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и  способов  ее  достижения, деленных руководителем.
	- способность решения стандартных и нестандартных  профессиональных задач в области   информационных систем, способность нести за них ответственность;

- нахождение оптимальных решений в  условиях многокритериальности процессов разработки и обслуживания информационных систем
	Наблюдение и оценка на лабораторных занятиях; при выполнении работ по учебной практике.

	ОК 3. Анализировать рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и  итоговый  контроль,  оценку  и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- получение необходимой информации  через ЭУМК  по дисциплинам;

- поиск необходимой информации с использованием различных источников, включая электронные.
	Тестирование; подготовка рефератов, докладов, эссе.

	ОК 4. Осуществлять    поиск    информации,    необходимой    для    эффективного    выполнения профессиональных задач.
	- оформление результатов самостоятельной работы и проектной деятельности с использованием  ИКТ.


	Подготовка и защита проектов с использованием ИКТ; наблюдение за  навыками работы в глобальных и локальных информационных сетях.

	ОК 5. Использовать    информационно-коммуникационные    технологии    в    профессиональной дельности.
	- разработка проектов в командах; 

- участие во  внеаудиторной деятельности по специальности

- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и руководителями практик в ходе обучения и практики;

- умение работать в группе;

- наличие лидерских качеств; 

- участие в студенческом самоуправлении;

- участие в спортивно - и культурно-массовых мероприятиях
	Защита проектов  командой; наблюдение и оценка  роли обучающихся в группе.


	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	Использование современных технологий эффективного влияния на индивидуальное и групповое поведение в организации
	Анализ результатов работы в группе





Составлена в соответствии с        требованиями ФГОС  СПО	


по специальности   15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)


Зам. директора по НМР 


					        ______________В.А. Никитина 


					












































* Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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