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1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы
Программа учебной практики является частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 Технология машиностроения в части освоения видов профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностей служащих

1.2. Цели и задачи практики
Учебной  практика направлена на совершенствование  практического опыта студентов, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку их готовности к самостоятельной трудовой деятельности в условиях реального производства. 
Учебная практика является обязательным разделом программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ), обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО)  по специальности 15.02.08 Технология машиностроения. С целью овладения указанными видами деятельности студент в ходе данного вида практики должен: 
Вид профессиональной деятельности: 
получение первичных профессиональных навыков по профессии “Токарь”
- иметь практический опыт: выполнения токарных работ в соответствии с требованиями ЕТКС.
получение первичных профессиональных навыков по профессии “Фрезеровщик” 
- иметь практический опыт: выполнения фрезерных работ в соответствии с требованиями ЕТКС.
Программа учебной практики разрабатывается учебным заведением. 
Формой аттестации по учебной практике является дифференцированный зачет. 

1.3.Условия организации учебной практики 
1.3.1. Требования к условиям проведения учебной практики
Учебная практика реализуется на базе учебно-производственных мастерских колледжа. 
Материально-техническое обеспечение учебной практики является достаточным для достижения целей практики и соответствует действующим санитарным и противопожарным нормам, а также требованиям техники безопасности при проведении работ. Студентам обеспечена возможность доступа к информации, необходимой для выполнения заданий по практике.

1.3.2 Общие требования к организации и проведения учебной практики
Учебная практика проводится после освоения программ междисциплинарных курсов. Условием допуска обучающихся к учебной практике является отсутствие академической задолженности по междисциплинарным курсам.
Практика организовывается руководителем практики, который:
- согласовывает программу практики по профессии образовательного учреждения;
-  контролирует процесс проведение практики;
- осуществляет планирование всех видов и этапов практики.
Общие  нормативно-правовые документы: Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии среднего профессионального образования 15.02.08 Технология машиностроения, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2014 г. N 350.

1.4 Комплект планирующих документов руководителя практики от образовательного учреждения входят:
· Приказы по учебной части по направлению на учебную практику.
· Программа практики.
· Расписание учебной практики.
· Дневник учебно-производственных работ, в случае, если практика проводится на профильном предприятие.


2.ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Практика для получения первичных профессиональных навыков является первым этапом производственной (профессиональной) практики и имеет целью овладение студентами основными (практическими) умениями и навыками по рабочей профессии специальности. 
	Задачами практики для получения первичных профессиональных навыков является:
· подготовка студентов к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин;
· формирование у студентов умений и навыков в выполнении основных слесарных операций;
· формирование у студентов умений и навыков по изготовлению простых деталей на механообрабатывающем оборудовании;
· приобретение студентами умений и навыков по одной рабочей профессии соответствующей специальности;
· обеспечение связи практики с теоретическим обучением.
Продолжительность практики 8 недель. 288 часов Практика проводится на втором курсе. В период прохождения практики для получения первичных профессиональных навыков студенты должны освоить одну или несколько рабочих профессий (токарь, фрезеровщик, сверловщик, слесарь механосборочных работ, оператор станков с ПУ ,шлифовщик) и после сдачи квалификационного экзамена получить свидетельство (удостоверение) о присвоении квалификации.
	Практика для получения рабочей профессии может проводиться в учебно-производственных мастерских колледжа или учебных и производственных цехах промышленных предприятий любой формы собственности, на основе общих или индивидуальных договоров, заключенных между организацией и учебным заведением.
	Практика для получения первичных профессиональных навыков в учебно-производственных мастерских колледжа проводится мастерами производственного обучения, при этом группа делится на подгруппы.
	В комплект документов мастера производственного обучения входят следующие документы:  
· Положение о практике студентов, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования в ГАПОУ КО «КТК»
· рабочая программа для получения первичных профессиональных навыков;
· календарно-тематический план;
· перечень учебно-производственных работ и упражнений.
На практике для получения рабочей профессии в учебно-производственных мастерских студенты под руководством мастера производственного обучения выполняют различные виды работ, соответствующие квалификационной характеристике рабочей профессии.
При проведении практики для получения рабочей профессии в производственных цехах промышленных предприятий студенты выполняют различные виды работ, соответствующие квалификационной характеристике рабочей профессии, под руководством квалифицированных наставников. В этом случае для руководства практикой назначается руководитель практики от колледжа.
Для получения рабочей профессии и разряда студент должен выполнить пробную работу. 
Студентам успешно сдавшим квалификационные испытания, присваивается рабочая профессия, разряд и выдается удостоверение установленного образца.
Оценка за практику выставляется на основании текущего контроля работы студентов, результатов выполнения квалификационной пробы и сдачи теоретического экзамена.
Результатом освоения программы является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код

	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	
Умение самостоятельно выполнять все работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, технологическими условиями и нормами, установленными на предприятии

	ПК4.2
	
Проверять качество выполненных работ


	ОК 1
	
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.


	ОК 2
	
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество


	ОК 3
	
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность


	ОК 4
	
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями


	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации


	ОК 9
	Ориентироваться в условиях  частой смене технологий в профессиональной деятельности




2
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
для получения первичных профессиональных навыков слесаря, токаря, фрезеровщика
3.1. Тематический план 
	Коды формируемых компетенций
	Наименование профессионального модуля
	Объем времени, отводимый на практику (час., нед.)
	Сроки проведения

	ПК – 4.1 ПК – 4.2 
ОК 1 – ОК 9
	ПМ 04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих для специальности 15.02.08 Технология машиностроения
	288 час. 8 недель
	По графику УПП 






3.2. Содержание обучения  и тематическое планирование по учебной практике  УП 04
	Наименование разделов
Профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объём часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих(токарь), (фрезеровщик)
	Учебная практика
	
	

	
	Содержание
	
	

	 Тема 1
Токарная обработка Обработка деталей на токарно- винторезных станках
	
	288
	

	1.1
	Введение в профессию. 
Безопасность труда и противопожарные мероприятия в учебных мастерских.
Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом токаря, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
	2
6
	

	1.2
	Упражнения в управлении токарным станком.
Изучение устройства токарного станка, основных узлов токарного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Установка 3-х кулачкового патрона. Знакомство с работой суппорта на холостом ходу и вручную.
	22
	

	1.3
	Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. 
Обработка гладких цилиндрических деталей типа: вал, ось, палец. Обработка цилиндрических ступенчатых деталей типа: валик, ступица, муфта, зубчатое колесо. Установка резцов. Настройка станка на режим резания. Контроль качества резания. Соблюдение техники безопасности.
	18-22
	

	1.4
	Обработка цилиндрических отверстий 
Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов.
Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
Выполнение комплексных работ по обработке отверстий деталей типа: втулка, муфта,  шестерни и др. сложностью 2-3 разряда. Контроль качества
	18-22
	

	Тема 1.5
	Нарезание "крепежных резьб". 
Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
Выполнение комплексных работ по нарезанию резьбы на крепежных деталях типа: болт, винт, гайка, контргайка,  штуцер  и др. 
	24
	

	Тема 1.6
	Обработка наружных и внутренних конических поверхностей 
Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом. Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий. Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	24
	

	Тема 1.7
	Обработка фасонных поверхностей.
Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий. Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности.
Выполнение комплексных работ по обработке  изделий с фасонными поверхностями типа: рукоятки  различной формы, маховики  с различными ободами, детали с шаровыми поверхностями, радиусными канавками и переходами (галтелями)  сложностью 2-3 разряда. 
	24
	

	Тема 1.8
	Отделка поверхностей. 
Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений. Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей. Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности. Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.
Выполнение отделочных операций деталей и инструментов типа: резьбовые кольца, рукоятки конических калибров, фасонные рукоятки для металлорежущих станков, кулачки распределительных валов, шейки коленчатых валов и др. сложностью 2-3 разряда.
	18-22
	

	Тема 1.9
	Нарезание резьбы резцом. 
Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых  резцов.  Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
	24
	

	Тема 1.10
	Обработка деталей сложной установкой на токарных станках. 
Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества. Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.
	24
	

	1.11
	Комплексные работы №1
Обработка деталей типа «Валик»
Обработка деталей типа «Валик резьбовой
	
12
12
	

	1.12
	Комплексные работы №2
Обработка деталей типа «Штуцер»
Обработка деталей типа «Гайка
	
12
12
	

	1.13
	Комплексные работы №3
Обработка деталей типа «Винт»
	
12
	

	1.14
	Квалификационная (пробная) работа. Выполнение токарных работ сложностью 2 разряда
	12
	

	
	
	
	

	 Тема 2
Фрезерная обработка 
Тема 2 Обработка деталей на фрезерных станках
	
	288
	

	2.1
	Введение в профессию. 
Безопасность труда и противопожарные мероприятия в учебных мастерских.
Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом фрезеровщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
	2
6
	

	2.2
	Упражнения в управлении фрезерным  станком.
Изучение устройства фрезерного станка, основных узлов и механизмов Демонстрация установки и закрепления заготовки и фрезы.. Настройка станка. Подготовка станка к пуску: смазка, натяжение ремня и исправности ограждений. Включение и выключение электродвигателя. Пуск и остановка станка. Настройка станка на заданное число оборотов шпинделя. Изменение направления вращения шпинделя. Продольное, поперечное и вертикальное перемещение стола вручную, одновременное продольное и поперечное, продольное и вертикальное, поперечное и вертикальное перемещение стола. Настройка стола на заданную подачу. Включение,  выключение и изменение направления механической продольной и вертикальной подач. 
Закрепление стола в выбранной позиции. Установка тисков на станке. Установка и закрепление заготовок в тисках: по упору, по разметке. Установка обрабатываемых деталей на столе станка. Установка и закрепление фрез на оправке, открепление, перемещение и закрепление хобота. Установка центровой оправки; установка, крепление и снятие поддержек, связывающих консоль с хоботом.
Установка и закрепление упоров для автоматического выключения подачи. Проверка станка перед началом работы. Измерение и проверка деталей линейкой, штангенциркулем с величиной отсчета по нониусу 0,1 мм, угольником, рейсмасом. Уход за станком и рабочим местом; протирка и смазывание станка. Уборка рабочего места.
	22
	

	2.3
	Фрезерование плоских поверхностей.
Черновое и чистовое фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими торцовыми и дисковыми фрезами ручной, механической подачей с проверкой размеров линейкой и штангенциркулем.
	18
	

	2.4
	Фрезерование параллельных поверхностей торцевыми фрезами.
Фрезерование параллельных поверхностей с выдерживанием размера до 0,5 мм Правила установки заготовки при помощи рейсмаса, измерение штангенциркулем
	18
	

	2.5
	Фрезерование параллельных поверхностей концевыми и цилиндрическими фрезами. 
Фрезерование параллельных плоскостей с выдерживание размера 0,5 мм
	18
	

	2.6
	Фрезерование параллельных поверхностей дисковыми фрезами.
Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов с применением угловых фрез и установкой заготовки в тисах при помощи рейсмаса и в приспособлениях.
	18
	

	2.7
	Фрезерование наклонных поверхностей.
Обработка деталей (прокладки, бруски, планки), включающая изученные операции и виды работ. Выполнение работ по чертежам и инструкционным картам.
	18
	

	2.8
	Фрезерование торцовых поверхностей.
Фрезерование торцевых плоских поверхностей с проверкой под угольник
	18
	

	2.9
	Фрезерование металла с применением делительной головки.
Фрезерование квадрата набором фрез. Фрезерование квадрата концевой фрезой. Фрезерование шестигранника цилиндрической фрезой. Фрезерование шестигранника концевой фрезой. Фрезерование шестигранника набором фрез. Фрезерование прямых канавок на цилиндре дисковыми и угловыми фрезами. Фрезерование канавок на конусе.
	24
	

	2.10
	Фрезерование пазов и уступов различными фрезами.
Фрезерование сквозных прямоугольных пазов дисковыми концевыми фрезами с установкой заготовки в тисках и на столе станка.
Фрезерование замкнутых канавок дисковыми, концевыми и шпоночными Разрезание заготовок дисковыми (отрезными ) фрезами.
Фрезерование уступов с одной и двух сторон. Измерение обработанных заготовок линейкой, штангенциркулем, глубиномером, шаблонами, предельными калибрами.
Фрезерование деталей, включающее изучение операций и виды работ. Фрезерование по чертежам и инструкционно-технологическим картам.
	18
	

	2.11
	Комплексные работы №1
Обработка деталей типа «Планка»
Обработка деталей типа «Плита
	
18
18
	

	2.12
	Ознакомление с  устройством горизонтально-фрезерных станков.
	18
	

	2.13
	Отрезание металла дисковыми фрезами.
	18
	

	2.14
	Фрезерование шлицев с применением делительной головки специальными фрезами.
	18
	

	2.15
	Квалификационная работа (пробная). Выполнение фрезерных работ, сложностью  2 разряда.
Обработка различных деталей из стали, чугуна и цветных металлов сложностью 2-го разряда по чертежам т технологическим картам.
Обработка простых деталей по 8-11 квалитетам на фрезерных станках или на универсальном оборудовании с применением  мерного режущего инструмента и специальных приспособлений. Освоение установленных норм времени при соблюдении технических условий на выполняемые работы
	18
	

	ИТОГО
	288
	



	Наименование разделов учебной практики, профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем УП 
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, выпускная письменная экзаменационная работа (проект) 
	Объем часов 
	Уровень освоения

	Профессиональный модуль ПМ. 02. 
	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (токарных, фрезерных,)
	228
	

	Тема 2.1. 
Токарная обработка

	Содержание
	
	2

	
	1.
	Введение в профессию.
Безопасность труда и противопожарные мероприятия в учебных мастерских.
Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом токаря, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
	2
4
	

	
	2.
	Экскурсия на предприятие.
	6
	

	
	3.
	Упражнения в управлении токарным станком.
Изучение устройства токарного станка, основных узлов токарного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Установка 3-х кулачкового патрона. Знакомство с работой суппорта на холостом ходу и вручную.
	18
	

	
	4.
	Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. 
Обработка гладких цилиндрических деталей типа: вал, ось, палец. Обработка цилиндрических ступенчатых деталей типа: валик, ступица, муфта, зубчатое колесо. Установка резцов. Настройка станка на режим резания. Контроль качества резания. Соблюдение техники безопасности.
	18
	

	
	6. 
	Обработка цилиндрических отверстий 
Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов.
Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 
Выполнение комплексных работ по обработке отверстий деталей типа: втулка, муфта,  шестерни и др. сложностью 2-3 разряда. Контроль качества
	18
	

	
	7.
	Нарезание "крепежных резьб". 
Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.
Выполнение комплексных работ по нарезанию резьбы на крепежных деталях типа: болт, винт, гайка, контргайка,  штуцер  и др. 
	24
	

	
	8
	Обработка наружных и внутренних конических поверхностей 
Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом. Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий. Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	24
	

	
	9
	Обработка фасонных поверхностей.
Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий. Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности.
Выполнение комплексных работ по обработке  изделий с фасонными поверхностями типа: рукоятки  различной формы, маховики  с различными ободами, детали с шаровыми поверхностями, радиусными канавками и переходами (галтелями)  сложностью 2-3 разряда. 
	24
	

	
	10
	Отделка поверхностей. 
Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений. Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей. Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности. Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.
Выполнение отделочных операций деталей и инструментов типа: резьбовые кольца, рукоятки конических калибров, фасонные рукоятки для металлорежущих станков,  кулачки распределительных валов, шейки коленчатых валов и др. сложностью 2-3 разряда.
	18
	

	
	11
	Нарезание резьбы резцом. 
Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых  резцов.  Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов  относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
	24
	

	
	12
	Обработка деталей сложной установкой на токарных станках. 
Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка  заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества.  Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.
Проверочная работа (выполнение токарных работ сложностью 2 разряда)
	24
	

	Тема 2.2. 
Фрезерная обработка

	Содержание
	48
	2

	
	1
	Устройство универсальных делительных головок (УДГ). Настройка головок непосредственного, простого и дифференциального деления.
	6
	

	
	2.
	Основные узлы и механизмы УДГ. Наладка УДГ на фрезерование многогранников, прямых и винтовых канавок. Режущий и мерительный инструмент. Рациональные и безопасные приемы и методы труда.
	6
	

	
	3.
	Фрезерование многогранников. Фрезерование многогранников различными фрезами. Фрезерование прямых канавок, шлицев на цилиндрических, конических, торцевых поверхностях. Деление заготовки по окружности на неровные части.
	6
	

	
	4.
	Фрезерование прямых канавок на цилиндре и конусе. Фрезерование фасонных канавок, Т-образных пазов, пазов типа «ласточкин хвост».  Разрезание заготовок. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. 
	6
	

	
	5.
	Фрезерование кулачков на торцевых поверхностях. Фрезерование горизонтальной плоской поверхности концевыми, цилиндрическими, торцевыми фрезами, наборами цилиндрических фрез. Фрезерование параллельных плоских поверхностей в размер. Фрезерование сопряженных, перпендикулярных, плоских поверхностей с переустановкой заготовки в тисках.
	6
	

	
	6.
	Фрезерование зубчатых реек и зубчатых колес. Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование зубьев зубчатых реек.
	6
	

	
	7.
	Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес. Фрезерование торцевых зубьев муфт и режущего инструмента. Фрезерование винтовых канавок. Выполнение комплексных работ по фрезеровке канавок, расположенных под определенным углом, многогранников, зубчатых реек и колес. Контроль деталей.
	6
	

	
	8.

	Фрезерование зубчатых колес с малым числом зубьев.
Проверочные работы  №4
	6
	

	
	
	Зачет 
	6
	

	


	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 04. 
	
	

	Тематика домашних заданий
 Проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Выполнение типовых контрольно-оценочных заданий при подготовке к процедурам текущего, тематического и рубежного контроля (в форме тестов, контрольных работ, карточек-заданий, технологических диктантов и др.)
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов по итогам их выполнения и подготовка к их защите с использованием электронного слайдового сопровождения.
Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет».
Самостоятельное изучение правил выполнения чертежей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.
Подготовка выступлений, творческих заданий, рефератов, учебных проектов и др. (в рамках участия в работе научных обществ, научно-практических конференций, кружков технического творчества)
Работа по написанию выпускной письменной экзаменационной работы.
	
	

	Всего:
	434
	




4. УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики: Журнал учета учебной практики, Аттестационный лист, чертежи деталей
4.2. Требования к материально-техническому обеспечению практики оборудование слесарной и  механической мастерской.
4.3. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 
Основные источники: 
1. Фещенко В.Н. Токарная обработка: Учебник/ В.Н. Фещенко, Р.Х.Махмутов.- 6-е изд., стер.- М.: Высш. Шк.,,2015.-303 с.: ил. 
2. Б.С. Покровский, В.А.Скакун Слесарное дело Москва,: издательский центр «Академия», 2016.-320с. 
3. Покровский Б.С. Слесарное дело: Учебник.- М.: «Академия», 2015
Дополнительные источники: 
1. Вереина Л.И. Справочник токаря Москва,: АКАДЕМА, 2015.-446с. 
2. Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроении Москва,6 Высшая школа.,2015.-268с. 
3. Маханько А. М. Контроль станочных и слесарных работ: Учебник. –М.: Высшая школа, 2016.
Интернет-ресурсы: Электронный ресурс, федеральный портал «Российское образование» Форма доступа: http://www.edu.ru/ 
Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» Форма доступа: http://window.edu.ru/
 Электронный ресурс « Единая коллекция цифровых образовательных» Форма доступа: http://school-collection.edu.ru/ 
Электронный ресурс «Федеральный центр информационно- образовательных ресурсов» Форма доступа: http://fcior.edu.ru/ 
Электронный ресурс «Курс лекций по метрологии, стандартизации и сертификации» Форма доступа: http://studentnik.net/ 
Электронный ресурс «Курс лекций по технологическому оборудованию» Форма доступа: http://studentnik.net/ 
Электронный ресурс «Курс лекций по процессам формообразования и инструмента» Форма доступа: http://studentnik.net/ 
ЭЛЕКТРОННЫЙ РЕСУРС, ПОРТАЛ «МАШИНОСТРОЕНИЕ» ФОРМА ДОСТУПА: HTTP://WWW.MASHPORTAL.NET

4.4. Требования к руководителям практики
Требования к руководителям практики от образовательного учреждения:
Результаты прохождения учебной практики учитывается при проведении государственной (итоговой) аттестации.
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Технология машиностроения»; «Технологическое оборудование»; «Метрологии, стандартизации и сертификация»; «Процессы формообразования и инструменты» «Материаловедение»
Мастера производственного обучения: наличие 3-5 квалифицированного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в профильных организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

4.5. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности отражены в соответствующих инструкциях, действующих в слесарной, фрезерной и  токарной мастерской ИОТ – 086-2015, ИОТ – 087-2015.
5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
УП 04.01 – дифференцированный зачет.
