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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Выполнение сварки и резки средней сложности деталей
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин", Стандарт утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 августа 2013 г. № 699, (ред. от 25.03.2015) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение сварки и резки средней сложности деталей и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты.

ПК 3.2. Выполнять ручную и машинную резку.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

подготовки изделий под сварку;

производства сварки и резки деталей средней сложности;

выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций;

уметь:

выполнять слесарные операции;

подготавливать газовые баллоны к работе;

владеть техникой сварки;

обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки; 
знать:

правила подготовки изделий под сварку;

общие теоретические сведения о процессах сварки, резки и наплавки; 
технологию изготовления сварных изделий; 

основные метрологические термины и определения, назначение и краткую характеристику измерений, выполняемых при сварочных работах;
 меры безопасности при выполнении работ.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего 906 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки студента 222 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки студента 148 часов;

самостоятельной работы студента  74 часов;

учебной практики 216 часов
производственной практики 468 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение сварки и резки средней сложности деталей, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

	Код 
	 Наименование результата обучения 

	 ПК 3.1. 
	 Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты. 

	 ПК 3.2. 
	 Выполнять ручную и машинную резку. 

	 ОК 1. 
	 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	 ОК 2. 
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем. 

	 ОК 3. 
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	 ОК 4. 
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 

	 ОК 5. 
	 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 

	 ОК 6. 
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 

	 ОК 7. 
	 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей). 


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля «Выполнение варки и резки деталей средней сложности»  

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования МДК профессионального модуля


	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. Практические работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8


	ПК 3.1-3.2
	МДК 03.01  Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов.
	148
	148
	74
	74
	
	

	
	Учебная практика, часов
Производственная практика, часов 
	684
	
	
	
	216
	468

	
	Всего:
	906
	148
	74
	74
	216
	468


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю «Выполнение сварки и резки средней сложности деталей»
	Наименование разделов профессионального модуля, междисциплинарных курсов и тем
	Содержание учебного материала, Практические работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 03.01  Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов. 
	
	
	

	Раздел 1 
Ознакомление с оборудованием сварочного поста и подготовкой металла под сварку. 
	
	
	

	Тема 1.1. Сварочный пост и его оснащение
	Содержание 
	12
	

	
	1
	Виды сварочных постов в зависимости от условий работы. Оснащение сварочного поста источниками питания. Устройство кабины и ее оснащение. 
	2
	

	
	2
	Принадлежности и инструмент сварщика. 
	2
	

	
	3
	Сварочные трансформаторы, выпрямители, устройство, регулировка тока, обслуживание. 
	2
	

	
	4
	Сварочные инверторы, устройство, регулировка тока, обслуживание. 
	2
	

	
	5
	Контактная сварка, устройство, регулировка тока, обслуживание.
	2
	

	
	6
	Оборудование для плазменной резки
	2
	

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Устройство, регулировка инвертора Kemppi
	2
	

	
	2
	Устройство, регулировка инвертора Барс
	2
	

	
	3
	Устройство, регулировка инвертора Fronius
	2
	

	
	4
	Устройство контактной сварки
	2
	

	Тема 1.2. Подготовка металла под сварку. 
	Содержание
	4
	

	
	1
	Типовые слесарные операции: правка, гибка, разметка, рубка, резка механическая, опиливание, их назначение. 
	2
	

	
	2
	Сущность, техника выполнения, применяемый инструмент и приспособления, требования безопасности труда.
	2
	

	Раздел 2 
Освоение техники и технологии ручной дуговой сварки, контроль качества сварочных работ 
	
	
	
	

	Тема 2.1.Теоретические основы ручной дуговой сварки 
	Содержание
	4
	

	
	1
	Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды. Строение дуги, условия устойчивого горения, технологические характеристики. 
	2
	

	
	2
	Особенности металлургических процессов при дуговой сварке. 
	2
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
	Особенности металлургических процессов при сварке. 
	2
	

	
	2
	Свойства сварочной дуги. Коэффициент полезного действия сварочной дуги. 
	2
	

	
	3
	Контактное зажигание (возбуждение) дуги и Бесконтактное зажигание (возбуждение) дуги
	2
	

	Тема 2.2. Сварочные материалы. 
	Содержание
	4
	

	
	1
	Электроды плавящиеся и неплавящиеся: назначение, виды, классификация. Марки электродов. 
	2
	

	
	2
	Присадочная проволока, классификация и назначение
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Определение типа электрода 
	2
	

	
	2
	Расчет коэффициентов наплавки, расплавления, потерь 
	2
	

	Тема 2.3. Сборка изделий под сварку. 
	Содержание
	8
	

	
	1
	Типы разделки кромок под сварку. Сборка деталей под сварку с различными типами кромок. 
	2
	

	
	2
	Установка необходимого зазора при сборке. Проверка точности сборки. 
	2
	

	
	3
	Инструменты и приспособления для сборки
	2
	

	
	4
	Виды сборочно-сварочных столов
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Сборка с применением струбцин магнитов и других инструментов для сборки
	2

	
	2
	Сборка изделий на сборочно-сварочном столе
	2
	

	Тема 2.4. Технология дуговой сварки. 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Выбор режимов дуговой сварке: способы, приемы и принципы их выбора. 
	2
	

	
	2
	Дуговая сварка: технология, применение, достоинства и недостатки. Особенности выполнения горизонтальных и потолочных швов. Техника сварки угловых и стыковых соединений. 
	2
	

	
	3
	Особенности технологии дуговой деталей и конструкций из меди и ее сплавов. Основные особенности и технология дуговой сварки чугуна. Технология сварки алюминия и его сплавов.
	2
	

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1
	Выбор режимов дуговой сварке. 
	2
	

	
	2
	Технология сварки сплавов алюминия 
	2
	

	
	3
	Технология ручной дуговой сварки чугуна 
	2
	

	
	4
	Выбор режимов сварки, числа проходов, оборудования для каждого типа сварного соединения. 
	2
	

	
	5
	Отработка приемов сборки и сварки стыкового соединения в нижнем положении по выполненным ранее расчетам и эскизам. 
	2
	

	
	6
	Отработка приемов сборки и сварки стыкового соединения в вертикальном положении по выполненным ранее расчетам и эскизам. 
	2
	

	Тема2.5 Деформации и 
напряжения при сварке. 
	Содержание
	2
	

	
	1
	Виды и причины деформаций при сварке. Виды напряжений в материале. 

Возникновение пластических деформаций при сварке металла. 
	2
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	2
	Деформации и напряжения при сварке. 

	2
	

	Тема 2.6. 
Виды и причины дефектов сварных швов и соединений. 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Классификация дефектов сварных швов. Дефекты формы шва: наплывы и натеки, подрезы, незаплавленные кратеры, прожоги, трещины, непровары, газовые поры, шлаковые включения.
	2
	

	
	2
	Причины возникновения дефектов: качество сварочных материалов, выбор режимов сварки, некачественно подготовленная поверхность, низкая квалификация сварщика. 
	2
	

	
	3
	Виды контроля в процессе сварки: постоянное наблюдение за состоянием сварочной аппаратуры, инструмента, приборов, приспособлений. Контроль режимов сварки, последовательности наложения швов. 
	2
	

	
	Практические занятия 
	8
	

	
	1
	Основные методы неразрушающего контроля сварных соединений. 
	2
	

	
	2
	Контроль с разрушением сварного соединения. 
	2
	

	
	3
	Контроль внешнего вида шва и размеров с помощью набора ВИК 
	2
	

	
	4
	Контроль качества швов по излому. 
	2
	

	Раздел 3. Организация работы с газовой аппаратурой 
	
	
	
	

	Тема 3.1. Обслуживание и эксплуатация аппаратуры 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Требования к баллонам, виды инертных и активных газов.
	2
	

	
	2
	Устройство и требования к редукторам., манометрам (ротаметрам). 
	2
	

	
	3
	Шланги (классификация).
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Определение газа по цвету баллона
	2
	

	
	2
	Подключение баллонов для сжатых газов к оборудованию
	2
	

	Раздел 4. Освоение технологии дуговой и плазменной резки металлов и сплавов. 
	
	
	
	

	Тема 4.1. 
Резка металлов и сплавов 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Технология резки металла плавящимся покрытым электродом
	2
	

	
	2
	Технология резки металла плазменной резкой
	2
	

	
	3
	Приспособления для фигурной резки плазмой
	2
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
	Принцип резки металла покрытыми электродами
	2
	

	
	2
	Принцип плазменная резка
	2
	

	
	3
	Фигурная резка плазмой
	2
	

	Раздел 5. 
Выполнение наплавки различных деталей и изделий. 
	
	
	
	

	Тема 5.1. 
Сущность процесса наплавки. 
	Содержание
	2
	

	
	1
	Назначение процесса наплавки. Особенности наплавки по сравнению со сваркой. 
	2
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1
	Подготовка поверхности под наплавку.
	2
	

	
	2
	Материалы для наплавки. 
	2
	

	Тема 5.2. 
Наплавка на плоские поверхности. 
	Содержание
	2
	

	
	1
	Технология наплавки на плоские поверхности
	2
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1
	Свойства наплавленного слоя: твердость, прочность, пластичность. 
	2
	

	
	2
	Изготовительная и восстановительная технология наплавки на плоские поверхности. 
	2
	

	Тема 5.3. Наплавка твердыми сплавами сложных деталей, узлов машин и механизмов, нагретых баллонов и труб. 

	Содержание
	4
	

	
	1
	Технологические приемы наплавки сложных деталей, механизмов, машин. Режимы дуговой наплавки
	2
	

	
	2
	Технология наплавки круглых деталей. 
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Выбор режимов наплавки деталей и инструментов. 
	2
	

	
	2
	Изготовительная и восстановительная наплавка круглых поверхностей деталей 
	2
	

	Раздел 6. 
Освоение механизированной сварки металлов и сплавов 
	Содержание
	2
	

	Тема 6.1. Оборудование для дуговой полуавтоматической сварки 
	1
	Общие сведения о сварочных полуавтоматах. Полуавтоматы для дуговой сварки и их основные узлы. 
	2
	

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Механизмы подачи проволоки и горелки для сварочных полуавтоматов. 
	2
	

	
	2
	Сущность и условия сварки в среде углекислого газа и смеси
	2
	

	
	3
	Изучение панелей управления полуавтоматов Fronius 
	2
	

	
	4
	Изучение панелей управления полуавтомата ESAB
	2
	

	Тема 6.2. 
Технология дуговой автоматической и механизированной сварки 
	Содержание
	6
	

	
	1
	Общие сведения о технологии механизированной дуговой сварки плавящимся электродом. 
	2
	

	
	2
	Технологические особенности сварки в среде защитных газов и их смесях. 
	2
	

	
	3


	Выбор параметров режима сварки и их влияние на форму и размеры шва. 
	2
	

	Всего:
	148
	

	Самостоятельная работа 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. 

Подготовка к лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, выполнение лабораторных работ, отчетов и подготовка к их защите. Работа с Интернет-ресурсами. 
Самостоятельное изучение технологической документации и ГОСТов. 
	74
	

	Учебная практика 
Виды работ 
Организация рабочего места. 

Соблюдение требований безопасности труда, производственной санитарии и гигиены, противопожарной безопасности. 

Оборудование сварочного поста и подготовка его к сварке

Наплавка валиков в нижнем положении шва 

Проверка качества выполнения работы Однослойная сварка листового металла 

Проверка качества выполнения работы Наплавка валиков на наклонную пластину 

Проверка качества выполнения работы Сварка наклонных пластин 

Проверка качества выполнения работы Наплавка вертикальных и горизонтальных валиков на вертикальной плоскости 

Проверка качества выполнения работы Сварка пластин без разделки кромок вертикальными и горизонтальными швами 

Проверка качества выполнения работы Сварка пластин с разделки кромок вертикальными и горизонтальными швами 

Проверка качества выполнения работы 

отработка навыков плазменной резки 

Проверка качества выполнения работы. 

Подготовка поста механизированной сварки к работе. Зажечь дугу, отрегулировать мощность. Наплавить валик на стальную пластину. 
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	Производственная практика 
Виды работ 
Организация рабочего места. 

Соблюдение требований безопасности труда, производственной санитарии и гигиены, противопожарной безопасности 

Оборудование сварочного поста и подготовка его к сварке. Подготовка кромок под сварку и сборка листового металла 

Сборка под сварку стыковых соединений (без скоса кромок, с односторонним и двусторонним скосом кромок), установка необходимого зазора при сборке Сборка и сварка угловых соединений Сборка и сварка тавровых соединений Сварка стыковых соединений Сварка стыковых и угловых соединений многослойными швами Холодная сварка чугуна 

Дуговая резка угольным и металлическим электродом углов и швеллеров. Разметка и вырезка фланцев, колец. Разметка и вырезка различных круглых и фигурных отверстий, пробивка отверстий на пластинах. 

Самостоятельно выполнять сварочные операции на производственных деталях 

– читать чертежи, схемы, маршрутные карты 

– соблюдать правила по охране труда, пожарной и электробезопасности на 

предприятии, правила внутреннего распорядка и режима труда 

– выполнять на автоматических и полуавтоматических машинах: 

Сварку 

- валы карданные автомобилей 

- кожухи полуосей заднего моста 

- колѐса автомобилей 

- соединения тавровые набора перегородок, палуб, платформ 

- цистерны автомобильные -изделия горношахтного оборудования: рештаки угольных конвейеров, конвейерные звезды, рам 
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4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
4.1. Требования к материально-техническому обеспечению 
Для реализации программы модуля используется:

 учебный кабинет «Технологии электрической сварки плавлением», слесарная и сварочная мастерские.


Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

комплект учебно-методической документации;

· наглядные пособия (модели сварных узлов, макеты, стенды фотографии);
· образцы чертежей сварных конструкций;
· плакаты по технологии сварочных процессов; 

· справочная литература; 

· сборники ГОСТов;

· технологическое сварочное оборудование.


Технические средства обучения: 

· мультимедийный проектор;

· персональный компьютер; 

· стандартные пакеты программ;

· специализированная программа расчета деформаций  двутавровой балки. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерских:

1. Слесарная

· сборочно-сварочные столы;

· листогибочное приспособление;

· трубогибочное приспособление;

· гильотинные ножницы;

· заточная машина; 

· слесарные верстаки;

· печи прокалочные;

· приспособления и вспомогательное оборудование  для сборки и сварки;

· контрольно-измерительный инструмент;

· метрический инструмент.

2. Сварочная

· сварочный выпрямитель на ВДМ на 8 постов; 

· сварочные полуавтоматы для полуавтоматической сварки в среде защитных газов с программой формирования корневого шва FastMig; 

· сварочные аргонодуговые полуавтоматы MasterTig MLS 2300; 

· сварочные полуавтоматы для полуавтоматической сварки в среде защитных газов  Kempact Pulse-3000; 

· сварочный  полуавтомат для полуавтоматической сварки в среде защитных газов TelMin; 

· аппараты аргоно-дуговой  сварки MinarcTig-180; 

· машины контактной сварки; 

· трансфоматоры сварочные ТДМ-305;

· печи прокалочные; 

· аппарат плазменной сварки и резки.

· инверторы: Fronius Magic Wave 2200;  Trans Tig 2500;  Elmatech AG DAx200; Kemppi MLS2500;  Elmatech AG 200  AC\D;

· полуавтоматы: Elmatech Mig 330 DV 2шт;   ESAB 4004i pulse; 

· Fronius   Trans  Puls synergic3200;    Fronius   Trans  Puls synergic 2700;  4000 Trans  synergic; Vario Synergic5000;   Kemppi Fastmic 350.

· Комплект газосварщика.

Тренажеры:

· тренажеры виртуальные Fronius;

· малоамперный дуговой тренажер  сварщика МДТС-05.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.Овчинников В.В. «Электросварщик ручной сварки» М. Академия. 2012г.
2. Виноградов В.С. « Электрическая дуговая сварка» М.: Академия,2012г

3.Чернышов Г.Г. «Сварочное дело» М.: Академия,2013г

4. Адаскин А.М. « Материаловедение» М.: Академия,2012г.

Дополнительные источники:

1. Маслов Г.В. «Сварочные работы». М.: Просвещение,2012г.

2. Лупачев В.Г. «Сварочные работы». М: Высшая школа, 2008г.

3. Куликов О.Н. «Охрана труда». М.: Академия, 2005г
4. Электронный учебник по разделу: Техника выполнения сварных швов..

5. Периодическая печать: журнал « Сварочное производство».
Интернет-ресурсы:

http://www.plazma-don.ru/about/

http://referatius.ru/part/welding

http://www.ic-tm.ru/info/2_1

http://www.uzim.ru/uchebnik-po-svarke/

http://www.twirpx.com/files/machinery/welding

http://osvarke.info/
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам)
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования или среднего профессионального образования, соответствующего профилю преподаваемого модуля, опыт практической работы.

Для руководства производственной практикой могут привлекаться: дипломированные преподаватели общепрофессиональных дисциплин и дисциплин профессионального модуля; ведущие специалисты и руководители структурных подразделений предприятий.

Мастера: педагогические кадры, имеющие образование, соответствующее профилю модуля «Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварных конструкций» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
Преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции) 
	Основные показатели оценки результата 
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1. Собирать изделия, сваривать, наплавлять дефекты. 
	Правильность подготовки и сварки изделий и деталей средней сложности; 

Правильность выполнения наплавки простых и средней сложности деталей, механизмов, конструкций; 

Правильность выполнения: 

слесарных операций; 

подготовки газовых баллонов к работе; 

владение техникой сварки; 

умение обслуживать и управлять оборудованием для электрогазосварки; 

знание: 

правил подготовки изделий под сварку; 

общих теоретических сведений о процессах сварки и наплавки; 

технологии изготовления сварных изделий; 

основных метрологических терминов и определений, назначения и краткой характеристики измерений, выполняемых при сварочных работах; 

мер безопасности при выполнении работ. 
	Оценка 

выполнения лабораторной работы. 

Оценка знаний в рамках текущего контроля: опрос, экзамен по МДК 

Наблюдение и оценка выполнения практических работ на УП,ПП-ДЗ 

Экзамен (квалификационный) 

	ПК 3.2. Выполнять ручную и машинную резку. 
	Правильность подготовки и резки деталей средней сложности; 

умение: 

выполнять слесарные операции; 

подготавливать газовые баллоны к работе; 

владение техникой резки; 

обслуживание и управление оборудованием для ручной и машинной резки 

знание: 

общих теоретических сведений о процессах резки; 

мер безопасности при выполнении работ. 
	Оценка 

выполнения лабораторной работы. 

Оценка знаний в рамках текущего контроля: опрос, экзамен по МДК 

Наблюдение и оценка выполнения практических работ на УП, ПП-ДЗ 

Экзамен (квалификационный) 


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- Участие в профессиональных конкурсах, выставках технического творчества, олимпиадах, декадах, конференциях.

   -  Выполнение самостоятельных работ в изучении модуля.

   -  Посещение предприятий с высокой культурой производства.

  -  Посещение выставок-ярмарок самоходной техники.


	- анализ и оценка  результатов прохождения производственной практики

- анализ и оценка  результатов выполнения практических заданий на текущем и итоговом контроле.



	ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-    Рациональное распределение времени на все этапы решения задач для достижения поставленной цели.

- Обоснованный выбор способов решения профессиональных задач.

      - Соблюдение безопасных условий труда в соответствии с инструкциями при выполнении работ

	- анализ и оценка  результатов прохождения производственной практики

- анализ и оценка  выполнения практических работ на учебной практике

	ОК3.Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.


	-  Самоанализ и коррекция результатов собственной деятельности.

   - Выполнение текущего контроля и своевременная корректировка при выполнении работ в пределах компетенций.

  -   Полнота представлений последствий некачественного и несвоевременного выполнения работ
	- анализ и оценка  результатов прохождения производственной практики

- анализ и оценка  на учебной и производственной практике

	ОК4.Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.


	- Нахождение информации для выполнения самостоятельных работ, проектов, презентаций, рефератов.

  - Эффективность и актуальность  отобранной информации, необходимой для  решения профессиональных задач 

  -  Выделение основной и второстепенной информации для решения поставленных задач.
	- анализ и оценка  оперативности поиска информации; 

- анализ и оценка выполнения самостоятельной работы обучающихся;

- анализ и оценка  посещаемости библиотеки  и использования сети Интернет 

	ОК5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.


	- Использование средств СМИ, Интернет-ресурсов, дополнительных учебных пособий. 

   -  Оформление и демонстрация практических работ, с использованием современных информационных технологий.

    - Применение информационных технологий в презентациях новейшей техники, материалах и оборудования.

    
	- анализ и оценка выполнения практических работ на практическом занятии; 

- анализ и оценка актуальности использования информационно- коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-  Согласование собственных целей с членами бригады, группы.

  -  Совместное решение профессиональных задач.

  -  Владение способами бесконфликтного общения в ходе решения ситуативных задач.

  -  Эффективное  взаимодействие  со всеми участниками образовательного процесса и трудового коллектива.
	-  анализ и оценка  при выполнении практической работы (работа в звене)

- анализ и оценка  выполнения практических работ на производственной практике



	ОК7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


	 - активное участие в военных сборах с применением полученных профессиональных знаний.

-  ведение здорового образа жизни и  активное участие в спортивных соревнованиях.
	- анализ и оценка  при прохождении военных сборов.

- анализ и оценка  на занятиях по физической культуре и БЖ
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