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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы преддипломной  практики. 

Рабочая программа преддипломной   практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» в части освоения квалификации: техник – технолог  и основных видов профессиональной деятельности (ВПД).

- разработка технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных машин;
- разработка технологических процессов для сборки узлов  и изделий в механосборочном производстве,  в том числе в автоматизированном производстве,

- организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве,

- организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы  и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве,

- организовывать деятельность подчиненного персонала.
Преддипломная практика направлена на углубление обучающимся первоначального профессионального опыта, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку к выполнению дипломного проекта.

Преддипломная практика) входит в цикл профессиональных модулей: ПМ.01, ПМ.02, ПМ.03, ПМ.04, ПМ.05 и проводится на выпускном курсе по всем перечисленным профессиональным модулям.
Преддипломная практика проводится непрерывно после освоения учебной практики и практики по профилю специальности.
Преддипломная практика направлена на углубление обучающимися первоначального профессионального опыта развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы (дипломного проекта).

Преддипломная практика проводится на предприятиях, в соответствии с должностями, определенными видами профессиональной деятельности, а при наличии вакантных мест обучающиеся могут зачисляться на штатные должности, если работа соответствует требованиям программы практики.
1.2. Цели и задачи преддипломной :
цели:
1. расширение и закрепление теоретических знаний по разработке технологических процессов изготовления деталей машин;
2. участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технологического контроля;
3. ознакомление в производственных условиях с:

- рабочими чертежами;

- технической документации;

- современным уровнем организации деталей машин;

- вопросами охраны труда;
4. сбор необходимого материала для выполнения дипломного проекта.

         задачи:
1. закрепление, расширение, углубление и систематизация знаний и умений, полученных при изучении дисциплин и профессиональных модулей учебного плана специальности, на основе изучения деятельности конкретной организации;

2. изучение нормативных и технических материалов, фундаментальной и периодической литературы по вопросам, разрабатываемым обучающимся в ходе дипломного проектирования;
3. сбор, систематизация и обобщение практического материала для использования в работе над дипломным проектом;

4. оценка действующей в организации системы управления;

5. обобщение и закрепление теоретических знаний, полученных обучающимся в период обучения, формирование практических умений  и навыков, приобретение профессионального первоначального опыта по профессии;
6. изучение практических и теоретически вопросов, относящихся к теме дипломного проекта;

7. выбор для дипломного проекта оптимальных технических и технологических решений с учетом последних достижений науки и техники. 

2. Результаты освоения рабочей программы преддипломной практики .
в результате прохождения преддипломной практики (по профилю специальности) обучающийся должен освоить:

	ВПД
	Профессиональные компетенции
	Общие компетенции

	Разрабатывать технологические процессы и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающий и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных
	ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей.

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей.

ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 1.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.

ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.

ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.



	Разрабатывать технологические процессы для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе в автоматизированном
	ПК 2.1 Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с производственными задачами по сборке узлов или изделий.

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий.

ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.

ПК 2.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.

ПК 2.9. Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
	ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.

ПК 3.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции.

ПК 3.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами.

ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.

ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
	ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.
ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	Организовывать деятельность подчиненного персонала
	ПК 5.1. Планировать деятельность структурного подразделения на основании производственных заданий и текущих планов предприятия.
ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного подразделения.

ПК 5.3. Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами

ПК 5.4. Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда при реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами.

ПК 5.5. Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения.

ПК 5.6. Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых производств по оптимизации деятельности структурного подразделения.
	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.3. Организация практики

 Для проведения преддипломной  (по профилю специальности) практики в колледже разработана следующая документация: 

( положение о практике; 

( рабочая программа производственной (по профилю специальности) практики 

( план-график консультаций и контроля за выполнением обучающимися  программы преддипломной практики; 

( договоры с предприятиями по проведению практики;

 ( приказ о распределении студентов по базам практики; 

В основные обязанности руководителя практики от колледжа входят:

 ( проведение практики в соответствии с содержанием тематического плана и содержания практики; 

( установление связи с руководителями практики от организаций; 

( разработка и согласование с организациями программы, содержания и планируемых результатов практики; 

( осуществление руководства практикой; 

( контролирование реализации программы и условий проведения практики организациями, в том числе требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и пожарной безопасности в соответствии с правилами и нормами, в том числе отраслевыми; 

( формирование группы в случае применения групповых форм проведения практики; 

( совместно с организациями, участвующими в организации и проведении практики, организация процедуры оценки общих и профессиональных компетенций студента, освоенных им в ходе прохождения практики; 

( разработка и согласование с организациями формы отчетности и оценочного материала прохождения практики. 

Обучающиеся при прохождении производственной практики обязаны: 

( полностью выполнять задания, предусмотренные программой преддипломной практики; 

( соблюдать действующие в организациях правила внутреннего   трудового распорядка; 
( изучать и строго соблюдать нормы охраны труда и правила пожарной безопасности. 
1.4. Количество часов на освоение программы преддипломной практики
Рабочая программа рассчитана на прохождение студентами практики в объеме 144 часа. Распределение разделов и тем по часам приведено в тематическом плане. Базой практики являются     предприятия и организации города Калуги.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ
2.1. Объем преддипломной практики 
	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	144

	Обязательная ученая нагрузка (всего)
	144

	в том числе:
	

	теоретические занятия
	

	практические занятия
	144

	Итоговая аттестация
	Дифференцированный зачет


2.2.Тематический план преддипломной практики ПДП
	Наименование разделов ученой практики и тем
	Виды выполняемых работ
	Объем часов
	Уровень освоения

	 Вводное занятие 
	  Инструктаж по технике безопасности, противопожарной безопасности и охране труд 
	2
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	Раздел 1. Разработка технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающий и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных
	Изучение рабочих заданий в соответствии с требованиями технологической документации.

Осуществление выбора предпочтительного технологического решения из возможных в принятом технологическом процессе по изготовлению детали..

Применение конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей.

Осуществление контроля соответствия разрабатываемых конструкций техническим заданиям, стандартам, нормам охраны труда, требованиям наиболее экономической технологии производства.

Выбор технологических  операций и переходов обработки.

Выполнение расчетов с помощью систем автоматизированного проектирования.

Обработка деталей с учетом соблюдения и контроля размеров деталей.

Настройка технологической последовательности обработки и режимов резания.

Подбор режущего и измерительного инструментов и приспособлений по  технологической карте.

Отработка разрабатываемых конструкций на технологичность.

Составлять технологические маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.

Выбор методов получения заготовок и схем их базирования.

Разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем или аддитивном оборудовании.

Применение шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с ЧПУ.

Использование автоматизированного рабочего места технолога – программиста для разработки и внедрения управляющих программ к станкам с ЧПУ.

Использование базы программ для металлорежущего оборудования с ЧПУ.

Изменение параметров стойки ЧПУ станка.

Эксплуатирует технологические приспособления и оснастку соответственно требованиям ТП и условиям ТП.

Разработка технических зданий на проектирование специальных технологических приспособлений.

Разработка планов участков механических цехов в соответствии с производственными задачами.

Разработка планов участков механических цехов с использованием система автоматизированного проектирования.
	28
	2,3

	Раздел 2. Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе в автоматизированном. 
	Использование шаблонов типовых схем сборки изделий.

Выбор способа базирования соединяемых деталей
Выбор технологических маршрутов для соединений из базы разработанных ранее

Поиск и анализ необходимой информации для выбора наиболее подходящих технологических решений.
Разработка технологических заданий на проектирование специальных технологических приспособлений.

Применение конструкторской  документации для разработки технологической документации.

Произведение  расчётов параметров сборочных узлов или изделий.

 Применение  систем автоматизированного проектирования при проведении расчетов сборочных процессов  узлов и  деталей.

Применение САЕ систем для расчетов параметров сборочного процесса.

Подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования .

Применение систем автоматизированного проектирования для выбора конструктивного исполнения сборочного инструмента, приспособлений и оборудования.

Оформление маршрутных  и операционных  технологических карт  для сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств.

Составление технологических маршрутов сборки узлов и изделий и проектирование сборочных технологических операций.

Использование систем автоматизированного проектирования в приложении к оформлению технологической документации по сборке узла или изделия.

Разработка управляющих программ для автоматизированного  сборочного оборудования.

Применение автоматизированного рабочего места технолога – программиста  для разработки и внедрения управляющих программ к сборочному автоматизированному оборудованию и промышленным роботам.
Реализация управляющих программ для автоматизированной сборки изделий на станках с ЧПУ

Применение технологической документации для реализации технологии сборки с помощью управляющих программ

Организация эксплуатации технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями процесса сборки.

Сопоставление требований технологической документации и реальных условий технологического процесса.

Разработка и составление планировок и участков сборочных цехов.

Применял систему автоматизированного проектирования для разработки планировки
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	Раздел 3: Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
	Наладка на холостом и в рабочем режиме обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях и поверхностях деталей по 8-14 квалитетам.

Диагностирование технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования.

Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях.

Обработка  отверстий и поверхностей в деталях по 8 -14  квалитету.
Организация работ по устранению неисправности функционирования  оборудования на технологических позициях производственных участков.

Постановка  производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке.

Доводка, наладка и регулировка основных механизмов автоматических линий в процессе работы.

Оформление технической документации на поведение контроля, наладки, подналадки и технического облуживания оборудования.

Выведение узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт.

Организация и расчет требуемых ресурсов для проведения работ по наладке  металлорежущего или аддитивного оборудования с применяем SCADA - систем.
Определение отклонений от технических параметров работы оборудования металлорежущих и аддитивных производств. 

Контроль с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных приспособлений контрольно – измерительных приборов  и инструментов  для автоматического измерения деталей.

Регулировка режимов работы эксплуатируемого оборудования.
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	Раздел 4: Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве
	Диагностирование технического  состоянии эксплуатируемого сборочного оборудования.

Определение отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных производств.

Регулировка режимов работы эксплуатируемого оборудования.

Постановка производственных задач персоналу, осуществляемому наладку станков и оборудования в металлообработке.

Организация работ по устронению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков.

Планирование работ по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно технической документации и нормативным требованиям. 

Оформление технической документации на проведения контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования.

Организация работ по ресурсному обеспечению технического обслуживания сборочного металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами.

Выведение узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт.

Определяет соответствия соединений и сформированных размерных цепей производственному заданию.

Определение отклонений от технических параметров сборочных производств.

Обеспечение безопасного ведения работ по наладке и подналадке сборочного оборудования.
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	Раздел 5: Организовывать деятельность подчиненного персонала
	Участвовать в организации  и планировании реализации продукции.

Определяет  потребностей в материальных ресурсах.

Оформляет  заказ с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного подразделения.

Организует рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами

Контролирует соблюдение персоналом основных требований охраны труда при реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами

Регулирует выполнение планового задания персоналом структурного подразделения, выявляет отклонения от заданных параметров.

Подготавливает предложения по планированию производственных мощностей и оптимизации деятельности структурного подразделения.
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	Дифференцированный зачет
	6
	

	ИТОГО
	144
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомленный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Требования к проведению практики:

Преддипломная практики является частью подготовки высококвалифицированных  специалистов, способных адаптироваться и успешно работать в профильных организациях.
Основными задачами практики являются:

- развитие профессионального мышления;

- приобретение умений и навыков по технической эксплуатации, металлорежущего оборудования;

- организации технологических процессов изготовления деталей машин;

- отработка умений выполнения регламентных работ по технической эксплуатации металлорежущего оборудования;

- выполнение дипломного проекта по специальности.


Практика преддипломная должна обеспечивать дидактическую последовательность процесса формирования у обучающихся системы профессиональных знаний и умений, прививать навыки самостоятельной работы по избранной профессии.


На преддипломную практику направляются обучающие выпускного курса.

Форма практики:

- сбор материала для дипломного проектирования, без устройства на рабочие место.
Базы практики:

Практика проходит на базе предприятий г. Калуги и Калужской области.

3.2. Информационное обеспечение обучения.

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы Основные источники:

 1. Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин [Текст]: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования / В. В. Ермолаев, А. И. Ильенко; В.В. Ермолаев, А.И. Ильянков. - 2-е изд., стер. - Москва: Издательский центр "Академия", 2017. - 336 с. - (Профессиональное образование). - ISBN 978-5-4468-4827-0. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в мелкосерийном производстве / В. П. Должиков; Должиков В.П. - Москва: Лань", 2016.

 - ISBN 978-5-8114-2240-1. URL: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=72980
Дополнительные источники:

 1. Маталин, Андрей Александрович. Технология машиностроения: учебник / А. А. Маталин. - Москва: Лань", 2016. - 512 с.: ил. - (Учебники для вузов. Специальная литература). - Список литературы: с. 510. - ISBN 978-5-8114-0771-2. URL: 

2. Черпаков Б.И., Вереина Л.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства: учебник – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 416с. 

http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=71755 

Интернет-ресурсы:

 1. Информационный сайт по  технологии машиностроения. Форма доступа: http://revolution.allbest.ru 

2. Курсовые и дипломные работы по технологии машиностроения. Форма доступа: http://www.twirpx.com/files/machinery.tm14 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения преддипломной  практики осуществляется руководителем практики в процессе контроля за ходом производственной практики, а также сдачи обучающимися дифференцированного зачета.
	Результаты освоения ПК
	Основные показатели оценки результата 
	Формы , методы контроля  и оценки 

	ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей.
	Определяет последовательность выполнения работ по изготовлению изделий в соответствии с производственными заданиями.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей.


	Определяет необходимую для выполнения работы информацию, ее состав в соответствии с принятым процессом выполнения работ по изготовлению деталей.

Проводит сопоставительное сравнение, систематизацию и анализ конструкторской и технологической документации. Анализирует конструктивно – технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Разрабатывает технологический процесс изготовления детали.

Выполняет эскизы простых конструкций.

Выполняет технические чертежи, а также чертежи общего вида в соответствии с ЕСКД.

Описывает особенности работы автоматизированного оборудования и возможности применения его в составе роботизированного технологического комплекса.

Проводит технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали.

Оформляет технологическую документацию с применением систем автоматизированного проектирования.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Оценивает технологичность разрабатываемой конструкции.

Рассчитывает и проверяет величину припусков и размеров заготовок.

Рассчитывает коэффициент использования материала.

Рассчитывает штучное время.

Производит расчеты параметров  механической обработки и аддитивного производства с применением САЕ систем.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Выбирает технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент.

Устанавливает технологическую последовательность и режимы обработки.

Устанавливает технологическую последовательность режимов резания.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Составляет технологический маршрут изготовления детали.

Оформляет технологическую документацию, определяет тип производства.

Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, в том числе с использованием системы автоматизированного программирования.

Рассчитывает технологические параметры процесса производства.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.


	Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.

Рационально использовал автоматизированное оборудование в каждом конкретном, отдельно взятом производстве.

Создал и отредактировал на основе общего описания информационные базы, входные и выходные формы, а также элементы интерфейса.

Отредактировал управляющую программу в соответствии с результатом обработки деталей.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.
	Обеспечил безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании участков механической обработки и аддитивного изготовления.

Прочитал техническую документацию.

Разработал техническое задание для проектирования специальных технологических приспособлений.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Разработал планировку участка механического цеха машиностроительного производства.

Использовал пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов обработки и аддитивного изготовления деталей.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.1. Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с производственными задачами по сборке узлов или изделий.
	Определять последовательность выполнения работы по сборке узла или изделия.

Выбирает способ базирования детали при сборке узла или изделия.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий.


	Выбирает способ базирования соединяемых деталей.

Оптимизирует рабочее место с учетом требований по эргономике, безопасности труда и санитарно – гигиенических норм для отрасли.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	Разрабатывает технологические схемы сборки узла или изделия.

Использует пакеты прикладных программ для разборки конструкторской документации и проектирования технологических процессов механосборочного производства. 

Выполняет сборочные чертежи и деталировки, а также чертежи общего вида в соответствии с ЕСКД.

Определяет последовательность сборки узлов или изделий.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	Рассчитать параметры процесса сборки узлов или изделий согласно требованиям нормативной документации.

Использовать САЕ системы, системы автоматизированного проектирования при выполнении расчетов параметров сборки узлов и деталей.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	Выбирает и применяет сборочный инструмент, материалы в соответствии с технологическими решениями.

Применяет системы автоматизированного проектирования для выбора инструмента и приспособлений для сборки узлов или изделий.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	Оформляет технологическую документацию.

Оформляет маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов или изделий на сборочных участках производств.

Применяет систему проектирования, CAD технологии при оформлении карт технологического процесса сборки.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.
	Составляет  управляющую программу для сборки узла и изделия  в механосборочном производстве.

Применяет систему автоматизированного проектирования для разработки управляющих программ для автоматизированного сборочного оборудования 
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.
	Реализует управляющую программу для автоматизированной сборки   узла или изделия.

Использует технологическую документацию при разработке управляющих программ по сборке узла или изделия.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.9. Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.
	Эксплуатирует технологические сборочные приспособления для удовлетворения требования технологической документации и условий технологического процесса.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Осуществляет компоновку участка сборочного цеха согласно технологическому процессу.

Применяет систему  автоматизированного проектирования и CAD технологии для разработки планировки.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.


	Осуществляет оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования.

Программирует в полуавтоматическом режиме и дополнительные функции станка.

Выполняет обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8-14 квалитету и выше.

Выполняет установку и выверку деталей в двух плоскостях.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 3.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции.


	Организует регулировку механических и электромеханических устройств металлорежущего и аддитивного оборудования.

Выполняет наладку однотипных обрабатывающих центров с ЧПУ.

Выполняет наладку основных механизмов в процессе работы.

Выполняет наладку обрабатывающих центров по 6-8 квалитету.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 3.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами.


	Оформляет текущую документацию для осуществления наладки и поднанадки оборудования машиностроительных производств.

Рассчитывает и измеряет основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.


	Рассчитывает энергетические, информационные и материально – технические ресурсы в соответствии с производственными задачами.

Выполняет расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования.

Применяет SCADA -  системы для обеспечения работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.


	Обеспечивает безопасность работ по наладке, поднанадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования.

Оценивает точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков.

Проконтролировал исправность приборов активного и пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов.

Производит контроль размеров детали.

Использует универсальные и специальные мерительные инструменты.

Выполняет установку и выверку деталей в двух плоскостях.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.


	Осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования. 

Определяет причины неисправностей и отказов систем сборочного оборудования.

Выбирает методы и способы их устранения.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции.


	Провел организационное обеспечение работ по наладке и подналадке сборочного оборудования.

Организует регулировку и механических и электромеханических устройств сборочного оборудования.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям.


	Спланировал  работы по наладке и подналадке сборочного оборудования согласно требованиям  технологической документации, производственных задач и нормативных требований.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.


	Выполнил  расчеты, связанные с наладкой работы сборочного оборудования.

Применяет SCADA системы в ресурсном обеспечении работ.

Проводит расчеты работ сборочного оборудования и определение требуемых ресурсов для осуществления наладки.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.


	Обеспечил безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования.

Оценил точность функционирования сборочного оборудования на технологических позициях производственных участков.

Применил SCADA системы при контроле качества работ по наладке, подналадке и техническом  обслуживании сборочного оборудования.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 5.1. Планировать деятельность структурного подразделения на основании производственных заданий и текущих планов предприятия.


	 Принимает участие в планировании деятельности структурного подразделения на основании производственных заданий.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного подразделения.
	 Принимает участие в  определение потребностей в материальных ресурсах, формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного подразделения.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 5.3. Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами.
	Умеет организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого производства в соответствии с производственными задачами.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 5.4. Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда при реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами.
	Принимает участие в контроле за соблюдением персоналом основных требований охраны труда при реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 5.5. Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения.


	Регулирует выполнение планового задания структурного подразделения, выявляет отклонения от заданных параметров. 
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 

	ПК 5.6. Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых производств по оптимизации деятельности структурного подразделения.
	Подготавливает предложения по оптимизации деятельности структурного подразделения.
	Представление собранного материала, в соответствии с заданием, для выполнения дипломного проекта. 


	Результаты (освоенные общие  компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.


	Актуализирует профессиональный и социальный контекст, в котором приходится жить и работать.

Использует основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном или социальном контексте.

Соблюдает алгоритм выполнения работы в профессиональном и смежных областях. 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.


	Использует номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности.

Применяет приемы структурирования информации, формат оформления результатов поиска информации.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.


	Знает содержание актуальной нормативной документации.

Использует современную научную и профессиональную терминологию.

Понимает возможные траектории профессионального развития и самообразования 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Применять основы проектной деятельности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.


	Использует правила оформления документов и построения устных сообщений.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.


	Применяет правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности.

Знает об основных ресурсах, задействованных в профессиональной деятельности.

Использует пути обеспечения ресурсосбережения.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
	Понимает условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии.

Использует средства профилактики перенапряжения. 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	Использует современные средства и устройства информации.

Знает порядок  их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Знает правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.


