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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.01
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики УП.01 является частью рабочей программы профессионального модуля ПМ.01 «Разработка технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающий и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных», входящего в основную профессиональную образовательную программу в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» в части освоения квалификации: техник – технолог  и основных видов профессиональной деятельности (ВПД).
1.2. Место учебной практики в структуре основной профессиональной программы 

Учебная практика (по профилю специальности) входит в цикл профессионального модуля ПМ.01 «Разработка технологических процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающий и аддитивных производствах, в том числе автоматизированных», и проводится на 5 курсе по профессиональному модулю.

1.3. Цели и задачи учебной практики.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения практики должен:

иметь практический опыт в: 
· применении конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей; 
· разработке технических заданий на проектировании специальных технологических приспособлений; 
· составлении технологических маршрутов изготовления деталей и проектировании технологических операций; 
· применении шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с числовым программным управлением; 
· использовании автоматизированного рабочего места для планирования работ по реализации производственного задания; 
· выборе методов получения заготовок и схем их базирования; 
· использовании базы программ для металлорежущего оборудования с числовым программным управлением.
уметь: 

· обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании участков механической обработки и аддитивного изготовления;
·  читать и понимать чертежи, и технологическую документацию; 
· определять необходимую для выполнения работы информацию, ее состав в соответствии с принятым процессом выполнения работ по изготовлению деталей; определять тип производства; 
· разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных производств; 
· использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM системы) для планирования работ по реализации производственного задания на участке; 
· проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности деталей; 
· оформлять технологическую документацию; составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с использованием системы автоматизированного проектирования;
·  использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM системы) для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов механической обработки и аддитивного изготовления деталей.    
знать:

· техническое черчение и основы инженерной графики; 
· основы материаловедения; основные сведения по метрологии, стандартизации и сертификации; 
· основы технической механики; 
· классификацию, назначение и принципы действия металлорежущего, аддитивного, подъемно-транспортного, складского производственного оборудования; основы автоматизации технологических процессов и производств;
·  приводы с числовым программным управлением и промышленных роботов; систему автоматизированного проектирования технологических процессов; 
· принципы проектирования участков и цехов; 
· основы цифрового производства;
·  инструменты и инструментальные системы; 
· классификацию, назначение и область применения режущих инструментов; классификацию, назначение, область применения металлорежущего и аддитивного оборудования, назначение и конструктивно-технологические показатели качества изготовляемых деталей, способы и средства контроля; 
· типовые технологические процессы изготовления деталей машин,
·  методику их проектирования и оптимизации;
·  виды заготовок и методы их получения; 
· правила отработки конструкций деталей на технологичность; методику расчета межпереходных и межоперационных размеров, припусков и допусков;
·  способы формообразования при обработке деталей резанием и с применением аддитивных методов; 
· методику расчета режимов резания и норм времени на операции металлорежущей обработки; 
· технологическую оснастку, ее классификацию, расчет и проектирование; классификацию баз, назначение и правила формирования комплектов технологических баз ресурсосбережения и безопасности труда на участках механической обработки и аддитивного изготовления;
·  требования единой системы классификации и кодирования и единой системы технологической документации к оформлению технической документации для металлообрабатывающего и аддитивного производства; 
· методику проектирования маршрутных и операционных металлообрабатывающих и аддитивных технологий; 
· методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки изготовляемых деталей на автоматизированном металлообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем; 
· состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).    
По окончании практики обучающийся сдаёт дневник о прохождении производственной практики, отчет в соответствии с содержанием тематического плана практики  и аттестационный лист. Итоговая аттестация проводится в форме дифференцированного зачёта.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.01
2.1. Объем учебной практики УП.01
	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	108

	Обязательная ученая нагрузка (всего)
	108


	в том числе:
	

	теоретические занятия
	

	практические занятия
	108

	Итоговая аттестация
	Дифференцированный зачет


2.2. Структура, объем учебной практики и виды учебной работы.

	Название ПК
	Вид работ
	Показатели освоения ПК
	Формат практики

	ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей.
	Изучение рабочих заданий в соответствии
С требованиями технологической документации. 
	Определяет последовательность выполнения работ по изготовлению изделий в соответствии с производственным заданиям.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей.


	Осуществление выбора предпочтительного технологического решения из возможных в принятом технологическом процессе по изготовлению детали.
	Определяет необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соответствии с принятым процессом выполнения работ по изготовлению деталей.

Читает и понимает чертежи, и технологическую документацию.

Приводит сопоставление, систематизацию и анализ конструкторской и технологической документации. Анализирует конструктивно – технологические свойства детали, исходя из её служебного назначения. 
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Применение конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей.

Осуществление контроля соответствия разрабатываемых конструкций техническим заданиям, стандартам, нормам охраны труда, требованиям наиболее экономической технологии производства.
	Разрабатывает технологический процесс изготовления детали.

Выполняет эскизы простых конструкций.

Выполняет технические чертежи, а также чертежи общего вида в соответствии с ЕСКД.

Описывает особенности работы автоматизированного оборудования и возможности применения его в составе роботизированного технологического комплекса.

Проводит технологический контроль  конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали.

Оформляет технологическую документацию с применением систем автоматизированного проектирования.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Выбор технологических  операций и переходов обработки.
Выполнение расчетов с помощью систем автоматизированного проектирования.
	Оценивает технологичность  разрабатываемой конструкции.
Рассчитывает и проверяет величину припусков и размеров заготовок.

Рассчитывает коэффициент использования материала.

Рассчитывает штучное время.

Производит расчет параметров механической обработки и аддитивного производства с применением САЕ систем.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Обработка деталей с учетом соблюдения и контроля размеров деталей.
Настройка технологической последовательности обработки и режимов резания.

Подбор режущего и измерительного инструментов и приспособлений по  технологической карте.

Отработка разрабатываемых конструкций на технологичность.
	Выбирает технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент.
Устанавливает технологическую последовательность  и режимы обработки.

Устанавливает технологическую последовательность режимов резания.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Составлять технологические маршруты изготовления деталей и проектирования технологических операций.
Выбор методов получения заготовок и схем их базирования.
	Составляет технологический маршрут изготовления детали.
Оформляет технологическую документацию

Определяет тип производства. 

Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования ТП.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем или аддитивном оборудовании.

Применение шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с ЧПУ.

Использование автоматизированного рабочего места технолога – программиста для разработки и внедрения управляющих программ к станкам с ЧПУ. 
	Составление управляющей программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с использованием системы автоматизированного проектирования.
Рассчитывает технологические параметры процесса производств.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.


	Использование базы программ для металлорежущего оборудования с ЧПУ.
Изменение параметров стойки ЧПУ станка.


	Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации проектирования ТП.
Рационально использует автоматизированное оборудование в каждом конкретном, отдельно взятом производстве.

Создает и редактирует на основе общего описания информационные базы, входные и выходные формы, а также элементы интерфейса.

Корректирует управляющую программу в соответствии  с результатом обработки деталей.
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.


	Эксплуатирует технологические приспособления и оснастку соответственно требованиям ТП и условиям ТП.
Разработка технических зданий на проектирование специальных технологических приспособлений.
	Обеспечивает безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании участков механической обработки и аддитивного изготовления
Читает технологическую документацию.

Разрабатывает техническое задание для проектирования специальных технологических приспособлений. 
	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Разработка планов участков механических цехов в соответствии с производственными задачами.
Разработка планов участков механических цехов с использованием система автоматизированного проектирования.
	Разрабатывает планировку участка механического цеха машиностроительного производства.
Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов механической обработки и аддитивного изготовления деталей.


	Практика проводится в ГАПОУ КО «КТК»


	Код 
	Наименование общей компетенции

	ОК 01
	 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


2.3.Тематический план учебной  практики УП.01
	Наименование разделов ученой практики и тем
	Виды выполняемых работ
	Объем часов
	Уровень освоения

	Раздел 1 Разработка технологических процессов и технологической документации по обработке заготовок с применением систем автоматизированного проектирования.
	36
	

	Тема 1.1. Отработка детали  на технологичность в соответствии с требованиями чертежа.
	Выполнение технологического анализа конструкторской документации. Отработка детали  на технологичность в соответствии с требованиями чертежа.
	4
	2

	Тема 1.2. Определение типа производства по массе  и годовой программе.
	Определение типа производства по массе  и годовой программе.
	4
	2

	Тема 1.3. Методы получения заготовок при различных типах производства.
	Определение вида и способа получения заготовки в зависимости от типа производства. Расчет припусков на механическую обработку расчетно – аналитическим и статистическим методом. Расчет размеров заготовки. Расчет массы заготовки. Расчет коэффициента использования и металла. Выполнение поясняющего рисунка метода получения заготовки описание метода получения заготовки. 
	8
	2

	Тема 1.4. Разработка маршрутов механической  обработки детали.
	Разработка маршрутов механической обработки деталей в условиях единичного, мелкосерийного, серийного и крупносерийного   производства. 
	10
	2

	Тема 1.5. Разработка технологических операций, выполняемых на металлорежущем оборудовании.


	Разработка технологических операций, выполняемых на токарно – винторезных, вертикально – фрезерных, токарно – револьверных,  многорезцовых токарных полуавтоматах и  на круглошлифовальных станках.
	10 
	2

	Раздел 2  Обработка заготовок на металлорежущем с ЧПУ и аддитивном оборудовании 
	72
	

	Тема 2.1. Устройство станка и обзор выполняемых функций.
	Конструкция и основные узлы станка с ПУ (Правила техники безопасности при работах на станках с ЧПУ). Изучение конструкции современного станка с ЧПУ и его составных частей.
	2
	1

	Тема 2.2. установление технологической последовательности и типа обработки.
	Процесс обработки на современном металлорежущем станке с ЧПУ, вспомогательный и режущий инструменты, используемые на этих станках. Изучение конструкций вспомогательного и режущего инструмента. Установка инструмента на станок.
	4
	2

	Тема 2.3.  Подготовка станка к работе.
	Ознакомление с рабочим местом оператора современного токарного станка по видам выполняемой работы. Изучение устройства станка и его основных узлов.

Пульт управления и назначение клавиш, переключение дисплеев и их назначение. Подготовка к работе настроенного станка.

Установка и привязка инструмента. Привязка станка к нулю детали.

Отладка программы на станке.
	6 
	2
3

	Тема 2.4.  Особенности обработки сложных деталей.
	Включение настроенного станка и подготовка его к выполнению установленной программы. Обработка детали по данной программе (3-5 циклов индивидуально с каждым обучающимся).

Переключение режимов работы: автоматический режим, покадровая работа, режим редактирования программы, режим с пропуском указанного кадра, режим с остановкой в указанном месте программы, режим проверки программы.

Включение настроенного станка и подготовка его к выполнению установленной программы. Обработка детали по данной программе в режимах: автоматический, покадровый, с остановкой в указанном месте программы.

Освоение клавиатуры станка и приемов работы со станком. Работа в ручном режиме.

Включение настроенного станка и подготовка его к работе. Переключения для работы  в ручном режиме. Обработка торцевой и цилиндрической поверхности с ручной подачей и с автоматической подачей с получением заданного диаметра обработки.
	12
	3

	Тема 2.5. Составление управляющих программ на стойке (ручное программирование).
	Изучение правил написания программ G и М кодах. Составление простых программ G и М кодах на персональном компьютере для токарной обработки.
	6
	3

	Тема 2.6. Использование жестких циклов и программ.
	Цикл точения G 71

Цикл глубокого сверления G 74

Циклы нарезания  резьбы резцом G32 и G92
	8
	3

	Тема 2.7. Способы передачи управляющей программы на станок
	Включение станка и подготовка его для приема управляющей программы для варианта с флэш - картой. Загрузка ранее подготовленной программы с флэш – карты в станок.

Переключение станка для приема ранее подготовленной программы с компьютера по сети. 
	4
	2

	Тема 2.8. Основы геометрического моделирования и программирования в CAD – системе.
	Построение технологического процесса обработки детали в САМ – системе.
	6
	3

	Тема 2.9. Освоение работ на металлорежущих станках с ЧПУ.
	Комплексные работы на станке с ЧПУ
	6
	3

	Тема 2.10. Создание деталей на аддитивном оборудовании
	Изготовление деталей с применением аддитивного оборудования. 
	12
	3

	Дифференцированный зачет
	6
	

	Итого
	108
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1 – ознакомленный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ     ПРАКТИКИ УП.01
3.1. Требования к проведению практики:

Учебная практика является основной частью подготовки высококвалифицированных специалистов, способных адаптироваться и успешно работать в профильных организациях.

Основными задачами практики по специальности 15.02.15. являются:

- развитие профессионального мышления;

- приобретение умений и навыков по технической эксплуатации и ремонту, металлорежущего оборудования;

- отработка умений выполнения регламентных работ по технической эксплуатации металлорежущего оборудования.

Практика учебная должна обеспечивать дидактическую последовательность процесса формирования у обучающихся системы профессиональных знаний и умений, прививать обучающимся навыки самостоятельной работы по избранной профессии.

На учебную практику направляются обучающие 5 курса.

Формы практики:

- работа на учебном технологическом оборудовании условиях производства;

- изучение современных методов сборки деталей на площадке ГАПОУ КО «КТК»,

База практики: мастерские ГАПОУ КО «КТК»

3.2. Требования к организации учебной практики:

Учебная практика проводится в ГАПОУ КО «КТК». Образовательное учреждение:

- планирует и утверждает в учебном плане все виды и этапы практики в соответствии с ООП СПО;

- разрабатывает программу практики;

- контролирует реализацию  программы и условия проведения практики.

Обучающийся при прохождении учебной практики обязан:

- полностью выполнять задания руководителя практики;

- соблюдать действующие правила внутреннего трудового распорядка;

- строго соблюдать нормы охраны труда и пожранной безопасности. 

3.3. Информационное обеспечение
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет – ресурсов, дополнительной литературы.
Основная литература:
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ОБЩИХ  И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ В ХОДЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.01

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется руководителем практики в процессе прохождения практики, а также выполнения обучающимся учебно – производственных заданий, сдачи зачета.
	Результаты освоения профессиональных компетенций
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей.
	Определяет последовательность выполнения работ по изготовлению изделий в соответствии с производственными заданиями.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей.


	Определяет необходимую для выполнения работы информацию, ее состав в соответствии с принятым процессом выполнения работ по изготовлению деталей.

Проводит сопоставительное сравнение, систематизацию и анализ конструкторской и технологической документации. Анализирует конструктивно – технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Разрабатывает технологический процесс изготовления детали.

Выполняет эскизы простых конструкций.

Выполняет технические чертежи, а также чертежи общего вида в соответствии с ЕСКД.

Описывает особенности работы автоматизированного оборудования и возможности применения его в составе роботизированного технологического комплекса.

Проводит технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали.

Оформляет технологическую документацию с применением систем автоматизированного проектирования.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Оценивает технологичность разрабатываемой конструкции.

Рассчитывает и проверяет величину припусков и размеров заготовок.

Рассчитывает коэффициент использования материала.

Рассчитывает штучное время.

Производит расчеты параметров  механической обработки и аддитивного производства с применением САЕ систем.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Выбирает технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент.

Устанавливает технологическую последовательность и режимы обработки.

Устанавливает технологическую последовательность режимов резания.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Составляет технологический маршрут изготовления детали.

Оформляет технологическую документацию, определяет тип производства.

Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании, в том числе с использованием системы автоматизированного программирования.

Рассчитывает технологические параметры процесса производства.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.8. Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической документацией.


	Использует пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.

Рационально использовал автоматизированное оборудование в каждом конкретном, отдельно взятом производстве.

Создал и отредактировал на основе общего описания информационные базы, входные и выходные формы, а также элементы интерфейса.

Отредактировал управляющую программу в соответствии с результатом обработки деталей.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями технологического процесса.
	Обеспечил безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании участков механической обработки и аддитивного изготовления.

Прочитал техническую документацию.

Разработал техническое задание для проектирования специальных технологических приспособлений.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования.


	Разработал планировку участка механического цеха машиностроительного производства.

Использовал пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов обработки и аддитивного изготовления деталей.
	Текущий контроль в форме:

-собеседования

Защиты практических заданий по темам.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.


	Результаты (освоенные общие  компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.


	Актуализирует профессиональный и социальный контекст, в котором приходится жить и работать.

Использует основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном или социальном контексте.

Соблюдает алгоритм выполнения работы в профессиональном и смежных областях. 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.


	Использует номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности.

Применяет приемы структурирования информации, формат оформления результатов поиска информации.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.


	Знает содержание актуальной нормативной документации.

Использует современную научную и профессиональную терминологию.

Понимает возможные траектории профессионального развития и самообразования 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Применять основы проектной деятельности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.


	Использует правила оформления документов и построения устных сообщений.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.


	Применяет правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности.

Знает об основных ресурсах, задействованных в профессиональной деятельности.

Использует пути обеспечения ресурсосбережения.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
	Понимает условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии.

Использует средства профилактики перенапряжения. 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	Использует современные средства и устройства информации.

Знает порядок  их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Знает правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.


