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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.06
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики УП.06 является частью рабочей программы профессионального модуля ПМ.06. Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих (станочник широкого профиля), входящего в основную профессиональную образовательную программу в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» в части освоения квалификации: техник – технолог  и основных видов профессиональной деятельности (ВПД).
1.2. Место учебной практики в структуре основной профессиональной программы 
Учебная практика (по профилю специальности) входит в цикл профессионального модуля ПМ.06 Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих (станочник широкого профиля) и проводится на 3 курсе по профессиональному модулю.
1.3. Цели и задачи учебной практики.

Вид профессиональной деятельности: 

получение первичных профессиональных навыков по профессии «станочник широкого профиля».
С целью овладения указанными видами деятельности обучающийся в ходе данного вида практики должен: 

иметь практический опыт:
· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

· наладки обслуживаемых станков;

· проверки качества обработки деталей.

Программа учебной практики разрабатывается учебным заведением. 

Формой аттестации по учебной практике является дифференцированный зачет. 
1.3.1. Требования к условиям проведения учебной практики
Учебная практика реализуется на базе учебно-производственных мастерских колледжа. 

Материально-техническое обеспечение учебной практики является достаточным для достижения целей практики и соответствует действующим санитарным и противопожарным нормам, а также требованиям техники безопасности при проведении работ. Студентам обеспечена возможность доступа к информации, необходимой для выполнения заданий по практике.
1.3.2 Общие требования к организации и проведения учебной практики
Учебная практика проводится после освоения программ междисциплинарных курсов. Условием допуска обучающихся к учебной практике является отсутствие академической задолженности по междисциплинарным курсам.

Практика организовывается руководителем практики, который:

- согласовывает программу практики по профессии образовательного учреждения;

-  контролирует процесс проведение практики;

- осуществляет планирование всех видов и этапов практики.

образовательного учреждения входят:

· Приказы по учебной части по направлению на учебную практику.

· Программа практики.

· Расписание учебной практики.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.06
2.1.  Структура профессионального модуля.

Всего 288 часов в соответствии с рабочей программы профессионального модуля ПМ.06. Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих.

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	288

	Обязательная ученая нагрузка (всего)
	288

	в том числе:
	

	теоретические занятия
	

	практические занятия
	288

	Итоговая аттестация
	Дифференцированный зачет


2.2. Структура, объем учебной практики и виды учебной работы.
	Код


	Наименование результата обучения

	ПК 6.1
	Умение самостоятельно выполнять все работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, технологическими условиями и нормами, установленными на предприятии

	ПК 6.2
	Проверять качество выполненных работ

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях  частой смене технологий в профессиональной деятельности


2.3.Тематический план учебной  практики УП.06
	Коды формируемых компетенций
	Наименование профессионального модуля
	Объем времени, отводимый на практику (час, нед.)
	Сроки проведения

	ПК – 6.1 ПК – 6.2 

ОК 1 – ОК 9
	ПМ 06. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
	288 час. 8 недель
	По графику УПП 



	Наименование разделов учебной практики, профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем УП 
	Содержание учебного материала
	Объем часов 
	Уровень освоения

	Профессиональный модуль ПМ.06. 
	Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 
	288
	

	Тема 2.1. 

Токарная обработка


	Содержание
	218
	3

	
	1.
	Введение в профессию.

Безопасность труда и противопожарные мероприятия в учебных мастерских.

Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом токаря, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.
	2

4
	

	
	2.
	Экскурсия на предприятие.
	6
	

	
	3.
	Упражнения в управлении токарным станком.

Изучение устройства токарного станка, основных узлов токарного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Установка 3-х кулачкового патрона. Знакомство с работой суппорта на холостом ходу и вручную.
	18
	

	
	4.
	Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. 

Обработка гладких цилиндрических деталей типа: вал, ось, палец. Обработка цилиндрических ступенчатых деталей типа: валик, ступица, муфта, зубчатое колесо. Установка резцов. Настройка станка на режим резания. Контроль качества резания. Соблюдение техники безопасности.
	20
	

	
	6. 
	Обработка цилиндрических отверстий 

Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов.

Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 

Выполнение комплексных работ по обработке отверстий деталей типа: втулка, муфта,  шестерни и др. сложностью 2-3 разряда. Контроль качества
	24
	

	
	7.
	Нарезание "крепежных резьб". 

Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.

Выполнение комплексных работ по нарезанию резьбы на крепежных деталях типа: болт, винт, гайка, контргайка,  штуцер  и др. 
	24
	

	
	8
	Обработка наружных и внутренних конических поверхностей 

Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом. Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий. Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.
	24
	

	
	9
	Обработка фасонных поверхностей.

Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий. Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности.

Выполнение комплексных работ по обработке  изделий с фасонными поверхностями типа: рукоятки  различной формы, маховики  с различными ободами, детали с шаровыми поверхностями, радиусными канавками и переходами (галтелями)  сложностью 2-3 разряда. 
	24
	

	
	10
	Отделка поверхностей. 

Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений. Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей. Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности. Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.

Выполнение отделочных операций деталей и инструментов типа: резьбовые кольца, рукоятки конических калибров, фасонные рукоятки для металлорежущих станков,  кулачки распределительных валов, шейки коленчатых валов и др. сложностью 2-3 разряда.
	24
	

	
	11
	Нарезание резьбы резцом. 

Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых  резцов.  Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов  относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.

Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.
	24
	

	
	12
	Обработка деталей сложной установкой на токарных станках. 

Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности.

Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка  заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества.  Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.

Проверочная работа (выполнение токарных работ сложностью 2 разряда)
	24
	

	Тема 2.2. 

Фрезерная обработка


	Содержание
	64
	3

	
	1
	Устройство универсальных делительных головок (УДГ). Настройка головок непосредственного, простого и дифференциального деления.
	8
	

	
	2.
	Основные узлы и механизмы УДГ. Наладка УДГ на фрезерование многогранников, прямых и винтовых канавок. Режущий и мерительный инструмент. Рациональные и безопасные приемы и методы труда.
	8
	

	
	3.
	Фрезерование многогранников. Фрезерование многогранников различными фрезами. Фрезерование прямых канавок, шлицев на цилиндрических, конических, торцевых поверхностях. Деление заготовки по окружности на неровные части.
	8
	

	
	4.
	Фрезерование прямых канавок на цилиндре и конусе. Фрезерование фасонных канавок, Т-образных пазов, пазов типа «ласточкин хвост».  Разрезание заготовок. Фрезерование фасонных поверхностей замкнутого и незамкнутого контура. 
	8
	

	
	5.
	Фрезерование кулачков на торцевых поверхностях. Фрезерование горизонтальной плоской поверхности концевыми, цилиндрическими, торцевыми фрезами, наборами цилиндрических фрез. Фрезерование параллельных плоских поверхностей в размер. Фрезерование сопряженных, перпендикулярных, плоских поверхностей с переустановкой заготовки в тисках.
	8
	

	
	6.
	Фрезерование зубчатых реек и зубчатых колес. Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование зубьев зубчатых реек.
	8
	

	
	7.
	Фрезерование винтовых канавок. Фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес. Фрезерование торцевых зубьев муфт и режущего инструмента. Фрезерование винтовых канавок. Выполнение комплексных работ по фрезеровке канавок, расположенных под определенным углом, многогранников, зубчатых реек и колес. Контроль деталей.
	8
	

	
	8.


	Фрезерование зубчатых колес с малым числом зубьев.

Проверочные работы  №4
	8
	

	Дифференцированный Зачет 
	6
	

	Итого
	288
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомленный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ     ПРАКТИКИ УП.06
3.1. Требования к проведению практики:
Журнал учета учебной практики, аттестационный лист, чертежи деталей

3.2. Требования к материально-техническому обеспечению практики :

оборудование слесарной и  механической мастерской.
3.3. Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Фещенко В.Н. Токарная обработка: Учебник/ В.Н. Фещенко, Р.Х.Махмутов.- 6-е изд., стер.- М.: Высш. Шк.,,2015.-303 с.: ил. 

2. Б.С. Покровский, В.А.Скакун Слесарное дело Москва,: издательский центр «Академия», 2016.-320с. 

3. Покровский Б.С. Слесарное дело: Учебник.- М.: «Академия», 2015

Дополнительные источники:

1. Вереина Л.И. Справочник токаря Москва,: АКАДЕМА, 2015.-446с. 

2. Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроении Москва,6 Высшая школа.,2015.-268с. 

3. Маханько А. М. Контроль станочных и слесарных работ: Учебник. –М.: Высшая школа, 2016.

Интернет-ресурсы:
Электронный ресурс, федеральный портал «Российское образование» Форма доступа: http://www.edu.ru/ 

Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам» Форма доступа: http://window.edu.ru/
 Электронный ресурс « Единая коллекция цифровых образовательных» Форма доступа: http://school-collection.edu.ru/ 

Электронный ресурс «Федеральный центр информационно- образовательных ресурсов» Форма доступа: http://fcior.edu.ru/ 

Электронный ресурс «Курс лекций по метрологии, стандартизации и сертификации» Форма доступа: http://studentnik.net/ 

Электронный ресурс «Курс лекций по технологическому оборудованию» Форма доступа: http://studentnik.net/ 

Электронный ресурс «Курс лекций по процессам формообразования и инструмента» Форма доступа: http://studentnik.net/ 

ЭЛЕКТРОННЫЙ РЕСУРС, ПОРТАЛ «МАШИНОСТРОЕНИЕ» ФОРМА ДОСТУПА: HTTP://WWW.MASHPORTAL.NET

3.4. Требования к руководителям практики

Требования к руководителям практики от образовательного учреждения:

Результаты прохождения учебной практики учитывается при проведении государственной (итоговой) аттестации.

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Технология машиностроения»; «Технологическое оборудование»; «Метрологии, стандартизации и сертификация»; «Процессы формообразования и инструменты» «Материаловедение»
Мастера производственного обучения: наличие 3-5 квалифицированного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в профильных организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

3.5. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности отражены в соответствующих инструкциях, действующих в слесарной, фрезерной и  токарной мастерской ИОТ – 086-2015, ИОТ – 087-2015.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.06
Контроль и оценка результатов освоения программы практики осуществляется руководителем практики в процессе прохождения практики, а также выполнения обучающимся учебно – производственных заданий, сдачи зачета. 

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	Выполняет работы на токарном станке по обработке деталей различной конфигурации.
	Анализирует исходные данные для выполнения обработки поверхностей заготовок на универсальных токарных станках.

Анализирует исходные данные для выполнения токарной обработки резьбовых поверхностей на универсальных токарных станках.

Выполняет налаживание станка для обработки деталей в соответствии с технической документацией.

Выполняет нарезание резьбы метчиком.

Выполняет настройку  станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом.

Выполняет настройку станка для станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы.
Имеет представление о настройке станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Устанавливает  на станке технологическую оснастку при обработке фасонных поверхностей изделий.
	Наблюдение за выполнением работ.

Экспертная оценка результата выполнения практического задания.

Дифференцированный зачет.

	Выполняет работы на фрезерном станке по обработке деталей различной конфигурации.
	Анализирует исходные данные для выполнения обработки поверхностей заготовок на универсальных фрезерных станках.

Анализирует исходные данные для выполнения фрезерной обработки  поверхностей на универсальных фрезерных станках.

Выполняет налаживание станка для обработки деталей в соответствии с технической документацией.

Знает основные узлы и механизмы УДГ.

Имеет представление о фрезерование кулачков на торцевых поверхностях.

Имеет практический опыт  фрезерования зубчатых реек и зубчатых колес.

Имеет представление о фрезерование винтовых канавок,  фрезерование прямозубых цилиндрических и конических зубчатых колес; фрезерование торцевых зубьев муфт и режущего инструмента.
	Наблюдение за выполнением работ.

Экспертная оценка результата выполнения практического задания.

Дифференцированный зачет.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие  компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация выбора способа решения профессиональных задач.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 02. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Демонстрация выбора способа решения профессиональных задач.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 03. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Демонстрирует умение поиска информации для выполнения производственных задач.  
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 04. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Демонстрирует умение поиска информации для выполнения производственных задач.  
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 06. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Эффективно взаимодействует в коллективе, команде.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 08 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Демонстрация выбора способа решения профессиональных задач.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 09. Ориентироваться в условиях  частой смене технологий в профессиональной деятельности.
	Демонстрация выбора способа решения профессиональных задач.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.


