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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.03
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики УП.03 является частью рабочей программы профессионального модуля ПМ.03 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве, входящего в основную профессиональную образовательную программу в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.15 «Технология металлообрабатывающего производства» в части освоения квалификации: техник – технолог  и основных видов профессиональной деятельности (ВПД).
1.2. Место учебной практики в структуре основной профессиональной программы 

Учебная практика входит в цикл профессионального модуля ПМ.03 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве и проводится на  4 курсе по профессиональному модулю.
1.3. Цели и задачи учебной практики.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения практики должен:
иметь практический опыт в: 

· диагностировании технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования; 
· определении отклонений от технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и аддитивных производств; 
· регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования; 
· организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на технологических позициях производственных участков; 
· выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт; 
· оформлении технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования; 
· постановке производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке.
знать:
· нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем; 

· основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· виды контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· контрольно-измерительный инструмент и приспособления, применяемые для обеспечения точности функционирования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· причины отклонений в формообразовании; 

· объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· техническую документацию на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования. 

 уметь: 

· обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков; 

· осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования; 

· организовывать регулировку механических и электромеханических устройств металлорежущего и аддитивного оборудования;

·  выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

· рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы в соответствии с производственными задачами
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.03
2.1.  структура профессионального модуля.

Всего 36 часов в соответствии с рабочей программы профессионального модуля ПМ.03 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования.

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная ученая нагрузка (всего)
	36

	в том числе:
	

	теоретические занятия
	

	практические занятия
	36

	Итоговая аттестация
	Дифференцированный зачет


2.2. Структура, объем учебной практики и виды учебной работы.
	Название ПК
	Вид работ
	Показатели освоения ПК
	Формат практики

	ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.


	Наладка на холостом и в рабочем режиме обрабатывающих центров для обработки отверстий в деталях и поверхностях деталей по 8-14 квалитетам.
Диагностирование технического состояния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного оборудования.

Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях.

Обработка  отверстий и поверхностей в деталях по 8 -14  квалитету
	Осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования. 
Программирует в полуавтоматическом режиме и дополнительные функции станка.

Выполняет обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8 -14  квалитету и выше.

Выполняет установку деталей в двух плоскостях.
	Практика в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 3.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции.


	Организация работ по устранению неисправности функционирования  оборудования на технологических позициях производственных участков.

Постановка  производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудования в металлообработке.
	Организовывает регулировку механических и электромеханических устройств металлорежущего и аддитивного оборудования.

Выполняет наладку однотипных обрабатывающих центров в процессе работы.

Выполняет поднанадку механизмов обрабатывающих центров по 6-8 квалитетам.
	Практика в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 3.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами.


	Доводка, наладка и регулировка основных механизмов автоматических линий в процессе работы.

Оформление технической документации на поведение контроля, наладки, подналадки и технического облуживания оборудования.
	Оформляет техническую документацию для осуществления наладки и подналадки оборудования машиностроительных производств.

Рассчитывает и измеряет основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей.
	Практика в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.


	Выведение узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в ремонт.

Организация и расчет требуемых ресурсов для проведения работ по наладке  металлорежущего или аддитивного оборудования с применяем SCADA - систем.
	Рассчитывает энергетические, информационные  и материально – технические  ресурсы в соответствии с производственными задачами.

Выполняет расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования.

Применяет SCADA – системы для обеспечения работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования.
	Практика в ГАПОУ КО «КТК»

	ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.


	Определение отклонений от технических параметров работы оборудования металлорежущих и аддитивных производств. 
Контроль с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных приспособлений контрольно – измерительных приборов  и инструментов  для автоматического измерения деталей.

Регулировка режимов работы эксплуатируемого оборудования.
	Обеспечивает безопасность работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования.
Оценивает точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков.

Контролирует исправность приборов активного и пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов.

Производит контроль размеров детали.

Использует универсальные и специализированные мерительные инструменты.

Выполняет установку и выверку деталей в двух плоскостях.
	Практика в ГАПОУ КО «КТК»


2.3.Тематический план учебной  практики УП.03
	Наименование разделов ученой практики и тем
	Виды выполняемых работ
	Объем часов
	Уровень освоения

	Раздел 1 Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве.
	36
	

	Тема 1.1. Выполнение диагностики многоцелевого станка с ЧПУ.
	Выполнение основных параметров, характеризующих работу металлорежущего станка и определяющих надежность работы в зависимости от типа станка. Функции автоматического измерения и контроля процессов: контрольно – измерительная подсистема, выполнение контрольно – измерительных функций, диагностическая подсистема ЧПУ. Группы показателей точности металлорежущего оборудования: показатели точности обработки изделий, показатели геометрической точности станков, сохранение расположения рабочих органов при приложении механической и тепловой нагрузки, колебаний станка.
	8
	2

	Тема 1.2.  Выполнение наладки многоцелевого станка.
	Наладка многоцелевого станка с ЧПУ: основные понятия и определения, общая методика наладки металлорежущих станков. Первоначальная наладка. Типовые методы наладки металлорежущего оборудования: наладка по пробному проходу, наладка по пробным деталям, наладка по шаблону. 
	12
	3

	Тема 1.3. Выполнение подналадки в процессе работы и технического обслуживания обрабатывающих центров  с ЧПУ.
	Подналадка в процессе работы обрабатывающих центров с ЧПУ. Техническое обслуживание в процессе работы обрабатывающих центров с ЧПУ.
	10
	3

	Дифференцированный зачет
	6
	

	ИТОГО
	36
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомленный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);

2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ     ПРАКТИКИ УП.03
3.1. Требования к проведению практики:
Учебная практика является основной частью подготовки высококвалифицированных специалистов, способных адаптироваться и успешно работать в профильных организациях.

Основными задачами практики по специальности 15.02.15. являются:

- развитие профессионального мышления;

- приобретение умений и навыков по технической эксплуатации и ремонту, металлорежущего оборудования;

- отработка умений выполнения регламентных работ по технической эксплуатации металлорежущего оборудования.

Практика учебная должна обеспечивать дидактическую последовательность процесса формирования у обучающихся системы профессиональных знаний и умений, прививать обучающимся навыки самостоятельной работы по избранной профессии.

На учебную практику направляются обучающие  4 курса.
Формы практики:

- работа на учебном технологическом оборудовании условиях производства;

- изучение современных методов сборки деталей на площадке ГАПОУ КО «КТК»,

База практики: мастерские ГАПОУ КО «КТК»

3.2. Требования к организации учебной практики:
Учебная практика проводится в ГАПОУ КО «КТК». Образовательное учреждение:
- планирует и утверждает в учебном плане все виды и этапы практики в соответствии с ООП СПО;

- разрабатывает программу практики;

- контролирует реализацию  программы и условия проведения практики.

Обучающийся при прохождении учебной практики обязан:
- полностью выполнять задания руководителя практики;

- соблюдать действующие правила внутреннего трудового распорядка;
- строго соблюдать нормы охраны труда и пожранной безопасности. 

3.3.  Информационное обеспечение обучения
[image: image1.png]@ | nporpannel nporssoncrer: &

« 91 ¢ kupcru YN 03.pdf

<>

(n]

1 03.pdf x4+

BKJTIOHEHIEM HEODXOMHMbIX CXEM, SCKHOB, PAQHKOB H APYTHX MATEPHATOR

3.3. Hndpopmaunonnoe ofecnesentie oGy enns

Tlepesens pexomenayembix yweGubix maaunii, MuTepHeT-pecypeoB, A0MOaMNTEABHON
Tepatyphi

OcropHas mTepatypa:

1 Aximosa H.A., Korenerien H.9., Cerrmopixits . MOHTaK, SKCIUIyaTaitis it peMoKT
SMEKTPIMECKOTD I IEKTPOMEXaHIeCKoro oGopyxosariis. - M.. ACATIEMA, 2005Measenes BT
Oxpara Tpyza i mpoMiLeHHas SKozoris. - M.: Hszaresciuii uewtp "Axanemns’”, 2008

2 Byreipexnii B, Hanaaka snexrpooGopyzosas. — Boarorpax:  Hsaaremscxiii Jlom
«Wr-Gomion, 2011

3 Tanios BA. Drextpieckie nsweperns. — M. Hsnaremckiii uenrp HIL
" Axanemns”, 2004

4. TepenepsesM.TT.OPrami3aLis MPONSBONCTA HA NPOMBILLICHHIX NPEATPHATHX. — M.
HHOPA-M, 2008

5 Tpasina yetpoficrea snexrpoycranosok. ~ M.: KHOPYC, 2009

6. Ipaiia TEXHIYECKOI IKCTTYATALMH 31EKTPOYCTAHOBOK noTpeduTeneii. — M.: MapT,
2003

7 Poxkosa JIJL , Kapreesa JLK., Unpkosa T B. DriextpooGopyosarie IneKTpHHECKIX
cranumii n noneranuii. .~ M. ACATIEMA, 2004, - 448 c.

8 CuGiii 10]1. DekTpocHaGikerie NPOMBILIEHHSX 1 TPAKAGHCKIX  31aniii-M
ACAJIEMA, 2006, - 368 c.

9 Ilexonuon BIL  OCBETHTEMbHBE YCTAHOBKH MPOMBILICHHBX 1 FPAAIAHCKIX

oBwexTos. — M.: ®OPYM, 2009. - 160 ¢,

JlononHiTenbias MTeparypa

1 Makierko H.H. . OGuunii kype criecapioro zena. — M.: Beicuas wkona, 2003

2 Tanguion B.A. Inextpisieckie isveperns-M:Axazemis, 2006

3 Cemenon A K. Ocnonsi menezmmenta. - M.: HTK "laukos 1 K", 2009

4. TexHIKa UTeHIIA CXEM ABTOMATHYECKOMO YNPABIEHHS I TEXHOMOMHHECKOrO KOHTPOAS /

Ton pea. A.C.Knioesa. — 3-¢ 132, nepepad. n zon. — M.: Dreproatomisyar, 1991

Hireprer pecypes

1 Ilkona ams onexrpika. Crathh, copersi, monesuas mubopwaums mo yerpoiicray,
HATATIKE, KCTUTYATALII  PEMOHTY SeKTpO0GopyaoBaris www, ElectricalSchool info

2, Drextpiiectao i cxems hitp://www elektroshema.ru

12

x

Covmns tomsarm v E] &






4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.03
Контроль и оценка результатов освоения программы практики осуществляется руководителем практики в процессе прохождения практики, а также выполнения обучающимся учебно – производственных заданий, сдачи зачета. 

	Результаты (освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения.


	Осуществляет оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов металлорежущего оборудования.
Программирует в полуавтоматическом режиме и дополнительные функции станка.
Выполняет обработку отверстий и поверхностей в деталях по 8-14 квалитету и выше.

Выполняет установку и выверку деталей в двух плоскостях.
	Текущий контроль в форме:

- собеседования;

- защиты практических заданий по теме.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 3.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции.


	Организует регулировку механических и электромеханических устройств металлорежущего и аддитивного оборудования.

Выполняет наладку однотипных обрабатывающих центров с ЧПУ.

Выполняет наладку основных механизмов в процессе работы.

Выполняет наладку обрабатывающих центров по 6-8 квалитету.
	Текущий контроль в форме:

- собеседования;

- защиты практических заданий по теме.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 3.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами.


	Оформляет текущую документацию для осуществления наладки и поднанадки оборудования машиностроительных производств.

Рассчитывает и измеряет основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей.
	Текущий контроль в форме:

- собеседования;

- защиты практических заданий по теме.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем.


	Рассчитывает энергетические, информационные и материально – технические ресурсы в соответствии с производственными задачами.

Выполняет расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного оборудования.

Применяет SCADA -  системы для обеспечения работ по наладке металлорежущего и аддитивного оборудования.
	Текущий контроль в форме:

- собеседования;

- защиты практических заданий по теме.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.

	ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.


	Обеспечивает безопасность работ по наладке, поднанадке и техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования.

Оценивает точность функционирования металлорежущего оборудования на технологических позициях производственных участков.

Проконтролировал исправность приборов активного и пассивного контроля, контрольных устройств и автоматов.

Производит контроль размеров детали.

Использует универсальные и специальные мерительные инструменты.

Выполняет установку и выверку деталей в двух плоскостях.
	Текущий контроль в форме:

- собеседования;

- защиты практических заданий по теме.

Промежуточный контроль в форме дифференцированного зачета по учебной практике.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоенные общие  компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	Актуализирует профессиональный и социальный контекст, в котором приходится жить и работать.

Использует основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном или социальном контексте.
Соблюдает алгоритм выполнения работы в профессиональном и смежных областях. 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.


	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.


	Использует номенклатуру информационных источников применяемых в профессиональной деятельности.

Применяет приемы структурирования информации, формат оформления результатов поиска информации.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.


	Знает содержание актуальной нормативной документации.

Использует современную научную и профессиональную терминологию.

Понимает возможные траектории профессионального развития и самообразования 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.



	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Применять основы проектной деятельности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.


	Использует правила оформления документов и построения устных сообщений.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.


	Применяет правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности.

Знает об основных ресурсах, задействованных в профессиональной деятельности.

Использует пути обеспечения ресурсосбережения.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности.
	Понимает условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии.

Использует средства профилактики перенапряжения. 
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	Использует современные средства и устройства информации.

Знает порядок  их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	Знает правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы.

Использует основные общеупотребительные  глаголы (бытовая и профессиональная лексика).

Понимает лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности, особенности произношения.

Применяет правила чтения текстов профессиональной направленности.
	Наблюдение за выполнением работ, интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы практики.


