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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.04. Организация и планирование сварочного производства 

1.1. Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): «Организация и планирование сварного производства» и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ.
2. Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат.
3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.
4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.
5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ.

Программа  профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании по программам повышения квалификации и профессиональной подготовки в области сварочного производства при наличии основного общего образования. 

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· текущего и перспективного планирования производственных работ; 
· выполнения технологических расчетов на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат;
· применения методов и приемов организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства;
· организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта; 
· обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке сварочных работ.
уметь:
· разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию производственных работ на сварочном участке;
· определять трудоёмкость сварочных работ;
· рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных,
сварочных и газоплазменных работ;
· производить технологические расчёты, расчёты трудовых и материальных затрат;
· проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования

знать:
· принципы координации производственной деятельности;
· формы организации монтажно-сварочных работ; 
· основные нормативные документы на проведение сварочно-монтажных работ; 
· тарифную систему нормирования труда; 
· методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;
· методы планирования и организации производственных работ;
· нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат;
· методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов; 
· нормативно-справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств 

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего –371часа, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося–299часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося–199часов;
самостоятельной работы обучающегося–100часов;
производственной практики – 72 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Организация и планирование сварочного производства, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Осуществлять текущее и перспективное производственных работ

	ПК 4.2
	Производить технологические расчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат

	ПК 4.3
	Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства

	ПК 4.4
	Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта

	ПК 4.5
	Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке сварочных работ

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, определять методы
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их
эффективность и качество.

	ОК 3
	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в
нестандартных ситуациях.

	ОК 4
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации,
необходимой  для постановки и решения профессиональных задач,
профессионального и личностного развития.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение,
эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7
	Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных,
организовывать и контролировать их работу с принятием на себя
ответственности за результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи  профессионального и
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно
планировать повышение квалификации.






3.1. Тематический план профессионального модуля 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля[footnoteRef:1]* [1: *Раздел профессионального модуля – часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.] 

	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная (по профилю специальности),
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1
ПК 4.2
ПК 4.3
ПК 4.5
	МДК 04.01 Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	299
	199
	80
	30
	100
	
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	72
	
	72

	
	Всего:
	371
	199
	80
	30
	100
	
	
	72





3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовой проект
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 04.Организация и планирование сварочного производства
	
	299
	

	МДК 04.01. Основы организации и планирования производственных работ на сварочном участке
	
	199
	

	Тема 1.1. Основы организации производства и организации труда
	Содержание
	14
	

	
	1
	Производственная структура предприятия
Формы и методы организации производства. Инфраструктура производства. Классификация цехов, служб. Административно-производственная структура цехов, участков и их специализация. Структура, назначение сварочно-монтажного участка. 
	
	2

	
	2
	Планирование деятельности предприятия
Производственный цикл и его структура. Основные принципы планирования. Методы планирования и организации производственных работ. Производственная программа и обеспечение ее выполнения. Текущее и перспективное планирование Организация оперативно-производственного планирования и ритмичной работы предприятия. Оперативно-календарный план (ОКП). Порядок разработки текущего плана.
	
	3

	
	3
	Основы организации труда 
Принципы координации производственной деятельности. Организация производственного процесса подразделения и управление рабочим персоналом. Формы организации монтажно-сварочных работ: индивидуальный наряд, сварочные бригады, комплексные монтажные бригады, специализированный сварочный участок
	
	3

	
	4
	Принципы рациональной организации производственного процесса
Организационно-технические условия труда на рабочем месте, применение рациональных методов и приёмов организации труда на сварочном участке. Эффективная эксплуатация оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности производства.. Организация трудовых процессов. Основные элементы научной организации труда (НОТ); направление и структура НОТ.
	
	2

	
	5
	Основные нормативные документы на проведение сварочно-монтажных работ
Нормативно-справочная  литература для выбора материалов, технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-измерительных средств.
	
	2

	
	Практические занятия 
	8
	

	
	1
	Оперативно-календарное планирование деятельности производственного подразделения
	
	

	
	2
	Составление производственного графика
	
	

	
	3
	Оформление наряда-задания на производство работ
	
	

	Тема 1.2. Нормы труда, их функции и роль в управлении производством 

	Содержание
	12
	

	
	1.
	Нормы труда как элемент планирования труда и производства
Изучение трудовых процессов и затрат рабочего времени для организации нормирования труда Классификация и структура затрат рабочего времени. Нормы труда в управлении производством. Виды норм труда и их классификация. Тарифная система нормирования труда. Состав технической нормы. 
	
	2

	
	2
	Нормативные материалы: определения и классификация. Нормативы режимов работы. Нормативы времени. Нормативы трудоемкости. Нормативы численности. Нормативы обслуживания. Единые нормативы. Типовые нормативы. Отраслевые и межотраслевые нормативы на проведение сварочных работ. Характеристика заводских технических нормативов .Пооперационные нормы и расценки на сварочные работы. Укрупненные нормы и расценки. 
	
	2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Расчет численности персонала на операцию
	
	

	
	2
	Расчет нормы выполнения на операцию
	
	

	Тема 1.3. Нормирование труда на монтажно-сварочном участке

	Содержание
	20
	2

	
	1
	Классификация затрат на производство
Определение расхода сварочных материалов и электроэнергии. Производственная и полная себестоимость изделия. Элементы затрат и статьи калькуляции. Методы и порядок составления производственной калькуляции. Оформление документации по техническому нормированию
	
	

	
	2
	Нормирование заготовительных работ
Нормирование правки и разметки. Нормирование литейных работ. Нормирование кузнечно-штамповочных работ и холодной штамповки. Нормирование раскройных работ на гильотинных ножницах. Состав технической нормы времени при заготовительных работах. Укрупненные нормативы времени на заготовительных операциях. Определение по нормативам неполного и вспомогательного времени при заготовительных работах.
	
	3

	
	3
	Нормирование слесарно-сборочных работ
Состав технической нормы времени при сборке под сварку. Применение дифференцированных и укрупненных нормативов времени. Штучно-калькуляционное время на слесарно-сборочную операцию. Одноузловой процесс сборки. Многоузловой процесс сборки. Поправочные коэффициенты.
	
	3

	
	4
	Нормирование ручной дуговой сварки
Состав технической нормы времени ручной дуговой сварки. Нормирование ручной дуговой сварки изделий из листового и профильного проката. Нормирование ручной дуговой сварки труб и прутков.  Расчетные формулы штучного и вспомогательного времени, нормы времени. Поправочные коэффициенты к основному времени на сварку.
	
	3

	
	5
	Нормирование полуавтоматической и автоматической сварки под флюсом
Особенности полуавтоматической и автоматической сварки под флюсом. Методика нормирования полуавтоматической сварки под флюсом. Расход проволоки.
	
	3

	
	6
	Нормирование электрошлаковой и контактной сварки
Нормирование электрошлаковой  сварки. Нормы времени и нормы выработки контактной сварки. Методика нормирования контактной сварки.
	
	3

	
	7
	Нормирование газосварочных работ и газорезательных работ
Методика нормирования газовой сварки листового и профильного проката. Методика нормирования газовой сварки труб. Нормы времени для ацетиленокислородной сварки. Расход материала. Составляющие нормы времени газорезательных работ. Методы нормирования по изготовлению одной детали.  Нормирование наплавочных работ.
	
	3

	
	Практические занятия
	20
	

	
	1
	Расчет нормы штучного времени на резку стального листа на гильотинных ножницах при ручном способе подачи и установке листа и удаления отходов
	
	

	
	2
	Расчет штучного времени сборочных работ с использованием заводских чертежей и индивидуальных заданий
	
	

	
	3
	Расчет нормы времени на ручную дуговую сварку изделия из листового и профильного проката
	
	

	
	4
	Расчет нормы времени на ручную дуговую сварку труб и прутков
	
	

	
	5
	Расчет массы наплавленного металла и потребного количества сварочных материалов при электродуговой сварке
	
	

	
	6
	Расчет нормы времени на кислородную и плазменную резку
	
	

	
	7
	Расчет по нормативам нормы штучного времени при газовой сварке
	
	

	Тема 1.4. Единая система планово-предупредительного ремонта


	Содержание
	6
	

	
	1
	Технология и этапы планово-предупредительного ремонта
План-график ППР. Поддержание эксплуатационной готовности оборудования. Межремонтное обслуживание. Планово-профилактический ремонт. Капитальный ремонт оборудования. 
	
	3 

	
	2
	Ведение ремонтной документации
Сменный журнал по учету выявления дефектов и работ по их устранению. Техническое нормирование ремонтных и восстановительных работ
	
	3

	
	Практические занятия 
	12
	

	
	1
	Составление плана-графика ППР
	
	

	
	2
	Оформление ремонтной документации
	
	

	
	3
	Расчет технических норм на ремонтные работы (индивидуальные задания)
	
	

	
	4
	Определение потребности в ремонтном персонале, материалах, запчастях.
	
	

	Тема .1.5.Особенности обеспечения безопасности условий труда в сфере профессиональной деятельности
	Содержание
	8
	

	
	1
	Специфика работы сварочных производств на объектах промышленных предприятий.
Опасные производственные факторы и вредности при производстве газопламенных и электросварочных работ. Поражающее действие электрического тока, загазованность, пожароопасность, взрывоопасность, стесненные условия при работе в сосудах и колодцах, работа на высоте, шум, вибрация, опасность поражения глаз и открытых поверхностей кожи и другие.
	
	2

	
	2
	Методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов
Коллективные средства и способы защиты от действия поражающих факторов. Температура, влажность, кратность воздухообмена, освещенность рабочих мест; заземление сварочного оборудования, заготовок или сооружений, на которых проводятся сварочные работы, защитные площадки и коврики, ограждения, блокировочные устройства, предохранительные устройства, испытания на прочность, молниезащита. Индивидуальные средства защиты. Спецодежда, спецобувь, средства защиты органов дыхания и зрения. Соблюдение требований пожарной безопасности на сварочном производстве. Оказание первой помощи пострадавшим.
	
	3

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1
	Применение индивидуальных средств защиты при производстве электросварочных работ
	
	

	
	
	Применение индивидуальных средств защиты при производстве газоплазменных работ
	
	

	Тема 1.6. Основы безопасности при  эксплуатации опасных производственных объектов (ОПО)

	Содержание
	12
	

	
	1
	Безопасная эксплуатация электроустановок
Классификация  производственных помещений и электроустановок по степени опасности поражения электрическим током.Основные защитные мероприятия. Требования, предъявляемые к персоналу, обслуживающему электроустановки. Порядок допуска к  обслуживанию электроустановок. 
	
	3

	
	2
	Безопасная эксплуатация сосудов работающих под давлением
Опасные факторы, связанные с эксплуатацией сосудов, работающих под давлением. Причины аварий и несчастных случаев. Основные требования безопасности к устройству сосудов, работающих под давлением, баллонам, трубопроводам, арматуре. Техническое освидетельствование. Порядок ввода в эксплуатацию. Правила погрузки, транспортирования баллонов для сжатых и сжиженных газов; условия хранения; требования безопасности при эксплуатации 
	
	3

	
	3
	Надзор за техническим состоянием и эксплуатацией сосудов
Ведение технической документации. Лица, ответственные - за исправное состояние и безопасное действие; по надзору за техническим состоянием и эксплуатацией сосудов. Порядок допуска к обслуживанию сосудов, работающих под давлением и баллонов.
	
	3

	
	4
	Безопасная эксплуатация газового хозяйства
Требования Правил эксплуатации газового хозяйства. Газоопасные работы, их классификация. 1-я т 2-я группы газоопасных работ. Составление и утверждение перечня газоопасных работ и мероприятий по их выполнению. Порядок проведения газоопасных работ на предприятии. Требования к персоналу, выполняющего газоопасные работы.
	
	3

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1
	Порядок допуска к  обслуживанию электроустановок.
	
	

	
	2
	Порядок допуска к обслуживанию сосудов, работающих под давлением и баллонов
	
	

	
	3
	Порядок проведения газоопасных работ. Требования к персоналу.
	
	

	Тема 1.7. Организация безопасного выполнения газопламенных и электросварочных работ на  предприятиях различного профиля

	Содержание
	
	

	
	1
	Требования безопасности при проведении газопламенных работ по резке и сварке металла на промышленных предприятиях
Маркировка, окраска, хранение, переноска, эксплуатация газовых баллонов. Требования безопасности при обслуживании ацетиленовых генераторов. Требования к содержанию и применению газопламенного оборудования: газовых горелок и резаков, керосиновых резаков, шлангов, редукторов. Порядок получения разрешения на производство газопламенных работ в условиях действующего предприятия.
	12
	3

	
	2
	Требования безопасности при проведении газопламенных работ при сварке и резке металлов в различных производственных условиях
	
	3

	
	
	Требования при подготовке рабочих мест к проведению газопламенных работ в различных производственных условиях. Газоплазменные работы в специальных помещениях и на площадках; внутри сосудов и резервуаров; в технологических колодцах, отсеках, траншеях, на высоте, при различных погодных условиях.Безопасные приемы труда при проведении газопламенных работ
	
	

	
	3
	Требования безопасности при проведении электросварочных работ на  предприятиях различного профиля
Химико-физические свойства флюсов и обмазки электродов. Требования безопасности при обслуживании электросварочных аппаратов и агрегатов. Требования к содержанию и подключению сварочных аппаратов и их заземления...
	
	3

	
	4
	Требования к сварочным проводам, кабелям, электродам и защитным средствам
Заземление, защитные экраны, вентиляция, освещение, маски, светофильтры, спецодежда, изолирующие подставки, коврики, галоши, перчатки.. Порядок получения разрешения на производство электросварочных работ в условиях действующего предприятия
	
	3

	
	5
	Требования безопасности при проведении электросварочных работ при проведении сварки металлов в различных производственных условиях
Требования при подготовке рабочих мест к электросварочным  работам в различных производственных условиях. Сварка металлов в специальных помещениях и на площадках; внутри сосудов и резервуаров; в технологических колодцах, отсеках, траншеях, на высоте, при различных погодных условиях. Требования к светильникам, применяемым при электросварке внутри сосудов. Безопасные приемы труда при проведении электросварочных работ
	
	3

	
	6
	Аттестация рабочих мест на предприятии
Назначение и сроки проведения аттестации рабочих мест. Составление аттестационных карт на рабочие места, проведение замеров условий труда и проведение оценки напряженности и тяжести труда. Приведение состояния рабочих мест к действующим нормам. Сертификация рабочих мест.
	
	3

	
	
	
	
	

	Тема 1.8.Планирование работы по охране труда на предприятии
	Содержание
	5
	

	
	1
	Мероприятия по обеспечению безопасных условий труда
Текущее и перспективное планирование мероприятий по охране труда. Обучение и проверка знаний по безопасности труда у работников, выполняющих работы повышенной опасности.
	
	3

	
	2
	Виды и задачи инструктажей по безопасности труда
Вводный, первичный на рабочем месте, повторные (плановые), целевые, внеплановые инструктажи. Сроки и порядок проведения инструктажей, ответственные лица за их проведение. Оформление проведенного инструктажа. Допуск к самостоятельной работе.
	
	3

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1
	Разработка мероприятий по обеспечению безопасных условий труда при проведении сборочных работ
	
	

	
	2
	Разработка мероприятий по обеспечению безопасных условий труда при проведении газоплазменных работ по резке и сварке
	
	

	
	3
	Разработка мероприятий по обеспечению безопасных условий труда при проведении электросварочных работ
	
	

	
	Курсовой проект
	30
	

	
	1
	Общие требования к курсовой работе
	
	

	
	2
	Выбор темы курсовой работы, обоснование ее актуальности и значимости
	
	

	
	3
	Определение основной цели курсовой работы и подчиненных ей задач
	
	

	
	4
	Порядок подготовки курсовой работы
	
	

	
	5
	Составление библиографии и разработка первоначального плана
	
	

	
	6
	Определение границ исследования (предмета и объекта)
	
	

	
	7
	Подбор и изучение теоретических материалов. Оформление окончательного плана
	
	

	
	8
	Общие требования к содержанию курсовой работы. Обязательные структурные элементы курсовой работы
	
	

	
	9
	Общие требования к введению курсовой работы
	
	

	
	10
	Общие требования к основной части: теоретическое обоснование и описание практического исследования.
	
	

	
	11
	Общие требования к заключению  результаты исследования, выводы, обобщения и рекомендации
	
	

	
	12
	Общие требования к оформлению текста курсовой работы
	
	

	
	13
	Требования к оформлению научно-справочного аппарата курсовой работы (источники и литература)
	
	

	
	14
	Требования к оформлению приложений
	
	

	
	15
	Порядок защиты курсовой работы
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ2.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы, руководства по применению прикладных программ (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, и подготовка к их защите. Работа над индивидуальным заданием практических работ. Оформление индивидуальных заданий.
Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Работа в базе информационных ресурсов ФГУП «Стандартинформ»
2. Работа в информационной базе Национального Агентства Контроля и Сварки (НАКС). Изучение технологического регламента проведения аттестации сварочного оборудования
3. Составление аттестационных карт на рабочие места на предприятии

	100

	

	Тематика домашних заданий
1. Учебно-исследовательские проекты:  «Совершенствование организации работы монтажно-сварочного участка на основе НОТ», «Анализ работы участка по выполнению производственной программы»
2. Решение ситуационной производственной задачи «Определение позитивных и негативных факторов, влияющих на эффективность производственной деятельности сварочного участка»
3. Индивидуальные задания: 
· Расчет основного времени при сварке плавящимся и неплавящимся электродом
· Расчет расхода сварочных материалов (защитные газы, флюсы, электроды, электродная проволока)
· Расчет площади сечения наплавленного металла
· Расчет нормирования труда специалистов, служащих и вспомогательных рабочих на основе аналитического и суммарного методов нормирования труда
· Калькуляция себестоимости сварного изделия по элементам затрат и статьям калькуляции
· Применение требований нормативных и распорядительных документов при организации ремонта и технического обслуживания сварочного оборудования
· Расчет технических норм на ремонтные работы (индивидуальные задания)
· Расчет эффективности использования сварочного оборудования
4. Решение профессионально-ориентированных задач: «Определение и проведение анализа травмоопасных и вредных факторов в сварочном производстве», «Оценка состояния безопасности труда на производственном объекте»
	
	

	Тематика курсовых работ
1. Содержание и методы планирования на предприятии
2. Оперативно-производственное планирование
3. Организация производства: понятие, основные элементы и проблемы развития
4. Разработка производственной программы предприятия
5. Организация производственного процесса подразделения и управление персоналом
6. Прогрессивные формы организации труда
7. Материально - техническое обеспечение предприятия
8. Нормы труда, их функции и роль в управлении производством
9. Расчет экономических показателей изделия (на примере сварной конструкции)
10. Калькуляция себестоимости сварного изделия по элементам затрат и статьям калькуляции

	
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ 
1. Изучение структуры и назначения отделов и подразделений технологической подготовки
производства
2. Изучение организации и содержания работ на участках сварочного производства
3. Изучение системы планирования изготовления металлоконструкции и порядка доведения плана до рабочего места. 
4. Ознакомление с производственным циклом изготовления изделий в цехе, с загрузкой оборудования и рабочих мест.
5. Участие в текущем планировании и организации работы структурного подразделения. Разработка производственного графика. 
6. Участие в организации и оперативном руководстве работой структурного подразделения
7. Нормирование заготовительных, слесарно-сборочных и сварочных работ
8. Нормирование технологических процессов сварки плавлением и газоплазменной обработки
9. Расчет себестоимости сварных изделий по участку, цеху и определение трудоемкости сварочных работ
10. Нормирование труда персонала структурного подразделения. Проведение хронометража отдельных операций.
11. Техническое нормирование ремонтных и восстановительных работ
12. Планирование и согласование ремонтных сроков с рабочим процессом
13. Организация безопасного выполнения сварочных работ на производственном участке
14. Разработка мероприятий   по   охране   труда   и   противопожарной   технике 
	72
	

	Всего
	371
	






Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
[bookmark: l878]Для реализации дисциплины используются учебные кабинеты: экономика отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональной деятельности; «Экологических основ природопользования, безопасности жизнедеятельности и охраны труда».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:
· комплект учебной мебели;
· комплект учебно-методической документации;
· нормативно-справочная литература;
· наглядные пособия. 
Технические средства обучения:
· мультимедийный проектор;
· персональный компьютер; 
· стандартные пакеты программ.

	
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Бякова Е.О., Погодина Н.А. Организация, нормирование и оплата труда на предприятии. – Изд-во «Экзамен», 2008.
2. Иванов И.Н. Организация производства на промышленных предприятиях: Учебник - М.: ИНФРА-М, 2009.
3. Кошкарев Б.Т. Организация сварочного производства: Учебное пособие. Невинномысск, 2004.
4. Кнышова Е.Н., Панфилова Е.Е. Экономика организации. Учебник для ССУЗов. - М.: ИНФРА-М, 2008.
5. Новицкий Н.И. Организация и планирование производства. Практикум - М.: ИНФРА-М, 2007.
6. Практикум по экономике, организации и нормированию труда. – Вузовский учебник, 2009.
7. Силантьева Н.А., Машковский В.Р. Техническое нормирование в машиностроении. – М.: Машиностроение, 2007.
8. Фатхутдинов Р.А. Организация производства. Учебник. 3-е изд., дополненное и переработанное – М.: ИНФРА-М, 2007.

Дополнительные источники:
1. Белов С.В., Девисилов В.А., А.Ф.Козьяков и др.; Под общ.ред. Белова С.В.: Безопасность жизнедеятельности: Учебник для студентов средних профессиональных учебных заведений.- М.: Высшая школа, 2006.
2. Белов С.В., Козьяков А.Ф., Партолин О.Ф. и др.; Под ред. Белова СВ. Средства защиты в машиностроении: Расчет и проектирование: Справочник- М.: Машиностроение, 1989.
3. Девисилов В.А. Безопасность труда (охрана труда): Учебник для студентов средних профессиональных учебных заведений. - М.: Форум-Инфра-М, 2002.
4. Кукин П.П., Лапин В.Л., Пономарев Н.Л.  и др.  Безопасность жизнедеятельности. Производственная безопасность и охрана труда: Учеб.пособие для студентов средних профессиональных учебных заведений/ - М: Высш. шк., 2001.
5. Мовчин В. Н., Мовчин С. В. Сборник задач по техническому нормированию в механических цехах. М. Машиностроение, 2008г.
6. Общемашиностроительные укрупненные нормативы времени на ручную дуговую  сварку. М. Экономика, 2000.
7. Общемашиностроительные нормативы времени	на газовую сварку, газовую, газоэлектрическую и кислородно-флюсовую резку черных, коррозионно-стойких и цветных металлов. М. Экономика 2005.
8. Справочник специалиста сварочного производства. Том 1. – НАКС, Бюро промышленного маркетинга. Москва. 2008.
9. Справочник специалиста сварочного производства. Том 2. – НАКС, Бюро промышленного маркетинга. Москва. 2008.

Интернет-ресурсы:
1. Сварочный портал www.svarka.com
2. Информационный книжный портал www.infobook.ru

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

При изучении профессионального модуля  применяются современные средства обучения в виде современных компьютерных программ. Методы обучения включают в себя информационное обеспечение, промежуточный контроль знаний и предполагают оптимальные сочетания лекций, практических занятий.
Выполнение курсового проекта рассматривается как вид учебной работы и реализуется в пределах времени, отведенного на изучение модуля. При работе над курсовым проектом обучающимся оказываются консультации. Формы проведения консультации: групповые, индивидуальные, письменные, устные. 
Обязательным условием допуска к экзамену по модулю является освоение программы производственной практики (по профилю специальности). В рамках профессионального модуля  проводится производственная (2 недели) практика. 
Освоение данного профессионального модуля в части междисциплинарного курса осуществляется на учебно-лабораторной базе колледжа, в части практики - на производственных площадках предприятий социальных партнеров.
	Производственная практика проводится на промышленных предприятиях различных организационно-правовых форм собственности, имеющих сварочные, сварочно-сборочные, сборочные и заготовительные цехи, участки. Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля ПМ.04«Организация и планирование сварочного производства» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля ПМ.01«Подготовка и осуществление технологических процессов и изготовления сварных конструкций». 
[bookmark: _GoBack]Изучение профессионального модуля «Организация и планирование сварочного производства» базируется на знаниях дисциплин: «Основы экономики организации», «Менеджмент», «Охрана труда», «Безопасность жизнедеятельности».

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю «Металлургия, машиностроение, металлообработка»; опыт практической работы.
	Для руководства производственной практикой могут привлекаться: дипломированные преподаватели общепрофессиональных дисциплин и дисциплин профессионального модуля; ведущие специалисты и руководители структурных подразделений машиностроительных предприятий.
Мастера: педагогические кадры, имеющие образование, соответствующее профилю модуля «Организация и планирование сварочного производства» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.







5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК.4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производственных работ
	· планирование монтажно-сварочных работ с учетом действующих нормативных документов
· составление графика выполнения сварочных работ
· участие в расстановке кадров, обеспечении их предметами и средствами труда
· составление наряда-задания  на выполнение работ

	- Защита
практических работ;
- Решение
профессионально-ориентировнных задач;
- Защита учебно-исследовательских проектов;
-защита индивидуальных заданий;
- Защита курсовой работы

- Наблюдение и интерпретация результатов производственной практики 

Экзамен (квалификационный) по модулю

	ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов
технологических режимов, трудовых и материальных затрат
	· определение трудоемкости сборочно-сварочных работ
· расчет норм времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ
· расчет расхода сварочных материалов (защитные газы, флюсы, электроды, электродная проволока)
· составление калькуляции себестоимости изделия по элементам затрат и статьям 

	

	ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда,
эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации
для повышения эффективности производства

	· использование рациональных методов и приемов организации труда
· расчет эффективности использования сварочного оборудования
· эффективное выполнение производственного задания с использованием средств механизации
· анализ работы участка по выполнению производственной программы
	

	ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание
сварочного производства по Единой системе планово-предупредительного
ремонта.


	· определение технического состояния и поддержание оборудования в работоспособном состоянии
· применение требований нормативных и распорядительных документов при организации ремонта и технического обслуживания сварочного оборудования
· ведение сменного журнала по учету выявленных дефектов и работ по их устранению
· выполнение (операций) по межремонтному обслуживанию сварочного оборудования: устранение мелких неисправностей, замена быстроизнашивающихся сменных частей, проверка и регулирование приборов
· оценка качества выполненного ремонта

	

	ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда
на участке сварочных работ.
	· определение и проведение анализа травмоопасных и вредных факторов в сварочном производстве
· оценка состояния безопасности труда на производственном объекте
· проведение аттестации рабочих мест по условиям труда, и травмобезопасности
· разработка мероприятий по обеспечению безопасных условий труда на производственном участке
· применение безопасных приемов труда на производственном объекте и рабочем месте
· проведение инструктажа по охране труда персоналу подразделения
· соблюдение условий для защиты от поражения электрическим током при проведении дуговой сварки и плазменно-дуговой сварки
· применение средств коллективной и индивидуальной защиты от опасностей технических систем и технологических процессов
· демонстрация способов оказания первой помощи при производственных травмах

	




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 2.Организовывать собственную деятельность, определять методы
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их
эффективность и качество.
	·  обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области планирования и организации производственных работ и технического нормирования
· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
· создание условий эффективного общения в коллективе подчиненных
	
Наблюдение и экспертная оценка деятельности в процессе освоения ОПОП

	ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в
нестандартных ситуациях.
	· выбор оптимального способа решения в стандартных и нестандартных ситуациях в области управления производственным процессом на сварочном участке
· выбор технологии урегулирования конфликтов
· точность действий и быстрота реакции в нестандартных производственных ситуациях 
	

	ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации,
необходимой для постановки и решения профессиональных задач,
профессионального и личностного развития.
	·  нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
· использование различных источников, включая электронные
	

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать сплочение,
эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
· использование основных принципов производственных отношений и управления с учетом технических, финансовых и человеческих факторов
	

	ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных,
организовывать и контролировать их работу с принятием на себя
ответственности за результат выполнения заданий.
	· применение методик мотивация деятельности подчиненных, использование принципов делового общения при организации производственных работ
·  разработка предложений по системе мотивации, повышению эффективности работы, организации труда
·  проявление ответственности за работу подчиненных, результат выполнения заданий
	

	ОК8. Самостоятельно определять задачи профессионального и
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно
планировать повышение квалификации.
	·  планирование обучающимся повышения личностного и квалификационного уровня
·  эффективная реализация в профессиональном и личном развитии.
	





