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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«Технология машиностроения»

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» (базовой подготовки).

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
учебная дисциплина «Технология машиностроения» является общепрофессиональной дисциплиной и входит в профессиональный учебный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
   - применять методику отработки деталей на технологичность;
   - применять методику проектирования операций;
   - проектировать участки механических цехов;
   - использовать методику нормирования трудовых процессов.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
   - способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
   - технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.

В результате освоения  учебной дисциплины «Технология машиностроения» формируются следующие компетенции:
	
общие компетенции:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые  методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их  эффективность и качество. 
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных  ситуациях и нести за них ответственность. 
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития. 
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий. 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации. 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности. 

профессиональные компетенции: 
ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 
ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции. 
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей. 
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей. 
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения. 
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей. 
ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

В результате освоения учебной дисциплины у обучающегося должны быть сформированы  следующие личностные результаты реализации программы воспитания:

ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 11. Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.


1.4. Количество часов на освоение рабочей программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 239 часов, в том числе:
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 159 часов;
- практической подготовки – 80 часов;
- на практические занятия – 80 часов;
- самостоятельной работы обучающегося  - 80 часов.



2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	239

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	159

	в том числе:
	

	практической подготовки
	80

	практические занятия
	80

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	         80

	в том числе:
	

	выполнение домашних заданий, оформление практических работ и отчетов,  выполнение расчетно–графических работ ,подготовка к контрольной работе, подготовка к экзамену и дифференцированному зачету,   внеаудиторная самостоятельная работа
	        80

	Промежуточная  аттестация в 7-м семестре - в форме экзамена, в 8-м семестре – в форме дифференцированного зачета
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технология машиностроения»
	Наименование 
разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем 
часов
	Практическая подготовка
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4
	5

	РАЗДЕЛ 1.
	Обработка наружных цилиндров 
	48
	
	

	Тема 1.1. Обработка на многорезцовых и гидрокопировальных полуавтоматах.
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Обработка на многорезцовых и гидрокопировальных полуавтоматах.
	4
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка на многорезцовых и гидрокопировальных полуавтоматах (ЭТН).
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка на многорезцовых и гидрокопировальных полуавтоматах.
	4
	
	3

	Тема 1.2. Обработка на револьверных П. А.
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Обработка на револьверных П. А.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка на револьверных П. А. с вертикальной и горизонтальной осью РГ.
	4
	
4
	
3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка на револьверных П. А.
	3
	
	3

	Тема 1.3. Обработка на многошпиндельных П.А.
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Обработка на многошпиндельных П.А.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка на многошпиндельных П.А.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка на многошпиндельных П. А.
	3
	
	3

	Тема 1.4. Обработка на токарных автоматах 
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Обработка на токарных автоматах.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка на токарных автоматах.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка на многошпиндельных П. А.
	3
	
	3

	Тема 1.5. Отделочные методы обработки

	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Шлифование наружных цилиндрических поверхностей. Притирка, полирование, суперфиниш, накатка.
	2

	
	1,2

	
	Практические работы:
Шлифование наружных цилиндрических поверхностей.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
отделочные методы обработки.
	3
	
	3

	РАЗДЕЛ 2.
	Обработка внутренних поверхностей
	33
	
	1, 2

	Тема 2.1. Классификация отверстий. Виды работ
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Классификация отверстий. Виды работ.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
 классификация отверстий; виды работ.
	1
	
	3

	Тема 2.2. Сверление отверстий. Проблемы, решения.
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Сверление отверстий. Проблемы, решения.
Специальные методы сверления.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Специальные методы сверления.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
сверление отверстий, проблемы  решения,
специальные методы сверления.
	3
	
	3

	Тема 2.3. Зенкерование, развертывание, растачивание отверстий 
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Зенкерование, развертывание, растачивание отверстий. 
	4
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
зенкерование, развертывание, растачивание отверстий.
	2
	
	3

	Тема 2.4. Агрегатирование при сверление
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Агрегатирование при сверление.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Агрегатирование при сверление.
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
агрегатирование при сверление.
	2
	
	3

	Тема 2.5. Отделочные методы обработки отверстий
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Отделочные методы обработки отверстий.

	4
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка нескольких отверстий одновременно.
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
отделочные методы обработки отверстий.
	3
	
	3

	Раздел 3
	Обработка резьбовых поверхностей
	24
	
	1,2

	Тема 3.1. Классификация резьб. Методы обработки

	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Классификация резьб.  Методы обработки.
	4
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
классификация резьб;  методы обработки.
	2
	
	3

	Тема 3.2. Методы обработки наружных резьб.
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Обработка наружных резьб резцом, гребенками, Р. Н. Г., вихревыми головками, шлифование, фрезерование.
	4
	
	1,2

	
	Практические работы:
Резьбонарезание. 

	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
методы обработки наружных резьб.

	4
	
	3

	Тема 3.3. Обработка внутренних резьб
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Обработка внутренних резьб.
	4
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка внутренних резьб.
	2
	
	3

	Раздел 4
	Обработка плоскостей
	24
	
	

	Тема 4.1. Классификация плоскостей. Методы обработки
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Классификация плоскостей. Методы обработки.

	4
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
классификация плоскостей; методы обработки.
	2
	
	3

	Тема 4.2. Методы обработки плоскостей.
	Содержание учебного материала
	12
	
	

	
	Фрезерование плоскостей.
Строгание, протягивание плоскостей.
Шлифование плоскостей.
	6
	
	1,2

	
	Практические работы:
Фрезерование плоскостей.
	6
	6
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
методы обработки плоскостей.
	6
	
	3

	Раздел 5
	Обработка зубчатых и шлицевых поверхностей
	54
	
	

	Тема 5.1. Классификация зубчатых поверхностей
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Классификация зубчатых поверхностей.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
классификация зубчатых поверхностей.
	1
	
	3

	Тема 5.2. Методы копирования
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Нарезание  пальцевыми фрезами.
Нарезание дисковыми фрезами, резцами.
Протягивание, долбление  зубьев.
	4
	
	1,2

	
	Практические работы:
 Нарезание дисковыми фрезами.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
методы копирования.
	4
	
	3

	Тема 5.3. Методы обката
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Методы обката: гребенками, червячными фрезами. 
Методы обката:  долбяками.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Методы обката: гребенками, червячными фрезами. 
Методы обката:  долбяками (ЭТН).
	6
	6
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
методы обката.
	4
	
	3

	Тема 5.4. Отделочные методы обработки зубьев
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Отделочные методы обработки зубьев.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
отделочные методы обработки зубьев.
	1
	
	3

	Тема 5.5. Обработка червячных пар
	Содержание учебного материала
	10
	
	

	
	Обработка червячных З. К.
Обработка червяков.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка червячных З. К.
Обработка червяков
	8
	8
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка червячных пар.
	5
	
	3

	Тема 5.6.  Обработка шлицев
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Обработка шлицев. 
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Обработка шлицев.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обработка шлицев.

	3
	
	3

	РАЗДЕЛ 6.
	Сборка изделий
	21
	
	

	Тема 6.1. Классификация методов сборки

	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Классификация методов сборки.
Оборудование и инструмент сборочных операций.

	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
классификация методов сборки.
	1
	
	3

	Тема 6.2.  Методы сборки
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Метод полной В. З., частичной В.З.
Селективная сборка.
Компенсационная сборка, метод индивидуальной подготовки. 
	2


	
	1,2

	
	Практические работы:
Технологическая схема сборки, цикловой график.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
методы сборки
	3
	
	3

	Тема 6.3. Балансировка изделий 
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	 Балансировка изделий.

	2
	
	1,2

	
	Практические работы: 
Балансировка изделий.
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
балансировка изделий.
	3
	
	3

	
РАЗДЕЛ 7.
	Проектирование участков
	15
	
	

	Тема 7.1. Производственные здания и их элементы

	Содержание учебного материала
	10
	
	

	
	Элементы зданий, оборудование.
	2


	
	1,2

	
	Практические работы:
 Правила размещения оборудования на участках механической обработки.
Коммуникации в цехах.
Грузоподъемные механизмы.
Составление планировки 
участка механической обработки.  

	8
	8
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
 производственные здания и их элементы.

	
5
	
	3

	
РАЗДЕЛ 8.
	Специальные методы обработки
	20
	
	

	  Тема 8.1. Обзор методов ЭФХО
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Обзор методов ЭФХО.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
обзор методов ЭФХО.
	1
	
	3

	Тема 8.2. Электрохимические методы
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Электрохимическое травление, полирование
Электрохимическая обработка.
	2
	
	1,2

	
	Практические работы:
Электрохимическая маркировка.
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
электрохимические методы.
	2
	
	3

	Тема 8.3. электроэрозионные и другие методы

	Содержание учебного материала
	7
	
	

	
	Электроэрозионная обработка. 
Светолучевая обработка.
Электроннолучевая обработка.
Магнитоимпульсная обработка.
Ультразвуковая обработка.
Электрогидравлическая обработка.
	5


	
	
1,2


	
	Практические работы:
Электроэрозионная обработка. Дифференцированный зачет.  

	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
электроэрозионные и другие методы.
	4
	
	3

	
	Итого
	159/239
	
	

	
	Из них в форме практической подготовки
	80
	
	



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2 –репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Для реализации рабочей программы учебной дисциплины «Технология машиностроения» используется учебный кабинет технологии машиностроения.

Оборудование кабинета:
· посадочные места по количеству обучающихся;
· рабочее место преподавателя;
· аудиторная доска;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект учебно-наглядных пособий (чертежи, стенды, плакаты, модели);
· комплект деталей, инструментов, приспособлений;
· компьютер, проектор, экран.


3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
  1. Егоров М. Е. Технология машиностроения. М.: Высшая школа, 2009.
  2. Данилевский В.В. Технология машиностроения. М.: Высшая  школа,2004.
  3. Егоров М. Е. Основы проектирования. М.: Высшая школа, 2007
  4. Артамонов Б. А. Размерная электрическая обработка металлов. М.: Высшая  школа,2011
 5. Аренков А. Б. Основы электрофизических методов обработки. М.: Машиностроение,2002
6. Акулич, Н.В. Технология машиностроения: учеб. пособие. Ростов н/Д: Феникс, 2015. – 395 с.
7. Технология машиностроения: учебник и практикум для СПО / под ред. А.В. Тотая. – М.: Юрайт, 2018. – 239 с.
Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М. 2004.- 860 с.

Дополнительные источники:
1. Новиков А.Ю. Технология машиностроения: в 2 ч. Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. М.: «Академия». 2012.-432 с.
2. Савосина Т.И. Машиностроительное производство. Учебное пособие. Ростов н/Д: Феникс, 2004. – 400 с.
3. Кузнецов В.А. Технологические процессы в машиностроении: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. М.: «Академия», 2009. – 192 с.
4. Иванов И.С. Технология машиностроения: Учеб. пособие. – М.: ИНФРА-М, 2009, - 192 с.
5. Технология машиностроения: учебник для студ. высш. учеб.заведений. М.: «Академия», 2008. – 528 с.
6. Холодкова А.Г. Общая технология машиностроения: учеб. пособие для нач. проф. образования. М.: «Академия», 2009. – 224 с.
 

































4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка  результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения проверочных работ в форме тестирования и практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:
	

	применять методику отработки деталей на технологичность;
применять методику проектирования операций;
проектировать участки механических цехов;
использовать методику нормирования трудовых процессов;
	Выполнение индивидуальных заданий и практических работ

	Знания:
	

	способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин 
	Устный, письменный опросы, самостоятельная работа,  тестирование, технический диктант, зачет.

	Промежуточная аттестация
	Экзамен и дифференцированный зачет
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