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1. Паспорт рабочей программы  учебной  практики  в форме практической подготовки (УП.04)
Вид практики – Учебная практика. 
Тип практики – Учебная практика. 
Форма проведения практики –  практическая подготовка в учебно – производственных мастерских ГАПОУ КО «КТК».
1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной  практики по профессиональному модулю ПМ.04 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» в форме практической подготовки  является частью  основной образовательной программы  подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» в части освоения квалификации техник и основных видов профессиональных компетенций, профессиональной деятельности (ВПД).

1.1.1.Перечень  профессиональных компетенций

	Код
	Наименование профессиональных  компетенций

	ПК 4.1.
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 4.2.
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 4.3.
	Проверять качество обработки деталей.


1.1.2.Перечень общих  компетенций

	Код
	Наименование общих  компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1.1.3. В результате прохождения учебной  практики в форме практической подготовки  у обучающегося должны быть сформированы следующие личностные результаты реализации программы воспитания:

	Код
	Личностные результаты реализации программы воспитания

	ЛР 7
	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.

	ЛР 8
	Проявляющий и демонстрирующий уважение к преподавателям различных этнокультурных, социальных, конфессионых и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.

	ЛР 10
	Заботящий о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой

	ЛР 11
	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.

	ЛР 13
	Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания,  находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной деятельности.

	ЛР 14
	Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности.

	ЛР 15
	Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем.


1.2. Цели и задачи рабочей  программы учебной  практики – требования к результатам освоения:

В результате прохождения учебной практики в форме практической подготовки обучающийся должен:

знать:

· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

· правила заточки и установки резцов и сверл;

· виды фрез, резцов и их основные углы;

· виды шлифовальных кругов и сегментов.

уметь:
· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;

· выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;

· выполнять наладку обслуживаемых станков;

· выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков.

иметь практический опыт:
· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

· наладки обслуживаемых станков;

· проверки качества обработки деталей.

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики в форме практической подготовки:

 Всего – 288 часов, в том числе:

- учебная  практика в форме практической подготовки – 288 часов; продолжительность 8 недель.

 Практика проводится  концентрированно согласно рабочему учебному плану:

  - 3-4 семестр 2 курс;

2. Результаты   освоения рабочей программы  учебной  практики  в форме практической подготовки (УП.04)
2.1. Результатом освоения рабочей программы является овладение обучающимися видами профессиональной деятельности:

	ВПД
	Требования к практическому опыту

	5.2.4.
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих


в том числе профессиональными (ПК), общими (ОК)  компетенциями:

	Код
	Наименование общих  компетенций

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество


	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	Код
	Наименование профессиональных  компетенций

	ПК 4.1.
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 4.2.
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 4.3.
	Проверять качество обработки деталей.


2.2. В результате прохождения  учебной практики в форме практической подготовки  у обучающегося должны быть сформированы следующие личностные результаты реализации программы воспитания:

	ЛР 7
	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.

	ЛР 8
	Проявляющий и демонстрирующий уважение к преподавателям различных этнокультурных, социальных, конфессионых и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства.

	ЛР 10
	Заботящий о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой

	ЛР 11
	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.

	ЛР 13
	Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания,  находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной деятельности.

	ЛР 14
	Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности.

	ЛР 15
	Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем.


3. Структура  и содержание  рабочей программы учебной  практики в форме практической подготовки (УП.04)
3.1. Тематический план учебной практики в форме практической подготовки (УП.04)
	Наименование практики
	Учебная  практика

	
	Количество недель
	Количество часов
	В том числе в форме практической подготовки

	1
	2
	3
	4

	Учебная практика УП.04
	8
	288
	288

	Итого
	8
	288
	288


3.2. Содержание учебной  практики в форме практической подготовки (УП.04)
	Коды

ПК
	Код и наименования

проф.модулей
	Кол-во

часов

по ПМ
	Виды работ
	Наименования тем

производственной

практики
	Кол-во часов  по темам, в том числе в форме  практической подготовки

	ПК 4.1

ПК 4.2

ПК 4.3
	ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих (Станочник широкого профиля)
	288
	Введение в профессию. 

Безопасность труда и противопожарные мероприятия в учебных мастерских.

Знакомство с учебными мастерскими, рабочим местом токаря, фрезеровщика, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности
	Тема 1.1. Введение в профессию. 

Безопасность труда и противопожарные мероприятия в учебных мастерских.
	2

	
	
	
	Упражнения в управлении токарным станком.

Изучение устройства токарного станка, основных узлов токарного станка. Настройка станка. Пуск станка на холостом ходу. Установка 3-х кулачкового патрона. Знакомство с работой суппорта на холостом ходу и вручную.

Упражнения в управлении фрезерным  станком.

Изучение устройства фрезерного станка, основных узлов и механизмов Демонстрация установки и закрепления заготовки и фрезы. Настройка станка. Подготовка станка к пуску: смазка, натяжение ремня и исправности ограждений. Включение и выключение электродвигателя. Пуск и остановка станка. Настройка станка на заданное число оборотов шпинделя. Изменение направления вращения шпинделя. Продольное, поперечное и вертикальное перемещение стола вручную, одновременное продольное и поперечное, продольное и вертикальное, поперечное и вертикальное перемещение стола. Настройка стола на заданную подачу. Включение,  выключение и изменение направления механической продольной и вертикальной подач. 

Закрепление стола в выбранной позиции. Установка тисков на станке. Установка и закрепление заготовок в тисках: по упору, по разметке. Установка обрабатываемых деталей на столе станка. Установка и закрепление фрез на оправке, открепление, перемещение и закрепление хобота. Установка центровой оправки; установка, крепление и снятие поддержек, связывающих консоль с хоботом.

Установка и закрепление упоров для автоматического выключения подачи. Проверка станка перед началом работы. Измерение и проверка деталей линейкой, штангенциркулем с величиной отсчета по нониусу 0,1 мм, угольником, рейсмасом. Уход за станком и рабочим местом; протирка и смазывание станка. Уборка рабочего места.
	Тема 1.2. Упражнения в управлении токарным, фрезерным станком.
	22

	
	
	
	Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей. 

Обработка гладких цилиндрических деталей типа: вал, ось, палец. Обработка цилиндрических ступенчатых деталей типа: валик, ступица, муфта, зубчатое колесо. Установка резцов. Настройка станка на режим резания. Контроль качества резания. Соблюдение техники безопасности.

Фрезерование плоских поверхностей.

Черновое и чистовое фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими торцовыми и дисковыми фрезами ручной, механической подачей с проверкой размеров линейкой и штангенциркулем.
	Тема 1.3. Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей.

Фрезерование плоских поверхностей.
	22

	
	
	
	Обработка цилиндрических отверстий.

Сверление сквозных и глухих отверстий. Сверление глубоких отверстий, изучение правил сверления и техники безопасности. Контроль качества. Растачивание цилиндрических отверстий. Установка расточных резцов.

Зенкерование и развертывание отверстий. Изучение приёмов зенкерования и развертывания отверстий, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности. Центрование отверстий. 

Фрезерование параллельных поверхностей торцевыми фрезами.

Фрезерование параллельных поверхностей с выдерживанием размера до 0,5 мм Правила установки заготовки при помощи рейсмаса, измерение штангенциркулем
	Тема 1.4. Обработка цилиндрических отверстий.

Фрезерование параллельных поверхностей торцевыми фрезами.
	22

	
	
	
	Нарезание "крепежных резьб". 

Нарезание резьбы плашками и метчиками. Изучение техники нарезания резьбы. Сверление отверстий под нарезание резьбы метчиком.  Настройка станка на режим резания. Контроль качества.

Выполнение комплексных работ по нарезанию резьбы на крепежных деталях типа: болт, винт, гайка, контргайка,  штуцер  и др. 

Фрезерование параллельных поверхностей концевыми и цилиндрическими фрезами. 
Фрезерование параллельных плоскостей с выдерживание размера 0,5 мм
	Тема 1.5. Нарезание "крепежных резьб". Фрезерование параллельных поверхностей концевыми и цилиндрическими фрезами.
	24

	
	
	
	Обработка наружных и внутренних конических поверхностей. 

Настройка станка на обработку наружных конических поверхностей изделий поворотом верхней части суппорта, поперечным сдвигом задней бабки, конусной линейкой, широким резцом. Приемы установки резцов. Настройка станка при растачивании и развертывании  конических отверстий. Установка на станке технологической оснастки при обработке наружных и внутренних конических поверхностей. Режимы резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Фрезерование параллельных поверхностей дисковыми фрезами.

Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов с применением угловых фрез и установкой заготовки в тисах при помощи рейсмаса и в приспособлениях.
	Тема 1.6. Обработка наружных и внутренних конических поверхностей. 

Фрезерование параллельных поверхностей дисковыми фрезами.
	24

	
	
	
	Обработка фасонных поверхностей.

Настройка станка на обработку фасонных поверхностей фасонными резцами, по копиру, комбинированием продольной и поперечной подач, фасонной линейкой. Установка на станке технологической оснастки при обработке фасонных поверхностей изделий. Изучение режимов резания. Соблюдение правил техники безопасности.

Выполнение комплексных работ по обработке  изделий с фасонными поверхностями типа: рукоятки  различной формы, маховики  с различными ободами, детали с шаровыми поверхностями, радиусными канавками и переходами (галтелями)  сложностью 2 разряда. 

Фрезерование наклонных поверхностей.

Обработка деталей (прокладки, бруски, планки), включающая изученные операции и виды работ. Выполнение работ по чертежам и инструкционным картам.
	Тема 1.7. Обработка фасонных поверхностей.

Фрезерование наклонных поверхностей.


	24

	
	
	
	Отделка поверхностей. 

Настройка станка при полировании, притирке или доводке, пластическом  деформировании, накатывании рифлений. Установка технологической оснастки.  Доводка инструментов, имеющих несколько сопрягающихся поверхностей. Изучение режимов резания. Контроль качества изделий.  Соблюдение техники безопасности. Шлифование поверхностей деталей. Изучение абразивных материалов. Настройка шлифовального станка на режим резания. Контроль качества.

Выполнение отделочных операций деталей и инструментов типа: резьбовые кольца, рукоятки конических калибров, фасонные рукоятки для металлорежущих станков, кулачки распределительных валов, шейки коленчатых валов и др. сложностью 2 разряда.

Фрезерование торцовых поверхностей.

Фрезерование торцевых плоских поверхностей с проверкой под угольник
	Тема 1.8. Отделка поверхностей. 

Фрезерование торцовых поверхностей.
	22

	
	
	
	Нарезание резьбы резцом. 

Настройка станка на режим работы при нарезании треугольной резьбы. Установка резьбовых  резцов.  Выверка резца относительно детали. Изучение приёмов нарезания внутренней и наружной однозаходной треугольной резьбы. Заточка резьбового резца. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Настройка станка на режим работы при нарезании трапецеидальной резьбы. Установка трапецеидальных резцов относительно оси детали. Изучение приёмов нарезания однозаходной трапецеидальной резьбы. Заточка трапецеидального резца. Изучение режимов резания. Проверка точности нарезания резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.

Настройка станка на режим работы при нарезании прямоугольной резьбы. Установка резцов при нарезании резьбы. Изучение приёмов нарезания однозаходной прямоугольной резьбы. Заточка резцов. Изучение режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Настройка станка на нарезание наружной и внутренней двухзаходной и трехзаходной треугольной, прямоугольной, трапецеидальной, упорной резьбы. Изучение приёмов нарезания многозаходной резьбы, режимов резания. Контроль качества резьбы. Соблюдение правил техники безопасности.

Фрезерование металла с применением делительной головки.

Фрезерование квадрата набором фрез. Фрезерование квадрата концевой фрезой. Фрезерование шестигранника цилиндрической фрезой. Фрезерование шестигранника концевой фрезой. Фрезерование шестигранника набором фрез. Фрезерование прямых канавок на цилиндре дисковыми и угловыми фрезами. Фрезерование канавок на конусе
	Тема 1.9. Нарезание резьбы резцом. 

. Фрезерование металла с применением делительной головки
	24

	
	
	
	Обработка деталей сложной установкой на токарных станках. 

Установка патронов на шпинделе станка. Закрепление деталей в 2-х и 4-х кулачковом патроне. Выверка детали, закрепленной в 2-х и 4-х кулачковом  патроне относительно оси шпинделя станка. Изучение режимов резания. Контроль качества обрабатываемых изделий. Соблюдение правил техники безопасности.

Установка планшайбы на шпинделе станка. Установка заготовок сложной конфигурации на планшайбе с применением прижимных планок, прихваток, костылей. Выверка заготовок на планшайбе. Изучение правил уравновешивания заготовок на планшайбе с применением противовеса. Контроль качества. Обработка заготовок на  угольниках. Установка угольников на планшайбе. Выверка заготовок на угольнике. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Установка подвижного и неподвижного люнета на токарных станках. Установка режущих инструментов. Обработка наружных цилиндрических поверхностей длинных нежестких валов в люнетах. Изучение приёмов обработки деталей в люнетах, режимов резания. Контроль качества. Соблюдение правил техники безопасности.

Установка эксцентриковых деталей на станке. Выверка эксцентриковых деталей относительно оси шпинделя. Обработка эксцентриковых деталей  в 4-х кулачковом патроне, на оправке, в 3-х кулачковом патроне.

Фрезерование пазов и уступов различными фрезами.

Фрезерование сквозных прямоугольных пазов дисковыми концевыми фрезами с установкой заготовки в тисках и на столе станка.

Фрезерование замкнутых канавок дисковыми, концевыми и шпоночными Разрезание заготовок дисковыми (отрезными ) фрезами.

Фрезерование уступов с одной и двух сторон. Измерение обработанных заготовок линейкой, штангенциркулем, глубиномером, шаблонами, предельными калибрами.

Фрезерование деталей, включающее изучение операций и виды работ. Фрезерование по чертежам и инструкционно-технологическим картам.
	Тема 1.10. Обработка деталей сложной установкой на токарных станках. 

Фрезерование пазов и уступов различными фрезами.
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	Комплексные работы № 1.

Обработка деталей типа «Валик», «Планка»

Обработка деталей типа «Валик резьбовой», «Плита»
	Тема 1.11. Комплексные работы № 1.
	24

	
	
	
	Комплексные работы № 2.

Обработка деталей типа «Штуцер», «Планка»

Обработка деталей типа «Гайка», «Плита»
	Тема 1.12. Комплексные работы № 2.
	24

	
	
	
	Комплексные работы № 3.

Обработка деталей типа «Винт», «Планка»
	Тема 1.13. Комплексные работы № 3.
	12

	
	
	
	Квалификационная (пробная) работа. Выполнение токарных, фрезерных  работ сложностью 2 разряда.

Обработка различных деталей из стали, чугуна и цветных металлов сложностью 2-го разряда по чертежам т технологическим картам.

Обработка простых деталей по 8-11 квалитетам на фрезерных станках или на универсальном оборудовании с применением  мерного режущего инструмента и специальных приспособлений. Освоение установленных норм времени при соблюдении технических условий на выполняемые работы
	Тема 1.14. Квалификационная (пробная) работа. Выполнение токарных работ сложностью 2 разряда.
	12

	Дифференцированный зачет
	6

	Всего часов
	288


4. Условия  реализации  рабочей программы учебной  практики в форме практической подготовки (УП.04)
4.1. Требования к минимальному  материально-техническому обеспечению

Учебная  практика в форме практической подготовки  реализуется в учебно – производственных мастерских ГАПОУ КО «КТК».

При организации практической подготовки Колледж создает условия для реализации компонентов образовательной программы, позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест учебной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

4.2 Требования к документации, необходимой для проведения учебной  практики в форме практической подготовки:
· Положение о практической подготовке обучающихся в ГАПОУ КО «КТК»; 

·  рабочая программа производственной (по профилю специальности) в форме практической подготовки;

· план-график консультаций и контроля за выполнением обучающимися программы производственной практики (по профилю специальности) в форме практической подготовки ; 

·  договоры с предприятиями по проведению практики;
· методическое обеспечение  по производственной практике.
По результатам учебной практики руководителями практики от профильной организации и от Колледжа формируется аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения студентами профессиональных компетенций и характеристику на студента по освоению профессиональных компетенций в период прохождения практики. 

Аттестация по итогам учебной практики в форме практической подготовки проводится с учетом (или на основании) результатов ее прохождения, подтверждаемых вышеназванными документами.

4.3. Кадровое обеспечение практики.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих прохождение учебную  практику: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю специальности.
Реализация рабочей программы учебной практики в форме практической подготовки  обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников профильных организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет.

Со стороны профильной организации  назначается ответственное лицо, соответствующее требованиям трудового законодательства Российской Федерации о допуске к педагогической деятельности, из числа работников Профильной организации, которое обеспечивает организацию реализации компонентов образовательной программы в форме практической подготовки со стороны Профильной организации.

4.4. Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности отражены в соответствующих инструкциях, действующих в слесарной, фрезерной и  токарной мастерской ИОТ – 086-2015, ИОТ – 087-2015.
 5.  Контроль и оценка результатов освоения рабочей программы учебной  практики в форме практической подготовки (УП.04)
Формы и методы контроля и оценки результатов практики должны позволять проверять у студентов не только формирование профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений:

	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-- демонстрация интереса к избранной профессии/специальности;

- участие в конкурсах профессионального мастерства различного уровня;

- участие в мероприятиях по специальности и выставках технического творчества;

- участие в работе научного общества.
	достижение результатов при прохождении практики;

- результативность участия в студенческих конкурсах, семинарах, конференциях



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	- обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов обработки деталей, заготовок;

- объективная оценка эффективности и качества выполнения работы
	- соответствие выбранных методов и способов технологии обработки;

- достижение

поставленных целей и

задач при прохождении

практики;

- аттестационный лист и характеристика по результатам практики

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	- проведение анализа возможных аварийных ситуаций;

- определение последовательности действия в аварийных ситуациях;

- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях

- проявление ответственности за принятые решения


	- точность выявленных методических ошибок;

- скорость принятия

решения в нестандартных ситуациях, возникающих

при прохождении практики

- достижение

поставленных целей и

задач учебного занятия;

- аттестационный лист и характеристика по результатам практики.

	ОК 4.Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	-эффективный поиск необходимой информации;
-использование различных источников, включая электронные;
	- достижение

поставленных целей и

задач при прохождении

практики;

- аттестационный лист и характеристика по результатам практики

	ОК 5. Использовать информационно- коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- демонстрация навыков использования ИКТ в профессиональной деятельности;

- обоснованное использование различных прикладных программ;

- применение управляющих программ для обработки деталей на станках с ЧПУ
	- быстрота освоения новых версий программных продуктов;

- отзывы инструктора и руководителя практики от предприятия



	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития. заниматься самообразованием. осознанно планировать повышение квалификации.
	- готовность самостоятельно определять задачи в области профессионального  развития;

- составление личного плана карьерного роста;

- участие в студенческих научно-практических конференциях, семинарах;

- демонстрация умений по организации самостоятельных занятий при изучении профессиональных модулей
	- соответствие полученных результатов задачам

профессионального

развития;

- соответствие плана

карьерного роста целям и ресурсам;

-результативность участия в конференциях и семинарах

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	- анализ инноваций в области разработки технологических процессов ремонта и технического обслуживания деталей и узлов автотранспорта;
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения программы учебной практики


Контроль и оценка результатов вида деятельности - Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих:
	Освоение профессиональных компетенций
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	П.К. 4.1.  Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.
	- выполнять токарную обработку деталей по 12-14-му квалитетам на универсальных станках с применением нормального режущего инструмента и универсальных приспособлений; 

- выполнять токарную обработку деталей по 8-11-му квалитетам на специализированных токарных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций; 

- нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбу метчиками и плашками; 

- управлять токарно-центровыми станками с высотой центров до 600 мм и наблюдать за их работой под руководством токаря более высокой квалификации; 

- затачивать токарные резцы и сверла; 

- устанавливать технологическую последовательность обработки и режимы резания по карте технологического процесса;  пользоваться простыми контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями; 

- предупреждать и устранять мелкие неполадки в работе станка и приспособлений; 

- определять основные причины дефектов, предупреждать и устранять их; 

- экономно расходовать материалы, инструмент и электроэнергию; 

- пользоваться несложными чертежами, эскизами и картами технологического процесса; 

- определять причины неточности обработки деталей, предупреждать и устранять их; 

- применять наиболее эффективные методы обработки; 

- соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и внутреннего распорядка.

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, противопожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места фрезеровщика;

- читать и применять техническую документацию при выполнении работ;

- выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа/эскиза и определять годность заданных действительных размеров;

- выбирать, подготавливать к работе и использовать универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

- устанавливать оптимальный режим фрезерной обработки в соответствии с технологической картой;

- управлять налаженным фрезерным станком;

- вести фрезерную обработку в соответствии с технологическим маршрутом;

- производить измерения обработанных поверхностей универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технологическим процессом;

- предупреждать и устранять возможный брак при выполнении работ;

- проводить ежесменное техническое обслуживание станка;

- выполнять текущую подналадку фрезерного станка;

- соблюдать правила охраны труда, противопожарной и промышленной безопасности при проведении работ.


	Текущий контроль:
- собеседование, во время проверки отработки тем программы и правильности заполнения дневника практики;

- наблюдение за  выполнением практических работ;

- оценка выполнения обучающимися индивидуальных заданий;

- выполнение практической квалификационной работы.

 

Промежуточный контроль:
- дифференцированный зачет по практике;

	ПК 4.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.
	- отрезание и разрезание заготовок, простых деталей из различных материалов с точностью размеров по 16 квалитету;

- фрезерование плоскостей заготовок, простых деталей из различных материалов с точностью размеров по 14 квалитету;

- фрезерование уступов заготовок, простых деталей из различных материалов с точностью размеров по 14 квалитету;

- фрезерование пазов, канавок, скосов и радиусов заготовок, простых деталей и инструмента из различных материалов с точностью размеров по 14-12 квалитету;

- фрезерование однозаходных резьб и спиралей простых деталей и инструмента из различных материалов с точностью размеров по 14-12 квалитету;

- фрезерование зубьев деталей зубчатых соединений из различных материалов по 10-11 степени точности.

-подготовка оборудования, оснастки, инструментов, рабочего места и токарная обработка заготовок с точностью 8 - 14 квалитет;
	Текущий контроль:
- собеседование, во время проверки отработки тем программы и правильности заполнения дневника практики;

- наблюдение за  выполнением практических работ;

- оценка выполнения обучающимися индивидуальных заданий;

- выполнение практической квалификационной работы.

 

Промежуточный контроль:
- дифференцированный зачет по практике;

	ПК 4. 3. Проверять качество обработки деталей. 
	- контроль параметров несложных деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов, обеспечивающих погрешность не ниже 0,1 мм, и калибров, обеспечивающих погрешность не менее 0,02.
	


5.1. Уровни сформированности компетенций, шкала и критерии оценивания освоения  учебной практики в форме практической подготовки

	Уровни
сформированности

компетенций
	Пороговый
	Базовый
	Повышенный

	Шкала
оценивания
	Оценка «удовлетворительно» / «зачтено»
	Оценка «хорошо» / «зачтено» 

	Оценка «отлично» / «зачтено»

	Критерии оценивания
	Компетенция
сформирована.

Демонстрируется

недостаточный

уровень

самостоятельности

практического навыка
	Компетенция
сформирована.

Демонстрируется

достаточный

уровень

самостоятельности

устойчивого

практического

навыка
	Компетенция
сформирована.

Демонстрируется

высокий уровень

самостоятельности,

высокая адаптивность

научных знаний и

практического навыка


В качестве основного критерия оценивания освоения обучающимися рабочей программы учебной практики в форме практической подготовки используется наличие сформированных компетенций. 
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