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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.03. «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»
1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая  программа профессионального модуля ПМ.03 является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 «Технология машиностроения» (базовой подготовки), входящей в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 «Машиностроение»,  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля». 

1.2 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в результате изучения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
- участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;
- проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации.
уметь:
- проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
- устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
- определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров  заготовки требованиям технологической документации;
- выбирать средства измерения;
- определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости  поверхностей деталей;
- анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;
- рассчитывать нормы времени;
знать: 
- основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
- основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;
- основные методы контроля качества детали;
- виды брака и способы его предупреждения;
- структуру технически обоснованной нормы времени;
- основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:

всего –468 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 288 часов, включая:
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 192 часа;
- практической подготовки – 88 часов;
- на практические занятия – 88 часов;
- самостоятельной работы обучающегося – 96 часов;
- производственной практики – 180 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля», в том числе общими (ОК)  и профессиональными (ПК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

	ПК 3.1. 
	Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2.
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.



В результате освоения профессионального модуля у обучающегося должны быть сформированы  следующие личностные результаты реализации программы воспитания:
ЛР 5. Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России.
ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 11. Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.
ЛР 19. Способность к самообразованию и профессиональному развитию  по выбранной специальности.
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	

Практическая подготовка
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная (по профилю специальности),
часов


	
	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	ПК 3.1.
	МДК 03.01. Реализация техпроцессов изготовления деталей
	168
	56
	112
	          56
	

-
	    56
	

-
	-
	180

	ПК 3.2.
	МДК 03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	

120
	32
	

80
	       

32
	

-
	

40
	

-
	

-
	

	ПМ.03
	Всего:
	288
	88
	192
	         88
	-
	96
	-
	-
	180

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	
	
	
	180

	
	Всего:
	
	468















3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля»

	Наименование разделов профессионального модуля, междисциплинарных курсов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Практическая подготовка
	Уровень освоения

	МДК. 03.01 Реализация технологических процессов изготовления деталей

	168
	
	

	Раздел 1.  Задачи наладки
	168
	
	

	Тема 1.1. Основные понятия и определения в области металлообработки.
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Введение в дисциплину. Наладка универсального оборудования.
	2
	
	1,2

	
	Основные понятия и определения в области металлообработки.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	2
	
	3

	Тема 1.2. Базирование и закрепление заготовок. Наладка универсальных приспособлений.
	Содержание учебного материала
	10
	
	

	
	Определение схем базирования. Виды приспособлений.
	2
	
	1,2

	
	Установка деталей на универсальных станках. Схема выверки деталей и приспособлений.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 1. «Составление схемы базирования приспособлений в рабочей зоне токарно-винторезного станка».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	5
	
	3

	Тема 1.3. Наладка и установка режущего инструмента.
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Установка и наладка режущего инструмента, проведение различных видов работ на универсальных станках.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 2. «Заполнение карты наладки инструмента».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	
4
	
	3

	Тема 1.4. Система подбора режущего инструмента для обеспечения различных видов обработки на металлорежущих станках различных групп.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Схемы инструментального и информационно-инструментального потока при работе и наладке универсального оборудования.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	
1
	
	3

	Тема 1.5. Установка режимов работы универсальных станков различных групп.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Виды режимов резания при наладке универсального оборудования.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	
1
	
	3

	Тема 1.6. Положение рабочих органов станков перед началом обработки.
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Методы установки рабочих органов станка в исходное положение.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 3. «Установка элементов токарного станка в исходное положение».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	2

	
	3

	Тема 1.7.  Виды выполняемых работ на станках сверлильной группы.
	Содержание учебного материала
	14
	
	

	
	Выполнение работ на станках сверлильной группы моделей 2Н135 и 2К52. Заполнение карты наладки и составление ЭТН.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 4. «Заполнение карт эскизов на сверлильные операции».
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 5. «Составление ЭТН на сверлильную операцию».
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 6. «Наладка сверлильного станка модели 2К52 и подготовка к работе».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	7
	
	3

	Тема 1.8. Виды выполняемых работ на станках токарной группы.
	Содержание учебного материала
	14
	
	

	
	Выполнение работ на станках токарной группы моделей 1К62 и 16К20. Заполнение карты наладки и составление ЭТН.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 7. «Заполнение карт эскизов на токарные операции»
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 8. «Составление ЭТН на токарную операцию».
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 9. «Наладка сверлильного станка модели 1К62 и подготовка к работе».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	
7
	
	3

	Тема 1.9. Виды выполняемых работ на станках фрезерной группы.
	Содержание учебного материала
	14
	
	

	
	Выполнение работ на станках фрезерной группы моделей 6Р11 и 6Г12. Заполнение карты наладки и составление ЭТН.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 10. «Заполнение карт эскизов на фрезерную операцию». Дифференцированный зачет.
	2
	2
	3

	
	Практическая работа № 10. «Заполнение карт эскизов на фрезерную операцию».
	2
	2
	3

	
	Практическая работа № 11. «Составление ЭТН на фрезерную операцию».
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 12. «Наладка фрезерных станков моделей 6Р11 и 6Г12, подготовка к работе». 
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	
7
	
	3

	Тема 1.10. Виды выполняемых работ на станках шлифовально-заточной группы.
	Содержание учебного материала

	10
	
	


	
	Выполнение работ на станках шлифовально-заточной группы моделей 3М151 и 3К227В. Заполнение карты наладки и составление ЭТН.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 13. «Заполнение карт эскизов на шлифовальные операции».
	2
	2
	3

	
	Практическая работа № 14. «Составление ЭТН на плоскошлифовальную операцию».
	2
	2
	3

	
	Практическая работа № 15. «Наладка плоскошлифовального станка 3М151, подготовка к работе».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	
5
	
	3

	Тема 1.11. Виды выполняемых работ на станках строгальных, долбежных и зубодолбежных.
	Содержание учебного материала
	14
	
	

	
	Выполнение работ на долбежном станке модели 7А420. Заполнение карты наладки и составление ЭТН.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 16. «Заполнение карт эскизов на строгальную и долбежную операции».
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 17. «Составление ЭТН на строгальную и долбежную операции».
	4
	4
	3

	
	Практическая работа № 18. «Наладка долбежного станка 7А420, подготовка к работе».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	
7
	
	3

	Тема  1.12. Выполнение работ на зубофрезерных и резьбонарезных станках.
	Содержание учебного материала
	16
	
	

	
	Назначение и область применения зубофрезерных станков и подготовка их к работе.
	8
	
	1,2

	
	Назначение и область применения резьбофрезерных станков и подготовка их к работе. Дифференцированный зачет.
	8
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе, подготовка к защите, подготовка к контролю знаний.
	8
	
	3

	Всего аудиторных часов по МДК.03.01
	112
	
	

	Из них в форме практической подготовки
	56
	
	

	Всего часов по МДК.03.01
	168
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	МДК.03.02 Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	120
	
	

	Раздел 1. Точность и качество в технике.
	24
	
	

	Тема 1.1. Основные понятия и определения в области качества продукции.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Основные понятия и определения в области качества продукции. Классификация показателей качества.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 1.2. Методы оценки качества продукции.
	Содержание учебного материала

	4
	
	


	
	Методы оценки качества продукции. Петля качества. Управление качеством. Система обеспечения качества.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 1. «Определение качественных характеристик физических величин».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	2
	
	3

	Тема 1.3. Общие сведения о техническом контроле.
	Содержание учебного материала
	4
	
	

	
	Основные понятия и определения. Методы технического контроля.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 2. «Классификация видов технического контроля по признакам».
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	2
	
	3

	Тема 1.4. Основные понятия о точности в машиностроении
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Точность и виды точности. Погрешности измерения: классификация и причины их появления.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 1.5. Производственный брак.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Виды брака. Система профилактики брака на предприятии.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 1.6. Взаимозаменяемость узлов и механизмов.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Основные понятия и виды взаимозаменяемости. Достоинства взаимозаменяемости.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Раздел 2. Нормирование точности размеров, форм и расположения поверхностей.
	87
	
	

	Тема 2.1. Основные понятия о размерах, отклонениях и соединениях.
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Основные понятия о размерах, отклонениях и соединениях.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 3. «Размеры деталей и сопряжения в машиностроении».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	3
	
	3

	Тема 2.2. Система допусков и посадок для гладких элементов деталей.
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Основные принципы построения системы. Обозначение посадок на чертежах.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 4. «Определение предельных размеров по условному обозначению точности на чертеже».
	2
	2
	3

	
	Практическая работа № 5. «Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	4
	
	3

	Тема 2.3. Размерные цепи.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Термины, определения и обозначения размерных цепей. Точность размерных цепей.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.4. Виды звеньев размерных цепей.
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Виды звеньев размерных цепей. Методы расчета размерных цепей.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 6. «Расчет размерных цепей».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	3
	
	3

	Тема 2.5. Точность формы и расположения поверхностей.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Отклонения формы цилиндрических поверхностей. Отклонения формы плоских поверхностей.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.6. Отклонения расположения поверхностей.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Обозначение на чертежах допускаемых отклонений формы и взаимного расположения поверхностей.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.7. Волнистость и шероховатости поверхности.
	Содержание учебного материала
	10
	
	

	
	Основные термины и определения. Обозначение шероховатости поверхности на чертежах.
	2
	
	1,2

	
	Влияние волнистости и шероховатости на эксплуатационные характеристики узлов и механизмов. 
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 7. «Нормирование требований к шероховатости поверхности».
	2
	2
	3

	
	Практическая работа № 8. «Определение погрешностей формы, расположения и шероховатости поверхности».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	5
	
	3

	Тема 2.8.  Нормирование точности и контроль углов и посадки конусов.
	Содержание учебного материала
	6
	
	

	
	Точность и посадки конических соединений.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 9. «Расчет допусков угловых размеров и конических соединений».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	3
	
	3

	Тема 2.9. Нормирование точности резьбовых соединений.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Характеристика крепежных резьб. Резьбовые соединения с зазором, с натягом и переходные.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.10. Методы и средства контроля резьбы.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Методы и средства контроля резьбы. Допуски на резьбовые соединения.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.11. Нормирование точности шпоночных соединений.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Нормирование точности шпоночных соединений.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.12. Нормирование точности шлицевых соединений.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Нормирование точности шлицевых соединений.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 2.13. Нормирование точности цилиндрических зубчатых зацеплений.
	Содержание учебного материала
	8
	
	

	
	Нормирование точности цилиндрических зубчатых зацеплений.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 10. «Расчет допусков цилиндрических зубчатых передач».
	4
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы, подготовка к практической работе.
	4
	
	3

	Раздел 3. Нормирование точности оборудования, используемого в машиностроении.
	9
	
	

	Тема 3.1. Нормирование точности металлообрабатывающих станков.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Нормирование точности по результатам обработки образцов изделий. Нормирование геометрической точности станков.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 3.2.  Нормирование точности металлорежущего инструмента.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Нормирование точности металлорежущего инструмента.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Тема 3.3. Нормирование точности средств измерения.
	Содержание учебного материала
	2
	
	

	
	Нормирование точности средств измерения.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта занятий, учебной литературы.
	1
	
	3

	Всего аудиторных часов по МДК.03.02
	80
	
	

	Из них в форме практической подготовки
	32
	
	

	Всего часов по МДК.03.02
	120
	
	

	
	
	
	

	Итого  часов по ПМ.03
	192/288
	
	

	Из них в форме практической подготовки
	88
	
	



Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.

	Для реализации рабочей  программы профессионального модуля ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин» используется учебная лаборатория метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия, лаборатория технологического оборудования и оснастки, лаборатория процессов формообразования и инструментов, учебно-производственные мастерские.

Оборудование лаборатории метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия: 
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- аудиторная доска;
-учебно-методический комплект;
- комплект учебно-наглядных пособий;
-набор инструментов (штангенинструменты, микрометрические инструменты, рычажно-механические приборы);
- компьютер, проектор.

Оборудование лаборатории технологического оборудования и оснастки:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- аудиторная доска;
- комплект учебно-методической документации;
- комплект учебно-наглядных пособий (чертежи, модели, плакаты, стенды);
- комплект деталей, инструментов, приспособлений;
- компьютер, проектор, экран.

Оборудование лаборатории процессов формообразования и инструментов:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- аудиторная доска;
- учебно-методический комплект;
- комплект учебно-наглядных пособий по дисциплине;
- компьютер.
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:
1. Слесарной:
- станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- приспособления;
- заготовки для выполнения слесарных работ.
2. Механической:
- станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;
- наборы инструментов;
- приспособления;
- заготовки.
3. Участок станков с ЧПУ:
- станки с ЧПУ;
- технологическая оснастка;
- наборы инструментов;
- заготовки.
- проектор.

4.2. Информационное обеспечение обучения.
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы:
Основные источники:
1. Адаскин А.М., Зуев В.М. Материаловедение и технология материалов  М: ФОРУМ, 2010. 336 с.
2. Ганевский  Г. М., Гольдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учеб. для нач. проф. образования  М.: ПрофОбрИздат: ИРПО, 2002. 288 с.
3. Девисилов В.А. Охрана труда: Учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2005. 400с.
4. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: Учебник М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2004. 860 с.
5. Кошевая И.П., Канке А.А. Метрология, стандартизация, сертификация: Учебник М.: ИД «ФОРУМ»: ИНФРА-М, 2007.  416с.
6. Овсеенко А.Н., Клауч Д.Н., и др. Формообразование и режущие инструменты М. : ФОРУМ, 2010. 416 с.
7. Сергеев И.В. Экономика предприятия  М.;  «Финансы и статистика», 2007. 566с.
8. Чекмарев А.А. Инженерная графика (машиностроительное черчение): Учебник   М.: ИНФРА – М, 2009. 396с.
9. Чернов Н.Н. Технологическое оборудование (металлорежущие станки) Ростов н/Д: Феникс, 2009. 491с.
10. Черпаков Б.И. Технологическая оснастка. М.: Издательский центр «Академия», 2005. 288 с.
11. Л.В. Лебедев, В.У. Мнацаканян и др. Технология машиностроения. М.: Академия, 2006 г.
12. М.Ю. Сибикин. Технологическое оборудование. М.: Форум-ИНФРА, 2013 г.
13. С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, А.Д. Куранов. Нормирование точности. М.: Академия, 2004 г.
14. Н.Н. Марков, В.В. Осипов, М.Б. Шабалина. Нормирование точности в машиностроении. М.: Высшая школа, 2001 г.
Дополнительные источники:
1. Аверьянов О.И., Аверьянова Г.И. и др. Компоновки металлорежущих станков  М.: Изд-во МГИУ, 2007. 168с.
2. Арзамасов Б.Н. Конструкционные материалы: справочник  М.: Машиностроение, 1990. 688с.
3. Белов С.В. Безопасность жизнедеятельности: Учебник для студентов средних спец. учеб. заведений  М.: Высшая школа, 2003. 357с
4. Я.М. Радкевич, А.Г. Схиртладзе, Б.И. Лактионов. Метрология, стандартизация и сертификация. М.: Высшая школа, 2004 г.
5. ГОСТ 24642-81  Допуски формы и расположения. Термины и определения.
6. ГОСТ 24643-81  Допуски формы и расположения. Числовые значения. 
7. ГОСТ 25548-82 Конуса и конические соединения. Термины и определения.
8. ГОСТ Р ИСО 9003-96 Система качества. Модель обеспечения качества при контроле и испытаниях готовой продукции 
9. ГОСТ 2.308-79 Допуски формы и расположения поверхностей.
10. ГОСТ 2.309-73  Обозначение шероховатости поверхности.
11. Подшивка журнала: «Стружка», 2007-2010 гг.
12. Положение о порядке проведения аттестации рабочих мест по условиям труда. Постановление Министерства труда и социального развития  Российской Федерации от 14 марта 19997 г. № 12.
Интернет – ресурсы:
1. http//www.materialscience.ru
2. http://www.sasta.ru
3. http://www.asw.ru
4. http://www.metalstanki.ru
5. http://www.news.elteh.ru
4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса.
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение  по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: высшее инженерное образование, соответствующее профилю модуля.









5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
 (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

         Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в начале обучения. 
         Для текущего и итогового контроля образовательными учреждениями создаются фонды оценочных средств (ФОС). 
ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки (таблицы).

	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
	- обоснованность выбора технологического оснащения и приемов работы на технологическом оборудовании
- полнота и точность реализации требований технической документации
	- экспертная оценка защиты практических и лабораторных работ по  настройке оборудования на обработку детали
-экспертная оценка процесса выполнения наладки технологического оборудования

	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	- оптимальность и эффективность выбора средств и методов контроля качества деталей
	- экспертная оценка защиты практических и лабораторных работ по  определению качества деталей
- экспертная оценка уровня владения мерительным инструментом при защите лабораторных  работ


	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	- демонстрация интереса к профессии в процессе учебной деятельности и на практике;
-    участие в конкурсах профессионального мастерства
	- оценка наблюдений за обучающимся

-тестирование на профессиональную пригодность

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	1. обоснованность выбора методов и способов решения профессиональных задач по наладке технологического оборудования и контролю качества деталей
	- оценка защиты практических и лабораторных работ


	 ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	2. решение стандартных и нестандартных профессиональных задач по наладке технологического оборудования и контролю качества деталей
	- оценка участия обучающегося в деловой игре

- оценка наблюдений за обучающимся во время учебной практики

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	3. эффективный поиск необходимой информации с использованием  различных источников, включая электронные и интернет ресурсы;
	- оценка проектной деятельности обучающегося

	ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	4. взаимодействие с участниками образовательного процесса 



	- оценка наблюдений за обучающимся во время учебной практики

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.
	5. самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	- оценка защиты проектной деятельности ;
- психологическое тестирование

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	6. обоснованность выбора метода наладки технологического оборудования с учетом анализа инноваций
	- оценка защиты проектной деятельности




Аттестация по профессиональному модулю.
	К выпускным квалификационным работам по профессии  допускаются выпускники, выполнившие все Государственные требования к минимуму содержания и уровню подготовки  по основной профессиональной образовательной программе  (ОПОП СПО) и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные базисным учебным планом; прошедшие все виды производственной  (по профилю специальности) практики
  Аттестация обучающихся по ПМ.03 проводится в виде квалификационного экзамена.

Фонды оценочных средств (ФОС)
Фонды оценочных средств по специальности  формируются преподавателями учебного заведения и используются для текущего контроля, промежуточной и итоговой аттестации. 
 
