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1. 
ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

ПМ.04 «Выполнение работ по профессиям рабочих,
должностям служащих (станочник широкого профиля)»

1.1.Область применения рабочей программы

	Рабочая программа профессионального модуля  является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 «Технология машиностроения» базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): «Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих  (станочник широкого профиля)». 

	Обучающийся,  освоивший профессиональный модуль, должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности:
Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа:
ПК.1.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.
ПК.1.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.
ПК.1.3. Проверять качество обработки деталей.

	Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения, металлообработки при наличии среднего общего образования. 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения  профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь практический опыт:
· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;
· наладки обслуживаемых станков;
· проверки качества обработки деталей.



уметь:
· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;
· выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;
· выполнять наладку обслуживаемых станков;
· выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков.

знать:
· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· правила заточки и установки резцов и сверл;
· виды фрез, резцов и их основные углы;
· виды шлифовальных кругов и сегментов.

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:

Всего: - 384часов,
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 96 часов, в том числе:
- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  - 64 часа;
- практической подготовки- 8 часов;
- на практические занятия – 8 часов;
- самостоятельной работы обучающегося - 32  часа,
- учебная  практика   - 288 часов.











2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.

Результатом освоения рабочей программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД)
«Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих  (станочник широкого профиля)»,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.

	ПК 1.2
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК 1.3
	Проверять качество обработки деталей.

	ОК 1.
	 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.



В результате освоения профессионального модуля у обучающегося должны быть сформированы  следующие личностные результаты реализации программы воспитания:
ЛР 4. Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа».
ЛР 5.  Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России.
ЛР 7. Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 11. Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры.
ЛР 21. Готовый поддерживать партнерские отношения с коллегами, работать в команде.








1

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
3.1. Тематический план профессионального модуля  ПМ.04.  «Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих (станочник широкого профиля)»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	


Практическая подготовка
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная (по профилю специальности),
часов


	
	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1 – 1.3
	«Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих - (станочник широкого профиля)»
	96
	
8

	64
	8
	
	32
	
	288
	

	
	Учебная  практика, часов 
	288
	
	
	

	
	Всего:
	384
	8
	64
	8
	
	32
	
	288
	









3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.04  «Выполнение работ по профессиям рабочих, должностям служащих (станочник широкого профиля)»


	Наименование разделов
профессионального модуля
(ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся

	Объем часов
	

Практическая подготовка
	Уровень
 освоения

	1
	2
	3
	4
	5

	МДК.04.01. Технология обработки на металлорежущих станках.
	96
	
	

	Тема 1. 
 Правила чтения технической документации.
	Содержание 
	8
	
	

	
	Задачи и содержание модуля. Виды технологической документации. 
	2
	
	1,2

	
	Основные понятия размеров, отклонений и допуска.
	2
	
	1,2

	
	Определение величин предельных размеров. Определение годности действительных размеров.
	2
	
	1,2

	
	Знаки условного обозначения допусков, квалитетов и параметров шероховатости.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Проработка учебной и специальной технической литературы.
	4
	
	3

	 Тема 2.
Метрологическое обеспечение производства.
	Содержание
	12
	
	

	
	 Простейшие цеховые инструменты.
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа №1. Измерение обработанной поверхности штангенциркулем.
	2
	2
	3

	
	Микрометрические инструменты
	4
	
	1,2

	
	Практическая работа № 2. Измерение обработанной поверхности микрометром.
	2
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Проработка учебной и специальной технической литературы, подготовка к практической работе, оформление отчета по практической работе
	6
	
	3

	Тема 3. 
Общие сведения о наладке станков
	Содержание
	12
	
	

	
	Устройство и назначение станков. 
	2
	
	1,2

	
	Операции, выполняемые на станках.
	2
	
	1,2

	
	Общие сведения о базах. 
	2
	
	1,2

	
	Классификация оснастки для металлорежущих станков. Способы закрепления заготовок на станке.
	2
	
	1,2

	
	Основные правила безопасности работы на станках. 
	2
	
	1,2

	
	Дифференцированный зачет.
	2
	
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Проработка учебной и специальной технической литературы, подготовка к зачету.
	6
	
	3

	Тема 4. 
Основы резания металлов и режущий инструмент.
	Содержание 
	20
	
	

	
	Основные понятия о процессе резания и режущем инструменте.
	4
	
	1,2

	
	Элементы срезаемого слоя при различных видах обработки. 
	2
	
	1,2

	
	Износ инструмента и его причины.
	2
	
	1,2

	
	Заточка инструмента. Влияние СОЖ на процесс резания.
	2
	
	1,2

	
	Основные сведения о токарной обработке. 
	2
	
	1,2

	
	Методы обработки цилиндрических отверстий.
	2
	
	1,2

	
	Основные виды и схемы фрезерования.
	2
	
	1,2

	
	Виды и способы шлифования.
	2
	
	1,2

	
	Способы повышения стойкости инструмента.
	2
	
	1,2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Проработка учебной и специальной технической литературы.
	10
	
	3

	Тема 5. Общие сведения о технологическом процессе.
	Содержание 
	12
	
	

	
	Рациональные режимы обработки.
	2
	
	1,2

	
	Общие сведения о технологических процессах. Правила построения технологического процесса.
	2
	
	1,2

	
	Производственный процесс и типы производств.
	2
	
	1,2

	
	Практическая работа № 3.  Порядок назначения режимов резания.
	4
	4
	3

	
	Дифференцированный  зачет.
	2
	
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
Проработка учебной и специальной технической литературы, подготовка к практической работе, оформление отчета по практической работе, подготовка к зачету.
	6
	
	

	
	Итого
	64/96
	
	

	
	Из них в форме практической подготовки
	8
	
	

	
Учебная практика

	288
	
	





Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1.– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2.–репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)


4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению:

Для реализации рабочей программы профессионального модуля используется лаборатория процессов формообразования и инструментов, лаборатория технологического оборудования и оснастки, учебно-производственные мастерские.

Оборудование лаборатории формообразования и инструментов:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- аудиторная доска;
- учебно-методический комплект;
- комплект учебно-наглядных пособий по дисциплине;
- компьютер.

Оборудование лаборатории технологического оборудования и оснастки:
· посадочные места по количеству обучающихся;
· рабочее место преподавателя;
· аудиторная доска;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект учебно-наглядных пособий (чертежи, модели, плакаты, стенды);
· комплект деталей, инструментов, приспособлений;
· компьютер, проектор, экран.

Оборудование мастерской:
- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами;
- параллельные поворотные тиски;
- комплект рабочих инструментов;
- измерительный и разметочный инструмент.

Станки универсальные:
- сверлильный;
- токарно-винторезный;


- универсально-фрезерный;
- зубофрезерный;
- плоскошлифовальный;
- круглошпифовальный;
-поперечно строгальный;
- заточной.

Станки с ЧПУ:
- токарный обрабатывающий центр с ЧПУ;
-фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ.


4.2. Информационное обеспечение обучения.

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки: Учебник для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2006.- 368с.
2. Банников Е.А. Справочник токаря. – Ростов н/Д.: Феникс,2006.- 400с.: ил.
3. Банников Е.А. Справочник фрезеровщика. – Ростов н/Д.: Феникс,2005.- 320с.: ил.
4. Алексеев В.С. Токарные работы Москва,: Инфра-М,2007.-365с.
5. Богдасарова Т.А. Токарь-универсал Москва,: АКАДЕМА, издательский центр «Академия», 2007.-286с.
6. Б.С. Покровский, В.А. Скакун Слесарное дело Москва, : издательский центр «Академия», 2007.-320с.
7. Схиртладзе А.Г., Новиков В.Ю. Станочник широкого профиля: учеб. для профессиональных учеб. заведений. М.: Высшая школа, 2001. – 464 с.
8. В.А. Аршинов, Г.А. Алексеев. Резание металлов и режущий инструмент. М., ИНФРА, 2008 г.
9. В.А. Гапонкин, Л.К. Лукашев. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки. Москва ЮНИТИ, 2005 г.
10.  Е.Н. Трембач, Г.А. Мелетьев. Резание металлов. Ростов н/Д, ФЕНИКС, 2002 г.
11.  Б.И. Чеерпаков, Т.А. Альперович. Книга для станочника. Учебное пособие.-Москва ИНФРА, 2000 г.
12.  А.М. Адаскин, Н.В. Колесов. Современный режущий инструмент. М., Академия, 2011 г.
13. В.В. Кувшиновский. Фрезерование. М., Машиностроение, 1977 г.
Дополнительные источники:
1. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование: Учебник. – М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2005.-400с.:ил.
2. Вереина Л.И. Справочник токаря Москва,: АКАДЕМА, 2004.-446с.
3. Нефедов Н.А. Практическое обучение в машиностроении Москва,6 Высшая школа.,1984.-268с.
4. Махалько А.М. Контроль станочных и слесарных работ.
5. Ганевский  Г. М., Гольдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учеб. для нач. проф. образования  М.: ПрофОбрИздат: ИРПО, 2002. 288 с.
6. Рубинов А.Д. Организация и проведение лабораторных работ по предмету «Допуски, посадки и технические измерения».Учебное пособие для машиностроительных техникумов. – М.: Машгиз, 1978. – 150с.:ил.
7. Нефедов Н.А., Осипов К.А. Сборник задач и примеров по резанию металлов и режущему инструменту: Учебное пособие для техникумов по предмету «Основы учения о резании металлов и режущий инструмент». – М.: «Машиностроение», 1990. – 448 с.:ил.
8. Радкевич Я.М., Схиртладзе А.Г., Лактионов Б И. Метрология, стандартизация и сертификация: Учеб. для вузов.- М.: Высш. шк., 2004.-767с.:ил.

Интернет-ресурсы:

1.Электронный ресурс, федеральный портал «Российское образование». Форма доступа: http://www.edu.ru/
2. Электронный ресурс «Единое окно доступа к образовательным ресурсам». Форма доступа :http://window.edu.ru/
3. Электронный ресурс « Единая коллекция цифровых образовательных ресурсов». Форма доступа: http://school-collection.edu.ru/
4. Электронный ресурс «Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов». Форма доступа :http://fcior.edu.ru/
5. Электронный ресурс «Курс лекций по метрологии, стандартизации и сертификации». Форма доступа:http://studentnik.net/
6. Электронный ресурс «Курс лекций по технологическому оборудованию». Форма доступа: http://studentnik.net/
7. Электронный ресурс «Курс лекций по процессам формообразования и инструмента». Форма доступа:http://studentnik.net/
8. Электронный ресурс, портал «Машиностроение». Форма доступа:http://www.mashportal.net/



4.3. Общие требования к организации образовательного процесса.

Реализация рабочей программы профессионального модуля ПМ.04 «Выполнение  работ по профессиям рабочих, должностям служащих (станочник широкого профиля)» предполагает концентрированную учебную практику в конце модуля.
Аттестация по итогам учебной практики проводится на основании результатов, подтверждаемых  дневниками студентов, а также отзывами руководителей практики на студентов.
Результаты прохождения учебной практики учитывается при проведении государственной (итоговой) аттестации.
Освоение  рабочей программы профессионального модуля завершается квалификационным экзаменом, результат которого оценивается в виде комплексной оценки и с присваиванием рабочего профессионального соответствующего разряда.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля. 
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Технология машиностроения»; «Технологическое обслуживание»; «Метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия»; «Процессы формообразования и инструменты».

















5.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты
(освоения  профессиональных
компетенций)
	Основные показатели оценки результата.
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК.1.1. Выполнять обработку заготовок, деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных, копировальных и шпоночных станках.
	· знаний техники безопасности при работе на станках;
· правило управления станком;
· установка деталей в универсальные приспособления при работе на станках;
· обработка наружных и внутренних поверхностей;
· заточка режущего инструмента для станков.
	· тестирование
· экспертная оценка выполнения практических занятий;
· комплексная работа по результатам учебной практики;
· дифференцированный зачет  по МДК;
· комплексный экзамен по модулю;

	ПК.1.2. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.
	· устройство и правила применения распространенных универсальных приспособлений;
· техника безопасности при работе на станках;
· устройство и правила наладки станков.
	· тестирование
· экспертная оценка выполнения практических занятий;
· комплексная работа по результатам учебной практики;
· дифференцированный зачет  по МДК;
· комплексный экзамен по модулю.

	ПК.1.3. Проверять качество обработки деталей.
	· проверка на точность станков;
· проверка качества обработанных деталей.



	· тестирование
· экспертная оценка выполнения практических занятий;
· комплексная работа по результатам учебной практики;
· дифференцированный зачет  по МДК;
· комплексный экзамен по модулю.



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты
(освоенные общие
компетенции)
	Основные показатели оценки результата.
	Формы и методы контроля и оценки

	 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· демонстрация интереса к будущей профессии;
· аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, и при выполнении работ на учебной практике.

	 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	· выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области выполнения работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям, служащих;

	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, и при выполнении работ на учебной практике.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	· решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области выполнения работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям, служащих.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, и при выполнении работ на учебной практике.

	Ок 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	· эффективный поиск необходимой информации;
· использование различных источников, включая электронные.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, и при выполнении работ на учебной практике

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	· результативность нахождения, точность обработки, правильность хранения и передача информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникационных технологий;
· правильность оформления документации  при помощи средств компьютерной техники в соответствии с существующими требованиями.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, и при выполнении работ на учебной практике

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения;
· умение сплотить обучающихся в единый коллектив.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях, и при выполнении работ на учебной практике




Аттестация по профессиональному модулю.
	К выпускным квалификационным работам по профессии  допускаются выпускники, выполнившие все Государственные требования к минимуму содержания и уровню подготовки  по основной профессиональной образовательной программе  (ОПОП СПО) и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные базисным учебным планом; прошедшие все виды производственной  (по профилю специальности) практики
  Аттестация обучающихся по ПМ.04  проводится в виде квалификационного экзамена.

Фонды оценочных средств (ФОС)
Фонды оценочных средств по специальности  формируются преподавателями учебного заведения и используются для текущего контроля, промежуточной и итоговой аттестации. 
 

